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那么怎么鉴别PP再生料的品质呢?

首先要看表面的光亮度是否达到要求，好的再生料呈半透明，光泽度好；再者看白度，注
意要看的是切面的白度而不是表面的白度；接着看硬度，好的再生料都偏硬，而太软的则
可能不纯；看石粉量的话可以看其是否沉水，不纯的原料一般是因为加了石粉，而没加石
粉的好料是会沉水的。广东力美新材料科技有限公司以其优良的质量、实惠的价格和完善
的售后服务赢得了消费者的信任。如果您需要选购再生料/回收料，您可以打电话给我们
。

制作再生料如何减少浪费

一，再生料的壁厚不能太薄。一方面,塑料在成型过程中,熔融后具有定的流动性,由于其品
种和牌号不同,所以它们所具有的流动性也不同,在用常规工艺参数注塑成型时,各塑料的流
程大小与其壁厚成正比例关系。如果注塑制品的壁设计得很薄,在注塑成型时,会使得熔融
塑料在模具型腔内的流动阻力增大、流程变短,造成成型困难、废品増多等问题,甚至对大



型复杂制品而言根本无法充满型腔;另一方面,壁的较小厚度还应满足制品在使用中维持正
常结构所必需的强度和刚度,在脱模时能经受脱模机构的冲击与振动;在装配时能承受紧固
力。如果注塑制品的壁厚设计过薄,将不能满足上述强度要求。在注塑成型中的较小壁厚
由结构要求、成型的尺寸和几何形状以及材料的流动特性决定。塑料颗粒二，再生料壁厚
也不能过厚。过厚不但造成原料上的浪费,增加制品成本,更重要的是会给注塑工艺带来一
定困难。一方面,由于制品的用料量增大,势必使塑料在料筒内达到注塑温度的时间及注塑
后在模腔内冷却硬化的时间延长,进而使成型周期延长,对提高生产率不利,根据推算,制品壁
厚增加一倍,其在模具内的冷却时间将增加四倍;另一方面,厚壁再生料容易产生气泡,收缩不
均,引起缩孔变形、凹陷、夹心、翘曲等产品质量和结构上的缺陷。广东力美新材料科技
有限公司拥有多年再生料/回收料的经验，有专门的售前售后团队满足客户不同需求，需
要购买再生料/回收料的客户可以打电话进行问价，我们会有专人帮助您了解。

PP再生料厂家告诉大家再生利用对于我们现代社会来说，不仅仅是非常符合我们国家现
在的国情，而且在一定程度上面来说也是非常符合我们现在很多节约能源的思想，所以这
种工艺在我们的塑料行业一直都是非常重要的一类。而我们的PP再生料就是比较出色的
一种再生利用的产品，而且这种产品在这几年的发展之后，已经得到了非常广泛的使用。
PP再生料厂家分析到同时到目前为止，现在的塑料再生加工工艺已经在我国大大小小的
企业当中都是能够得到应用，同时现在的一些再生交易的市场也是发展的比较好的，而且
更重要的就是现在的再生利用的工艺发展是非常能够促进整个行业的发展。PP再生料厂
家告诉大家现在的PP再生料的原料，也就是一些废弃塑料的来源都是非常广泛的，一般
来说都是来自于各种的塑料制品，并且这些产品无论在工业生产或者是生活当中都是非常
常见，所以在产量上面也是非常大的。广东力美新材料科技有限公司秉承“质量可靠，价
格公道，服务安心”之经营理念，兢兢业业，精益求精，需要再生料/回收料的广大群众
，欢迎各位的来电咨询。
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