
资阳玩具上亚马逊CPC检测认证公司

产品名称 资阳玩具上亚马逊CPC检测认证公司

公司名称 深圳市金检检测技术有限公司

价格 88.00/份

规格参数

公司地址 深圳市宝安区沙井街道蚝一社区锦程路西海岸花
园综合楼冠华联投商务大厦1楼检测实验室

联系电话 13378416550 13378416550

产品详情

CPC认证公司,CPC认证机构,CPC认证检测中心,CPC认证实验室,CPC检测公司，FCC认证公司,FCC认证
机构,FCCID认证公司,新版FCCID认证公司,ROHS认证公司,ROHS认证实验室 检测认证 

  

企业在美国站销售儿童玩具的时候，会要求卖家提供CPC认证证书，那么什么是CPC证书呢？ 

CPC证书是儿童产品证书Children’s ProductCertificate的简称，适用于所有以12岁及以下儿童为主要目标
使用对象的产品，如玩具、摇篮、儿童服装等，如在美国本地生产则由制造商负责提供，如在其他地方
生产则由进口商负责提供。也就是说，跨境卖家作为“进口商”，想把工厂生产的产品卖到美国，需要
向作为零售/分销商的提供CPC证书。 

儿童产品的认证必须基于第三方测试的通过测试结果。第三方测试实验室提供测试服务和结果，但不发
放儿童产品证书。 制造商或进口商负责起草和签发CPC。制造商或进口商可以根据第三方测试的通过测
试结果自行起草CPC，无需支付费用。
进口商必须为在海外生产的产品签发CPC，而美国制造商必须签发国产产品的CPC。 符合儿童产品安全
规则或其他标准的儿童产品的制造商或进口商总是负有签发CPC的法律责任，即使第三方测试实验室或
另一个第三方提供协助起草CPC。 

儿童产品测试要求： 1.儿童产品，必须符合相关的规则和安全条例，并进行强制第三方检测，
2.检测必须在CPSC认可的实验室进行，
3.基于第三方测试结果，制造商或进口商签发CPC证书，也可由第三方实验室协助签发，
4.儿童产品必须符合CPSC规定的测试标准要求， 

CPC证书必须包含的内容： 1、产品名称， 2、产品适用的所有的法规和条列，
3、进口商或制造商（美国本土）的信息：包括名称、地址和电话，
4、支撑证书的检测结果档案持有人的联系信息：名称、地址、邮箱地址



和电话。（通常可以理解为美国本土以外的制造商），
5、产品生产日期和地址，生产日期必须到年月，地址必须到城市；
6、检测时间和地址或者证书基于的检测报告，
7、第三方检测机构信息（CPSC认可的实验室）：名称、地址、联系电话； 

CPC认证测试流程及周期？ 

期待您的来电详谈，一次信任，终身朋友。 获得由欧盟机构的CE认证证书，
可以程度地获取消费者和市场监督机构的信任；为了能确保前述CE标志 (CE
Marking ) 认证实施过程中的4项要求得以满足，欧盟法律要求位于30个EEA 盟
国境外的制造商必须在欧盟境内一家欧盟授权代表(欧盟授权代理)(Authorized 
Representative)，以确保产品投放到欧洲市场后，在流通过程及使用期间产品“
安全”的一贯性;技术文件(Technical Files)必须存放于欧盟境内供监督机构随时
检查;对被市场监督机构发现的不合CE要求的产品、或者使用过程中出现事故
但是已加贴CE标签的产品，必须采取补救措施。(比如从货架上暂时拿掉，或
从市场中**地撤除);已加贴CE标签之产品型号在投放到欧洲市场后，若遇到欧
盟有关的法律更改或变化，其后续生产的同型号产品也必须相应地加以更改或
修正，以便符合欧盟新的法律要求。ROHS实施水上运动船只 94/25/EC
1998年6月16日 升降设备 95/16/EC 1999年7月1日CE认证-标志商品的自由流通是
建立单一市场的基石，实现商品自由流通的机制就是CE标志，这个机制建立
在欧盟各国之间避免产生新的贸易壁垒、相互认可和技术标准协调之上。其原
则如下：- 协调统一的法律文件(即欧盟指令)规定的内容**于产品的基本要求，
以利于产品在欧盟范围内自由流通。第三步：确定产品是否需要公告机构参与
检验第三步：确定产品是否需要公告机构参与检验实验室向申请人发出收费通
知，申请人根据收费通知要求支付认证费用。欧盟的产品指令允许某些类别中
风险水平 (Risk Level) 较低(Minimal Risk)的产品之制造商选择以模式 A:
“内部生产控制 (自我声明)”的方式进行CE认证。二、申请CE认证的好处 移
动从28年开始就推行了小卡化解决方案，从28年1月到211年5月，共发行小卡9.
93亿张，占同时期发卡总量的5%以上，小卡在生产环节产生的节能减排效应得
到了广泛的认可。但小卡使用的包装材质的环保指标却一直未能得到的解决，
经过移动的潜心研究设计，目前，SIM卡小卡化包装的方案出炉，使用低价环
保纸品做包装材质，节能减排效果十分显著。同时，新的小卡化包装方案更加
方便客户了解移动业务相关信息，也有利于销售人员清点和管理卡片，提高了
营业人员的劳动效率。LCD为非发光性的显示装置，须要借助背光源才能达到
显示的功能。背光源性能的好坏除了会直接影响LCD显像质量外，背光源的成
本占LCD模块的3-5%，所消耗的电力更占模块的75%，可说是LCD模块中相当
重要的零组件。高精细、大尺寸的LCD，必须有高性能的背光技术与之配合，
因此当LCD产业努力开拓新应用领域的同时，背光技术的高性能化(如高亮度
化、低成本化、低耗电化、轻薄化等)亦扮演着幕后功臣的角色。光源组成主
要由光源、导光板、光学用膜片、塑胶框等组成。 
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