
扬州玩具上亚马逊CPC检测认证公司

产品名称 扬州玩具上亚马逊CPC检测认证公司

公司名称 深圳市金检检测技术有限公司

价格 88.00/份

规格参数

公司地址 深圳市宝安区沙井街道蚝一社区锦程路西海岸花
园综合楼冠华联投商务大厦1楼检测实验室

联系电话 13378416550 13378416550

产品详情

CPC认证公司,CPC认证机构,CPC认证检测中心,CPC认证实验室,CPC检测公司，FCC认证公司,FCC认证
机构,FCCID认证公司,新版FCCID认证公司,ROHS认证公司,ROHS认证实验室 检测认证 

  

企业在美国站销售儿童玩具的时候，会要求卖家提供CPC认证证书，那么什么是CPC证书呢？ 

CPC证书是儿童产品证书Children’s ProductCertificate的简称，适用于所有以12岁及以下儿童为主要目标
使用对象的产品，如玩具、摇篮、儿童服装等，如在美国本地生产则由制造商负责提供，如在其他地方
生产则由进口商负责提供。也就是说，跨境卖家作为“进口商”，想把工厂生产的产品卖到美国，需要
向作为零售/分销商的提供CPC证书。 

儿童产品的认证必须基于第三方测试的通过测试结果。第三方测试实验室提供测试服务和结果，但不发
放儿童产品证书。 制造商或进口商负责起草和签发CPC。制造商或进口商可以根据第三方测试的通过测
试结果自行起草CPC，无需支付费用。
进口商必须为在海外生产的产品签发CPC，而美国制造商必须签发国产产品的CPC。 符合儿童产品安全
规则或其他标准的儿童产品的制造商或进口商总是负有签发CPC的法律责任，即使第三方测试实验室或
另一个第三方提供协助起草CPC。 

儿童产品测试要求： 1.儿童产品，必须符合相关的规则和安全条例，并进行强制第三方检测，
2.检测必须在CPSC认可的实验室进行，
3.基于第三方测试结果，制造商或进口商签发CPC证书，也可由第三方实验室协助签发，
4.儿童产品必须符合CPSC规定的测试标准要求， 

CPC证书必须包含的内容： 1、产品名称， 2、产品适用的所有的法规和条列，
3、进口商或制造商（美国本土）的信息：包括名称、地址和电话，
4、支撑证书的检测结果档案持有人的联系信息：名称、地址、邮箱地址



和电话。（通常可以理解为美国本土以外的制造商），
5、产品生产日期和地址，生产日期必须到年月，地址必须到城市；
6、检测时间和地址或者证书基于的检测报告，
7、第三方检测机构信息（CPSC认可的实验室）：名称、地址、联系电话； 

CPC认证测试流程及周期？ 

期待您的来电详谈，一次信任，终身朋友。 CE认证的时间，与测试和产品测
试整改的时间安排直接相关，这个是周期长短的*主要影响因素，当然，如果
做欧盟机构的CE认证，即使是在国内实验室目击后送机构申请，也有可能由
于审核程序的长短影响发证时间。所以审核程序的周期可能成为某些CE认证
模式的第二个重要影响因素。12个月：斯洛文尼亚(2004/312/EC);实验室进行产
品测试及对技术文件进行审阅。风险水平(Risk Level) 较低(Minimal Risk)f .
产品电原理图。风险水平较高的产品必须通过第三方认证机构NB(Notified Bod
y)介入。为了使单一市场的原则在实践中得到贯彻，欧盟进一步规定了产品是
否符合指令规定的基本要求的可靠的评估方式，即人们俗称的CE认证：第四
步：测试产品并检验其符合性若出口至欧洲经济区EEA包括欧盟EU及欧洲自由
贸易协议EFTA的30个成员国中的任何一国，则可能需要CE认证。模式 B: EC
型式试验 为达到国家相关发展要求、合理利用水资源，对焦化废水进行深度
处理并回用已经成为焦化企业亟待解决的问题。滤、纳滤技术在焦化废水深度
处理中的应用中润煤化工有限公司为解决焦化废水深度处理及回用这个难题，
经过试验研究，采用超滤－纳滤双膜工艺对焦化废水进行深度处理取得成功。
经过实践应用，该工艺运行稳定，出水COD平均小于5mg/L，氨氮小于mg/L，
对悬浮物、色度的去除率基本达到1%，系统出水达到工业循环冷却水补充水
水质标准，可将其回用于循环水系统。1工艺流程焦化废水经：/O生物处理和
混凝沉淀处理后，出水进入超滤－纳滤深度处理系统。混凝沉淀出水先进入深
度处理系统的调节池，经水质、水量调节后进入砂滤器进行过滤，过滤后的水
进入中间水池，经泵提升后经过自清洗过滤器进入超滤设备，超滤设备产水进
入超滤产水池，经泵提升同时投加还原剂、阻垢剂后进入保安过滤器，保安过
滤器出水经高压泵增压后进入纳滤系统，经过纳滤处理系统处理后，出水水质
达到工业循环冷却水水质标准。2出水水质用超滤－纳滤膜处理工艺对焦化废
水进行深度处理，对废水中所含有机物、氨氮、Ca2+、Mg2+、硬度、色度等
均有较好的去除效果，出水达到《污水再生利用工程设计规范》（GB5335—22
）规定的工业循环冷却水水质标准。工艺主要进、出水水质指标详见表表2。
系统长时间运行后对水质进行检测，超滤－纳滤膜处理系统出水有机物可小于
5mg/L，氨氮可小于3mg/L，色度基本去除，其他指标均符合设计要求，表明系
统实际运行出水满足《污水再生利用工程设计规范》（GB5335—22）规定的工
业循环冷却水水质指标，见表3。U：SB反应器。U：SB在垃圾渗滤液处理中效
果明显。L.Borzacconi等〔1〕用U：SB处理COD平均为3mg/L的渗滤液，获得1
%～6%的COD去除率和3%～6%的氮去除率。在厌氧分解时，有机氮转为氨氮



，且存在NH4+=NH3+H+反应。若pH7时，平衡中的NH3占优势，可用吹脱法
去除。但厌氧分解时pH近似等于7，因此出水中可能含有较多的NH+4，将会
消耗接纳水体的溶解氧。分段厌氧消化分段厌氧消化工艺根据厌氧消化过程产
酸和产两阶段中起作用的微生物群在组成和生理生物特性方面的差异，采用两
个独立的反应器串联运行。 
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