
上海附近制氮机出租

产品名称 上海附近制氮机出租

公司名称 上海贤易空压机租赁

价格 .00/件

规格参数 品牌:贤易租赁
压力:6-8公斤
驱动方式:电驱

公司地址 上海市金山区亭林镇丰盛路129号

联系电话 13024122579 13024122579

产品详情

10大类36个螺杆空压机常见故障及处理技术手册

启动/跳机类常见故障及处理

◆ 无法启动的原因及处理？

故障现象：空压机启动时运行指示灯不亮且主电机未启动。

原因分析：

1)保险丝烧毁；

2)保护继电器动作；

3)起动继电器故障；

4)起动按钮接触不良 ；

5)电压太低；

6)电动机故障；

7)机体故障；

8)欠相保护继电器动作；

9)空压机轻重故障报警后，未复位。



处理方法：

1)更换新的熔断器

2)检查校对继电器；

3)检查电源正常后检查修复起动按钮；

4)检查回复电源；

5)检修并消除电机故障；

6)检查机体故障原因并消除

7)检查电源及电机相序；

8)复位报警信号。

◆ 跳闸停机的原因及处理？

故障现象：正常运行中一台或多台空压机跳闸停机或空压机启动后短时间内又跳闸停机。

1)电动机电压及电源电压异常；

2)机组排气压力超过额定压力，电机超载引起电机热保护动作；

3)润滑油规格不正确，润滑效果差，电机超载引起电机热保护动作。

4)油细分离群堵塞(润滑油压力高)，引起油细分离器压差大保护动作，或电机超载引起电机热保护动作；

5)压缩机本体故障，如转子积碳、摩擦、进入异物等；

6)线路不良，接线松动、接触器故障；

7)排气温度高故障；

8)断油电磁阀故障；

9)检查压力设置是否合理。

1)检查电动机电源和电压；

2)检查压力表，如超过设定压力，调整压力开关；

3)检查油号，更换油品；

4)更换油细分离器；

5)手盘转动，若无法转动时对主机进行检修，在设备保质  期的主机故障联络厂家处理；



6)检修或更换；

7)检查冷却水、清理冷却器 ；

8)清洗或更换断油电磁阀 ；

9)检查压力开关上限设置是否过低，或压力开关上限设置  低于空压机联控柜设置的停机压力。

◆ 长时间空车运行但不停机的原因及处理？

故障现象：空压机长时间空车，但电机不停运。

*可能的原因是时间继电器故障，螺杆式压缩机一般设定15~20min空车后电机停运，如果一直空车状态但
电机不停运，就应首先检查。

检查控制回路、调整时间继电器。

2

加/卸载类常见故障及处理

◆ 无法全载运行的原因及处理?

故障现象：空压机启动后进气阀伺服器汽缸不能全开 。

1)压力开关故障；

2)三向电磁阀故障；

3)进气阀动作不良；

4)泄放电磁阀故障；

5)压力维持阀动作不良；

6)控制管路泄漏

1)检查更换压力开关；

2)检查更换三向电磁阀；

3)拆卸后检查处理；

4)检查、更换泄放电磁阀

5)拆卸后检查阀座及止回阀片是否磨损；

6)检查泄漏位置后处理。

◆ 运行中无法加载的原因及处理？



故障现象：进气蝶阀打不开，伺服器气缸调节机构不动作

1)进气蝶阀机构故障，如连杆螺栓松动；

2)伺服汽缸膜片磨损泄漏；

3)加载电磁阀损坏；

4)泄放电磁阀失效使控制气泄放；

5)滤水杯或控制气管路有泄漏；

6)容量调节阀堵塞或故障；

7)压力开关设定不正确或设定后出现漂移。

1)消除蝶阀机构故障或更换蝶阀；

2)更换伺服膜片；

3)消除加载电磁阀故障或更换加载电磁阀；

4)消除泄放电磁阀故障或更换泄放电磁阀；

5)更换滤水杯或消除泄露；

6)更换或清理容量调节阀

7)更换或重新设定压力开关。

◆ 运行中无法卸载的原因及处理？

故障现象：运行中超过额度工作压力仍然继续运行，或继续上升至安全阀动作。

1)压力开关设置不当或设定后出现漂移；

2)进气阀动作不良；

3)系统停止用气时如泄放电磁阀失效，则压力会缓慢上升；4)控制回路故障。

1)检修压力开关，必要时更换；

2)拆卸后加注润滑油脂；

3)检修、更换泄放电磁阀；

4)修复或更换。

◆ 频繁加/卸载的原因及处理？



1)用气管路或设备存在泄漏；

2)压力开关上下限压差设置太小；

3)空气消耗量不稳定；

4)压力维持阀阀芯密封不严，弹簧疲劳；

5)空压机压力上限设置较低。

1)检查泄漏位置部位并消除；

2)重新设定（一般上下限压差0.1MPa以上）；

3)增加储气罐的容量；

4)检修或更换阀芯，更换弹簧；

5)重新设定压力开关。

3

超电流/过载常见故障及处理

◆ 空压机运行电流低于正常的原因及处理？

1)空气消耗量太大，空压机在低压范围运行；

2)空气过滤器堵塞；

4)容调阀调整不当。

1)检查消耗量，必要时增加压缩机；

2)检查或更换；

3)拆卸清洗并加注润滑油脂

4)重新设定调整。

◆ 三向电磁阀故障引起的电机超电流

三向电磁阀是一个二位三通常闭电磁阀，常态关闭，得电  打开。

当需要重车时，此阀得电打开，使系统内的压力可以输至进气阀伺服气缸管路，从而打开进气阀，实现
重车运转。当需要空车时，此阀断电关闭，切断进气阀伺服气缸管路的压力供应，关闭进气阀，实现空
车(此时泄放电磁阀泄放)。

如果三向电磁阀故障，如阀芯卡涩当需要空车时，此阀断电无法关闭，无法关闭进气阀。空压机就会继
续加载运行超过额定工作压力，而引起电机超电流；



有些情况下电机热偶并不动作，达到空压机安全门设定压力时安全门动作

◆ 压力开关故障引起的电机超电流

压力开关故障或压力开关设定值发生漂移或卡涩，使空压机无法在达到设定压力上限时及时卸载，会使
空压机超过额定工作压力继续加载运行，而引起电机超电流。

◆ 油细分离器堵塞引起的电机超电流

当油细分离滤芯压力降超过0.08MPa(两只压力表显示值之差：滤芯前压力、排气压力)时应停机更换油气
分离滤芯。这是因为机器卸载是以分离后压力(排气压力)为标准，如果机器的卸载压力设定为额定压力
，电机的实际负载就是额定压力加上0.08MPa的压差，电机过载运行而引起电机超电流。

油细分离器堵塞的判断方法：

(1)油细分离器如果损坏或破裂，则排出空气中所含油分增加、补加油周期缩短，严重时全部的润滑油会
被压缩空气带走。

(2)油细分离器堵塞时电机负荷增加，电流增加，油压增高，严重时电动机热继电器保护动作。

(3)油细分离器压差开关压差超过设定值(0.1MPa)时压差开关动作，或内部定时时间为零时，控制面板显
示油细分离器堵塞，表示油细分离器有堵塞现象，应立即安排时间更换。

(4)油细分离器堵塞时以上现象不一定全部出现，一旦有任意一个现象出现时，就应根据螺杆空压机日常
维护与检修记录进行分析判断，以免误判断更换了未堵塞的油细分离器，造成经济损失。

◆ 空压机散热风扇电机过载的原因及处理？

故障现象：散热风扇跳闸停机

1)风扇电机故障；

2)风扇电机热继电器故障（老化）；

3)接线松动；

4)冷却器堵塞，排风阻力大。

1)检查风扇电机；

2)更换风扇电机热继电器；

3)检查接线；

4)使用压缩空气或水清理冷却器。

4

高、低温类常见故障及处理

◆ 高温报警或停机的原因及处理？



故障现象：

机组运行中，排气温度高超过100℃引起保护动作。

1)润滑油量不足、润滑油规格不正确；

2)冷却水量不足、冷却水温高

3)断油电磁阀未得电或线圈损坏、膜片破裂或老化；

4)环境温度超过所规定的范围；

5)油冷却器堵塞；

6)对于风冷空压机存在冷却风扇电机故障、冷却风扇损坏风管道不畅通或排风阻力(背压)大等原因；

7)热控制阀故障；

8)空气滤清器堵塞；

9)油过滤堵塞，润滑油供油调节阀开度小，油流量过少；

10)温度开关显示故障。

1)检查油面若低于“L”时，请停车加油“H”，检查油号换油品；

2)检查进出口水管温差，检查进水温度；

3)检修更换；

4)增加排风，降低室温；

5)检查进出口水管温差，正常差约为5~8℃,如大于9℃，可能油冷却器管路有堵塞，如低于5℃,可能是油
冷却器管壁积垢，拆下用药剂或毛刷清洗；

6)维修更换冷却风扇，排风管道不畅通或排风阻力以高压空气清洁；

7)检查油是否经过油冷却器冷却，若无则更换热控制阀；

8)用低压空气清洁空气滤清器；

9)更换油过滤器，调大油流量调节阀；

10)检修更换温度开关。

◆ 排气温度低于正常值的原因及处理？

机组运行中，排气温度低于75℃，不利于机组安全运行。

1)冷却水量太大；



2)环境温度低；

3)排气温度不正确；

4)热控制阀（温控阀）故障；

5)油流量太大。

1)调整冷却水量；

2)调整冷却水温；

3)更换排气温度传感器；

4)更换/清理热控制阀（温控阀）；

5)调小油流量调节阀。

◆ 断油电磁阀失灵引起排气温度高的原因及处理？

润滑油量不足、润滑油规格不正确；

◆ 热控阀失灵引起排气温度高的原因及处理？

油冷却器前端有一热控制阀（温控阀），若油温升高到开启温度，热控制阀将逐渐开启直至全开，此时
润滑油经过油冷却器冷却后再进入机体内。

当它失灵后润滑油就不会经过油冷却器，所以温度会慢慢升高而停机。

热控阀在运行中常见的故障原因是因积碳而卡涩。

清理或更换。一般可将热控制阀阀芯拆下，使用积碳清洗剂清理积碳后即可。试验方法可将阀芯放入热
水中检查是否动作正常。

5

振动/异响类常见故障及处理

◆ 空压机异响的原因及处理？

故障现象：空压机主机振动、噪声大，运行中有时会发出金属撞击声、均匀的敲击声、摩擦啸叫声等。

1)皮带过松，主、被动皮带槽型不符造成打滑产生啸叫；

2)空压机运行后没有立即供油，金属干摩擦产生啸叫；

3)地脚或进口滤网固定螺栓松动；

4)紧固齿轮螺母松动，造成齿隙过大产生敲击声；

5)进气门关闭不严漏气量大，进气逆止门发生振动。



1)更换皮带；

2)检查油位，更换油过滤器；

3)检查、紧固螺栓，空压机重新找正；

4)检测振动情况，确认紧固齿轮螺母松动进行修复；

5)调整进气门位置。

◆ 空压机振动的原因及处理？

一般情况下螺杆空压机运行中产生的振动很小，但在一些特殊情况下还是会发生振动增大或超标的现象
。

1)润滑供油不足；

2)轴承磨损；

3)对轮中心偏差大；

4)转子间隙不合格；

5)油过滤器堵塞；

6)地脚螺栓松动。

1)供油调节门是否全部开启，检查断油电磁阀是否故障

2)检查或更换轴承；

3)重新调整；

4)检查转子是否有变形；

5)检查油压是否正常；

6)调整紧固地脚螺栓。

6

油、水相关常见故障及处理

◆ 空压机油耗大的原因及处理？

故障现象：润滑油添加周期短或机组排出空气含油分大。

发生原因：

1)润滑油量太多，正确的位置应在机组加载时观察，此时  油位应不高于油位镜的一半；



2)回油管堵塞；

3)回油管的安装与油细分离器底部的距离不符合要求；

4)机组运行时排气压力太低；

5)油气分离滤芯破裂；

6)分离筒体内部隔板损坏。

7)油系统或主机轴封有漏油现象；

8)润滑油变质或超期使用。

1)检查油面并适当排放；

2)拆卸清洁回油管限油孔；

3)调整回油管插入的长度；

4)提高排气压力；

5)检查更换油细分离器；

6)检査油气桶修复损坏隔板；

7)消除漏油现象；

8)更换润滑油。

◆ 主机有润滑油溢出的原因及处理？

1)油封脱落或油封缺陷漏油；

2)主轴固定轴承有磨损导致油封漏油；

3)结合面渗漏；

4)进、回油管接头松动；

5)铸造或加工缺陷；

6)传动皮带安装紧力过大，使油封一侧间隙增大。

1)油封部位。

检查油封、轴套、箱体配合尺寸，不符合标准的予以更换；

用力搬动主动轴检查径向间隙是否过大，间隙过大应同时更换轴套及油封；

检查油封与轴套结合面是否有划伤与缺陷，存在划伤与缺陷的应予更换。



2)检查油封是否有龟裂、内唇口有无开裂或翻边。有上述情况之一的应更换油封并进一步检查主轴轴承
；

3)检查各结合部位密封垫密封情况，修复或更换密封垫；

4)检查进、回油接头螺栓及箱体螺纹并拧紧；

5)检查箱体铸造或加工存在的缺陷(如箱体油封安装处回油孔是否畅通)，修复或更换缺陷件。

6)检查并重新调整皮带松紧程度，拇指按10mm为宜。

◆ 空压机停机时润滑油从进气阀溢出(呕油)的原因及处理？

故障现象：空压机停机/卸载时润滑油从进气阀处溢出（俗称呕油）。

1)通常情况下是因为进气阀阀板关闭不及时造成的；

2)*小压力阀卡滞，停机/卸载时高压气流返流，造成润滑油大量涌入主机头；

3）润滑油过多，进气阀伺服气缸卡滞等问题亦可能造成此类故障。

1)检查、清洗或更换进气阀组。

2)检查、清洗或更换*小压力阀；

3)检查、清理进气阀电磁阀、伺服气缸及气管是否顺畅，动作正常，否则需要更换。

◆ 空压机油管路漏油的原因及处理？

故障现象：油管路或法兰漏油

1)石棉垫不完整；

2)密封垫材料不合格；

3)法兰螺栓紧固不均匀；

4)伸缩节漏油。

1)重新制作石棉垫片；

2)使用合适厚度的耐油石棉板制作；

3)重新紧固法兰；

4)更换伸缩节。

◆ 润滑油中水分含量大的原因及处理？

故障现象：润滑油乳化或排污时连续放出较多水分。



1)润滑油冷却器发生泄漏，冷却水进入润滑油中；

2)工作环境空气湿度大。

1)检查油冷却器并消除泄漏；

2)加强工作环境通风、减少工作场所湿空气或水分排放。

◆ 空气系统中含水量大的原因及处理？

故障现象：压缩空气系统含水量大，排污阀不断放出大量水分。

1)冷却器泄漏；

2)冷干机或干燥器工作不正常；

3)储气罐没有定期防水。

1)检漏后消漏或更换冷却器；

2)消除冷干机或干燥机存在的故障；

3)空压机储气罐定期放水。

7

排气压力类常见故障及处理

◆ 排气压力过高的原因及处理？

1)进气阀卡涩不能关闭；

2)用气量突然减少；

3)负载电磁阀故障；

4)压力设置太高 ；

5)压力传感器故障；

1)排除进气阀故障；

2)检查用气情况变化；

3)检查并修复负载电磁阀；

4)调整压力开关设置；

5)修复或调换压力传感器。

◆ 排气压力过低或排气量减少的原因及处理？



1)空气过滤器堵塞；

3)压力维持阀动作不良；

4)油细分离器堵塞；

5)泄放电磁阀泄漏；

6)容调阀调整不当；

7)用户管网有泄漏；

8)压力开关设置太低或压力开关故障；

9)压力传感器或压力表输入软管漏气；

10)实际用气量大于机组输出气量。

1)拆卸清洗、更换；

2)检查进气阀是否全开，并消除故障；

3)拆卸后检查是否磨损、卡涩、弹簧疲劳更换；

4)重新调整容调阀阀位；

5)消除漏点；

6)重新设定

7)更换表管；

8)校核用气量。

8

密封/泄露常见故障及处理

◆ 机械密封泄露的常见原因及处理？

1)固定环发生转动；

2)动静环面粗糙，摩擦表面损伤或摩擦面不平；

3)动环不能沿轴向浮动；

4)弹簧力不够或弹簧力偏心；

5)端面耐腐蚀、耐高温不良；

6)转子轴向窜动量太大、动环来不及补偿位移；



7)轴振动严重；

8)密封定位不准、摩擦副未贴紧，封圈与动环未贴紧；

9)端盖固定不正、产生偏移。

处理措施：

1)更换密封圈固定静环；

2)提高端面光洁度，改善润滑条件，更换或研磨摩擦面；

3)检查弹簧力和止推环是否卡住；

4)调整或更换弹簧；

5)更换耐腐蚀、耐高温的动静环间歇性泄漏；

6)调整轴向窜动量；

7)停车检修，解决轴的振动问题；

8)检查或更换密封面，调整定位；

9)调整端盖紧固螺钉与轴垂直。

◆ 轴封泄露的原因及处理？

1)装配不良。正确安装密封圈，勿反装或错位。

2)唇边压力不足(油封)。校核密封尺寸正确与否；轴粗糙或有斑疤；降低轴的粗糙度，或选用较软的密封
件或其他密封材料。

3)密封唇开裂。可能是由于轴表面粗糙，使用的密封材料不正确或温度太高等原因造成。

4)密封圈损坏或磨坏。更换密封圈。

5)轴粗糙。查看表面粗糙度和倒角技术要求。

6)密封型式或材料选用错误。根据工作条件配用型式更为适合的密封。

7)压力过高。空压机停运后系统一直存在压力，造成轴封泄露，此时应检查泄放阀、出口逆止阀、空压
机梭阀是否工作正常，以消除停机后系统压力。可以在系统管路加装止回阀，确保机组停运后系统无压
力。

8)温度过高。根据工作条件配用型式更为适合的密封。

9

进气阀常见故障及处理



◆ 三向电磁阀故障造成进气阀伺服气缸无法打开的原因？

空压机启动后或运行中，如系统压力低于压力开关动作的下限定值时，压力开关发出加载指令，即向三
向电磁阀加电，三向电磁阀加电后打开向进气门伺服汽缸供气以使进气门打开，当三向电磁阀卡涩或阀
芯脱落时就无法打开，从而使空压机无法加载。

三向电磁阀故障和压力开关故障同样会使伺服汽缸供气管路没有压力空气，这两项故障的排除方法都是
首先在系统压力低于压力开关动作的下限定值时拆下进气门伺服汽缸的进气管检查是否有气压，如没有
气压存在就说明三向电磁阀没有打开，然后再排除是压力开关故障还是三向电磁阀故障即可。

◆ 压力泄放阀故障造成进气阀伺服气缸无法打开的原因？

部分空压机的进气门伺服汽缸的泄压管路与压力泄放阌相连接，空压机空载信号发出后，压力泄放阀打
开，同时卸掉伺服汽缸的工作气源余压。

如果压力泄放阀因卡涩不能开关到位，空压机需加载时压力泄放阀卸掉伺服汽缸的工作气源压力，从而
使进气门伺服汽缸无法打开。

要判断这一故障现象，只需拆掉伺服汽缸的供气管路，如果气源压力正常，就可能是压力泄放阀卸掉伺
服汽缸的工作气源压力，此时，拆下进气门伺服汽缸与压力泄放阀相连接的泄压管路，并用手堵住就会
发现，伺服气缸动作正常了。

◆ 伺服气缸膜片漏气造成进气阀伺服气缸无法打开的原因及处理？

何服汽缸膜片漏气时，造成伺服汽缸的工作气源泄漏压力降低。如低于伺服汽缸的弹簧张力，伺服汽缸
就不能打开，此时如认真观察就可发现伺服汽缸阀杆处有空气连续或间断的冒出，更换伺服汽缸膜片即
可消除故障。

要延长伺服汽缸膜片的使用寿命，应避免空压机的频繁启停和空压机的频繁加载卸载调节。

10

安全阀类常见故障及处理

◆ 安全阀规定压力不开启的原因及处理？

故障现象：安全阀失灵无法自动开启。

1)弹簧式安全阀的弹簧调整压力过大，应重新调整；

2)密封面因介质污染或结晶产生粘连或生锈；

3)阀杆与衬套的间隙过小；

4)弹簧产生**变形。

1)重新对安全阀进行调整；

2)对密封面进行吹洗或研磨、可做手动排气试验排除；

3)适当增大阀杆与衬套的间隙；



4)更换弹簧。

◆ 安全阀动作频繁的原因及处理？

故障现象：安全阀频繁起跳。

1)安全阀的排放能力过大与容器设备不相应；

2)排放管断面和其弯曲半径太小，产生阻力；

3)调节圈调节的位置不对应。

1)对安全阀重新进行选型；

2)更换或调整安全阀进口管路；

3)重新调整调节圈与阀瓣间隙。

◆ 空压机运行中安全阀开启的原因及处理？

故障现象：空压机运行时安全阀开启。

1)系统压力太高，超过安全阀动作压力；

2)安全阀定值不准；

3)空压机出口门未打开；

4)弹簧式安全阀的弹簧调整压力不够、弹簧失效或弹力不足；

1)如属正常，压力降低后自然恢复；

2)重新整定；

3)检查开启出口门；

4)检修或重换安全阀。

◆ 安全阀动作后不回座的原因及处理？

故障现象：安全阀动作后泄漏。  

1)阀芯与阀座接触面不严密；

2)阀芯与阀座接触面有脏物，氧化皮、水垢、杂物等落在密封面上；

3)阀杆偏斜，阀杆弯曲变形或阀芯与阀座支承面偏斜；

4)密封面机械损伤或腐蚀；

5)弹簧因受载过大而失效或弹簧因腐蚀弹力降低。



1)调整阀座与阀芯的接触面；

2)用手动排气(汽)吹扫或拆开清理；

3)重新装配或更换阀杆；

4)对密封面进行研磨或车削；

5)更换弹簧。

启动/跳机类常见故障及处理
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启动/跳机类常见故障及处理

压缩空气租赁服务~租赁项目有关问题解答

1.问：空气压缩机设备在租赁过程中维护保养费用谁承担?

答：设备在租赁过程中维护保养费用由租赁方(我司)承担.

2.问:空气压缩机设备在租赁过程中出了故障谁来承担?

答:如果属于设备本身质量故障,那么由我们来承担.如果人为导致,那么就要由客户承担.

3.租赁设备都配操作工程师吗?如果配的话工资谁发?

答:固定式空压机由于操作简单,智能化,基本上不配操作工程师.柴移动式操作负责,基本上配操作工程师.具
体视客户要求而定.若配操作工程师的话,工资由我方承担.

4.租赁柴油驱动空压机柴油费用谁承担?

答:租赁柴动空压机柴油费用除签订柴油服务协议外,其余的由租赁方承担.

5.关于进场运输费如何划分?

答:正常设备使用地一千公里内,租期超过三个月(含),我司承担单程运输.租期超过六个月(含)往返我司全部
承担.

6.你们如何确保租赁设备的可靠性?出了故障如何降低客户的风险?

答:首先,我们在设备进场前将有隐患的部件更换、检查,确保发到客户现场正常可靠运行.由于某些不可预
料因素或部件损坏导致故障,我司二百公里内三个小时解决.五百公里内八小时内解决.一千公里内二十四
小时内解决.
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