
西门子工业以太网PROFIBUS-DP网络电缆

产品名称 西门子工业以太网PROFIBUS-DP网络电缆

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:电缆
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路

联系电话  187****2116

产品详情

从STEP7V5.5版本起，通过添加用于接收数据记录的SFB73"RCVREC"和用于使数据记录在I设备上可用的S
FB74"PRVREC"扩展了系统功能。这些SFB仅对S7-300CPU有效。4、自V5.5版本的STEP7起，扩展了带SSL-
IDW#16#xy9C的系统状态列表。

主要型号：SIMATICIPC547C、SIMATICIPC647C、SIMATICIPC847C、SIMATICRackPC647BCBoxPC——
小巧通用的工业PC坚固、可靠、小巧、通用并可根据性能要求进行扩展——这些就是强大的西门子SIM
ATICBoxPC系列产品的主要特点。

提示拒绝，重复和退测量章节4.3.7有描述。为了JOG运行类型确定的NV补偿和需新的测量头设备，存用
户支持。但PLC并不只由以上几部分构成，由于PLC还存在不同的分类，所以在不同分类时各组成部分又
有所差异，因此不能概而论。

1.1.4特殊功能模块当需要完成特殊功能控制任务时，需要用到特殊功能模块。常见的特殊功能模块有通
信模块、位置控制模块、热电阻和热电偶扩展模块等。（1）通信模块S7-200PLC主机集成1～2个RS-485
通信接口，为了扩大其接口的数量和联网能力，各PLC还可以接入通信模块。

（2）确定I/O设备根据被控对象对PLC控制系统的功能要求，确定系统所需的用户I/O设备。（3）PLC选
型根据已确定的用户I/O设备，统计所需的输入信号和输出信号的点数，I/O设备对电压、电流的要求等
，选择合适的PLC类型，包括机型的选择、容量的选择、I/O模块的选择、电源模块的选择等。

各种PLC命令的主要功能及其编程的主要规则也是大同小异的。1.5开发环境介绍全集成自动化软件TIAP
ortal（中文名为博途），是西门子公司发布的新一代全集成自动化软件，它几乎适用于所有自动化任务
。借助这个平台，用户能够快速、直观地开发和调试自动化系统。

�输出部分PLC与生产过程相连接的输出通道，输出部分接收CPU的处理输出，并转换成被控设备所能
接收的电压、电流信号，以驱动被控设备，如继电器、电磁阀和指示灯等。（4）内存模块它主要存储用
户程序，有的还为系统提供辅助的工作内存。
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当STOP指示灯以0.5Hz的频率闪烁时，表示需要复位，复位操作步骤为：将模式开关从STOP位置转换到
MRES，STOP指示灯灭1s→亮1s→灭1s→常亮，释放开关使其回到STOP位置，然后再转换到MRES位置，
STOP指示灯以2Hz的频率闪烁（表示正在对CPU复位）3s→常亮（表示已完成复位），此。

PLC系统通信网络的主要形式有：1）PC为主站，同一型号的多个PLC为从站，组成一个简单的PLC网络
；2）一个PLC为主站，其他同型号的PLC为从站，组成主从PLC网络；3）PLC网络为通过特定的网络接
口作为DCS的子网连接到大型DCS；4）专用PLC网络。

模块式PLC配置灵活，可通过增减模块来组成不同规模的系统，安装维修方便，但价格较贵。PLC控制是
在继电器控制基础上发展起来的，了解两者的异同有助于学好PLC，这里以电动机正转控制为例对两种
控制系统进行比较。

计数器的常开、常闭触点可以在用户程序中无限次使用。（4）触发器该指令用于对状态位的置1和清零
，状态位即为触发器线圈，它的“ON”状态一旦触发可以自保持，直至复位条件满足才变为“OFF”状
态。触发器的常开、常闭触点可以无限次使用。

数字量输入模块（DI）只能接收高、低逻辑电平信号，如开关的接通与断开；模拟量输入模块（AI）可
接收连续变化的模拟量信号，如温度传感器输出的DC4～20mA电流信号。数字量输入模块有8点、16点
、32点和64点几种，可连接的外部输入信号电压等级有DC24V、AC120V、DC/AC24/48V、DC48～125V
、AC120/230V等多种，可根据信号类型进行选择。

实际上，梯形图是CPU效仿继电器控制电路图，使来自“电源”的“电流”通过一系列的逻辑控制元件
，根据运算结果决定逻辑输出的模拟过程。梯形图中，每个输出元素可以构成一个梯级，每个梯级由一
个或多个支路组成，但*右边的元件只能是输出元件，且只能有一个。

（3）人机界面软件人机界面软件为用户自动化项目提供人机界面（HMI）或SCADA系统，支持大范围
的平台。人机界面软件有两种，种是应用于机器级的ProTool，另种是应用于监控级的inCC。ProTool适
用于大部分HMI硬件的组态，从操作员面板到标准PC都可以用集成在STEP7中的ProTool有效地完成组态
。

根据易于与工业控制系统形成一个整体，易于扩展其功能的原则，所选用的PLC应是一个成熟可靠的系
统，在相关工业领域具有良好的运行性能。PLC的系统硬件、软件配置和功能应与装置规模和控制要求
相适应。熟悉可编程控制器、菜单图及相关编程语言，有利于缩短编程时间。

此外，PLC还采取了屏蔽、滤波、隔离、故障检测与诊断等抗干扰措施，具有很强的抗干扰能力，平均
无故障时间达到数万小时，可以直接用于有强烈干扰的工业生产现场。PLC已被广大用户认为是*可靠的
工业控制设备之一。

（4）位存储器位存储器（M0.0～M31.7）类似于继电器—接触器控制系统中的中间继电器，用来存放中
间操作状态或其他控制信息。虽然名为“位存储器”，但是也可以按字节、字、双字来存取。S7-200系
列PLC的M存储区只有32个字节（即MB0～MB31）。
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