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产品名称 北京西门子电源模块中国供应商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:开关电源 稳压电源 SITOP电源
产地:德国

公司地址 上海市松江区广富林路4855弄大业领地88号3楼

联系电话 13564949816 13564949816

产品详情

北京西门子电源模块中国供应商

          综合以上的自动化企业推出的产品、系统和解决方案，我们不难看出，从理念到产品，再
到系统和解决方案，自动化供应商们已经将制造业信息化产品、服务、解决方案应用的更广泛、更细致
，也更完善。可以预见的是，在未来，自动化企业们还将会推出更多、更完美的软、硬件产品及服务，
助理制造业发展，并定会以更先进的技术有效地推动制造业信息化大发展。如何解决变频器容量问题由
于变频器的开关器件是大功率的晶体管，其过流能力比晶闸管小，所以其容量选择正确与否直接与其使
用安全有关。

   与电动机的功率和负载相匹配。相同容量的变频器驱动电动机的能力因电动机所带负载性质的不同
而不同，相同功率的电动机，因负载性质不同所需的变频器的容量也不相同

。其中平方转矩负载(风机)所需的变频器的容量较恒转矩负载的低。通常情况下变频器已直接地给出了
适合驱动电动机的额定功率或其视在功率，在化工行业对于风机、水泵这类

平方转矩负载，可按电动机功率来选择相应的三菱变频器。而在下列情况下还必须增大变频器的容量：

   ①电动机短时间起动机械惯量较大的负载;

   ②要求电动机频繁进行加、减速;

   ③在希望的加减速时间内，电机Z大电流大于变频器的过载容量(当l
min内达1.5倍额定电流时)。上述情况下不能简单地按电动机功率来选配变频器。

   轻载的电动机不可随意配小容量变频器。电动机大马拉小车，功率输出不足，电动机虽然允许配接
比电动机标称功率略小的变频器，但是电动机的容量越大，其电感越小，由



谐波引起的脉动电流分量将增大。所以当异步电动机的负荷较小希望采用容量小一点的变频器时，一方
面要考虑到大容量电动机的空载电流较大，一旦加载后总的负荷电流是否超北京西门子电源模块中国供
应商

过变频器的额定电流，另一方面就是必须注意到上述脉动电流将会增大的情况。

   变频器V/f图形的正确选定。对于50Hz，380V的交流异步电动机，在实际运行当中应按实际需要和
电动机允许的工作范围去选择合适的Vif图形。在化工行业，变频器主要用于

泵类的调速，因此，选择Vif图形时，通常应满足在额定电压在380V时，输出频率和Z大输出频率均为50
Hz这一条件。我厂泵机调速用变频器Vif图形的选定就根据上述原则来选的。

   转矩提升曲线的选择。转矩提升可以有效地提高电动机的输出转矩。该曲线选得过小会使电动机输
出转矩不足，启动困难;选得过大，电动机磁通饱和损耗相应增加，电机温升

提高也不利于节能。因此，在选择转矩提升曲线时，我们应根据负载的性质来选择变频器应用中常见使
用问题及处理附故障代码A:过电流保护的对象主要指带有突变性质的、电流的峰值超过了变频器的容许
值的情形。过电流的原因有：

1工作中过电流，即拖动系统在工作过程中出现过电流，其原因大致来自以下几方面：

① 电动机遇到冲击负载，或传动机构出现“卡住”现象，引起电动机电流的突然增加；

② 变频器的输出侧短路，如输出端到电动机之间的连接线发生相互短路，或电动机内部发生短路等；

③ 变频器自身工作的不正常，如逆变桥中同一桥臂的两个逆变器件在不断交替的工作过程中出现异常。
如由于环境温度过高或逆变器件本身老化等原因，使逆变器件的参数发生变化，导致在交替过程中，一
个器件已经导通，而另一个器件却还未来得及关断，引起同一个桥臂的上、下两个器件的“直通”，使
直流电压的正、负极间处于短路状态。北京西门子电源模块中国供应商

2升速时过电流，当负载的惯性较大，而升速时间又设定得太短时，意味着在升速过程中，变频器的工作
效率上升太快，电动机的同步转速迅速上升，而电动机转子的转速因负载惯性较大而跟不上去，结果是
升速电流太大。

3降速中的过电流，当负载的惯性较大，而降速时间设定得太短时，同步转速迅速下降，而电动机转子因
负载的惯性大，仍维持较高的转速，这时转子绕组切割磁力线的速度太大而产生过电流。处理方法如下
：

1起动时一升速就跳闸，这是过电流十分严重的现象，主要检查：① 工作机械有没有卡住；②
负载侧是否短路，用兆欧表检查对地是否短路；③ 变频器功率模块有没有损坏；④
电动机的起动转矩过小，拖动系统转不起来。

2起动时不马上跳闸，而在运行过程中跳闸，主要检查：① 加减速时间设定太短，加长加减速时间；②
转矩补偿（U/F比）设定太大，引起低频时空载电流过大；③电子热继电器整定不当，动作电流设定得
太小，引起变频器误动作。

PLC的日常维护和保养比较简单，主要是更换保险丝和锂电池, 基本没有其它易损元器件。由于存放用户
程序的随机存储器（RAM）、计数器和具有保持功能的辅助继电器等均用锂电池保护，锂电池的寿命大
约为5年，当锂电池的电压逐渐降低到一定程度时，PLC基本单元上电池电压跌落到指示灯亮，提示用户
注意有锂电池所支持的程序还可保留一周左右，**更换电池，这是日常维护的主要内容。北京西门子电
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调换锂电池的步骤为：

■在拆装前，应先让PLC通电15秒以上（这样可使作为存储器备用电源的电容器充电，在锂电池断开后
，该电容可对PLC做短暂供电，以保护RAM 中的信息不丢失）；

■断开PLC的交流电源；

■打开基本单元的电池盖板；

■取下旧电池，装上新电池；

 

■盖上电池盖板。

注意更换电池时间要尽量短，一般不允许*过3分钟。如果时间过长，RAM中的程序将消失。

此外,应注意更换保险丝时要采用*型号的产品。

I/O模块的更换

若需替换一个模块，用户应确认被安装的模块是同类型。有些I/O系统允许带电更换模块，而有些则需切
断电源。若替换后可解决问题，但在一相对较短时间后又发生故障，那么用户应检查能产生电压的感性
负载，也许需要从外部抑制其电流尖峰。如果保险丝在更换后易被烧断，则有可能是模块的输出电流*限
，或输出设备被短路。北京西门子电源模块中国供应商

PLC的故障诊断是一个十分重要的问题，是*PLC控制系统正常、**运行的关键。本文对常用的故障诊断
方法进行了探讨。在实际工作过程中，应充分考虑到对PLC的各种不利因素，定期进行检查和日常维护
，以*PLC控制系统安全、**地运行。
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