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公司名称 山东临朐高胜达机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县营东路营子工业园

联系电话  13505364124

产品详情

影响精度因素

在消失模铸造中，一般情况下，影响铸件尺寸精度的因素是多方面的，比如消失模铸件本身的结构、形
状、大小，泡沫塑料质量的影响，涂料涂层的影响，铸造过程中造型、浇注环节的影响等。

在整个消失模铸造流程中，矿山振动筛双层，浇注工艺是至关重要的环节之一，浇注系统、浇注速度、
浇注温度、浇注工序四个因素是提高铸件质量的关键工序，水泥双层振动筛，只有不断改善、不断完善
，才能铸造出精度高质量好的铸件。

涂料涂层对于消失模铸件精度也有很大的影响，涂料性能、涂层厚度可影响模样尺寸，单双层振动筛，
从而影响到铸件尺寸精度，因此消失模铸造中，涂料应该具有良好的性能，足够的强度，同时涂料涂挂
操作过程应做到合理。

输氧燃烧速度非常快，铸型内30kg的泡沫仅3分钟即可基本烧空壳型。但基本烧空并不等于完全空壳无碳
，还有少量的泡沫残余，包括因燃烧速度过快未及排出涂料壳层之外的黑亮粘稠物尚留在壳型之内，如
不将其完全气化排出型外，对引发逐渐碳缺陷仍然是一种威胁。因此，对于严要求、高品位的铸件宜再
辅助以强焰喷烧，即把燃气喷的火焰调节至限度，继续从浇口或冒口喷入空腔壳型之内，则容积有限的
壳型在负压作用下火焰无处不至并很快升温，当整个壳型升温至700度以上时，壳型中的所有残余物将被
完全气化，高密双层振动筛，达到其真正无碳空壳，从根本上完全消除铸件碳缺陷。

消失模铸造技术的优势体现的越来越明显，许多中小企业相继投产。特别是近几年来消失模铸造企业如
雨后春笋，从消失模铸造设备厂家的订货需求可以明显体会到这一点 

但是也有不少消失模铸造企业投产后不久纷纷下马。其中缘由在于许多企业对消失模铸造工艺了解不深
入，一开始看起来消失模铸造工艺很简单，没有充分估计到它的规律性和复杂性，仓促上马，结果在实
际生产中遇到意想不到的问题，又没有心理准备，对出现的问题束手无策，又匆匆下马。结果既浪费时



间、资金和精力，又要丢掉市场，得不偿失。实际上，消失模铸造是一个系统工程，理论上可以用于生
产各种铸件，并且在实验室取得了广泛的成功。但是，由于我国消失模铸造模型材料普遍采用包装用的
泡沫聚(EPS)，并且涂料技术还没有形成技术优势，加之干砂振动技术和消失模铸造工艺也不成熟，从而
导致许多初上企业，特别是中小企业对于这些认识还不深入，所以才会出现一哄而上又一哄而下的被动
局面。表示，国内铸造产业还需不断努力，以便未来更好的发展。 

单双层振动筛-高密双层振动筛-高胜达厂家定制发货(查看)由山东临朐高胜达机械厂提供。“消失模铸造
设备,V法铸造设备,真空设备,磁电设备,砂处理系统”选择山东临朐高胜达机械厂，公司位于：山东省潍
坊市临朐县营东路营子工业园，多年来，山东高胜达机械坚持为客户提供好的服务，联系人：高经理。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。山东高胜达机械期待成为您的长期合作伙伴！
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