
木工雕刻机定制 辽宁板材雕刻机 中工机械

产品名称 木工雕刻机定制 辽宁板材雕刻机 中工机械

公司名称 东莞市中工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大岭山镇杨屋一工业区同晋高新科
技园E栋

联系电话 13826973738 13826973738

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：东莞市中工机械有限公司

    数控橱柜木材加工设备是不是不适合加工这种材料，机床是否打了水平，没有打水平有可能会
引起断刀。主轴电机的转速是否过低，主轴电机转速过低，橱柜自动上下料开料机，每齿每转吃刀量就
变大，辽宁板材雕刻机，这样切削力就变大，就会引起断刀，我们使用的主轴转速还是偏高一些好。加
工余量是不是留的不合理，是否有阶梯状的余量，这样在加工时就会有变化的切削力引起震动，导致断
刀，木工雕刻机订制，这样就有必要增加半精加工了。

    另外就是吃刀量是否过大了。周遍环境的相关因素有周围是否有震源，提供的电压是否稳定。
控制系统相关的因素路径是否进行了光顺，优先模式是否正确，它直接影响到机床的启动速度，启动速
度越高就越容易产生震动，这样就容易导致断刀。

    卧式木工加工中心的主轴是水平设置的。刀库容量一般较大，有的刀库可存放几百把刀具。卧
式木工加工中心的结构较立式加工中心复杂，体积和占地面积较大，价格也较高。较适于加工箱体类零
件。

    只要一次装夹在回转工作台上，即可对箱体的四个面进行铣、镗、钻、攻丝等加工。它可实现
普通设备难以达到的精度和质量要求，因此一些精度要求高，木工雕刻机报价，其它设备无法达到其精
度要求的工件，特别是一些空间曲面和形状复杂的工件，即使是单件生产，也可考虑在卧式加工中心上
加工。板材雕刻机



木工加工中心哪个？抛开价格因素，木工雕刻机定制，根据所选加工对象选择加工中心。

1、加工工艺复杂，建议选择循边铣削、袋型加工、打孔等，建议是带有自动换刀且带排钻、精度高的加
工中心

比如：木工自动换刀主轴LBM-6000铝型材专机

2、对小件或异形件需要打垂直、侧孔及开槽等加工，建议选能够点对点吸附且带有可移动吸附块的那种
数控排钻加工中心。

比如：板式双工序排钻数控开料机

3、加工复杂曲面时，例如楼梯扶手、叶轮、工艺品这类，建议选五轴加工中心

比如：五轴加工中心 5-axis CNC ML5010-06

5、被加工物品尺寸较大时，就建议选龙门式加工中心。
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