
合肥pcb贴片加工 安徽迅驰I高精度

产品名称 合肥pcb贴片加工 安徽迅驰I高精度

公司名称 合肥迅驰电子科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市高新技术产业开发区合欢路16号天
怡商务中心2号创业楼二层

联系电话 13856069009 13856069009

产品详情

焊接电路板的注意事项：1、选择合适的焊接温度电烙铁的焊接温度过高或者过低，都容
易造成焊接不良。2、焊接元器件遵循从小到大的原则焊接元器件要先焊接小，再焊接大
。3、注意极性反向像一些电容、电阻、二极管和三极管，是有极性方向的，在焊接时要
避免接反。电路板焊接工具有哪些：焊条保温筒 焊条保温筒是焊工在施工现场携带的可
储存少量焊条的一种保温容器。焊条保温筒能使焊条从烘箱内取出后继焊条涂层在使用中
的干燥度，其内部工作温度一般为150~200℃，利用焊接电源输出端作为加热能源。对电
路板焊接焊接质量的检查方法：目视法目视法靠人的眼睛直接观察焊点表面的焊接情况，
可检查出润湿性不良、焊锡量不适宜、焊盘脱落、桥接、小锡球溅出、焊点无光泽以及漏
焊等焊接缺陷。目视法简易的工具是放大镜，一般使用带灯的5~10倍固定式放大镜。它完
全适用于密度不高的电路板焊接的检查。这种工具的缺点是检查人员易疲劳，而较好的目
视检查仪器是摄像式屏幕显示检查仪，它的放大倍数可调，多可达80一90倍。它通过CCD
把板子的焊接部位显示在屏幕上，人们可以像看电视一样观察屏幕。较次的检查仪可在两
个方向自动移动电路板焊接，也可自动定位，实现对PCBA关键部位的检查。配上录像机
，可记录检查结果。
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况，可检查出润湿性不良、焊锡量不适宜、焊盘脱落、桥接、小锡球溅出、焊点无光泽以
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的目视检查仪器是摄像式屏幕显示检查仪，它的放大倍数可调，多可达80一90倍。它通过
CCD把板子的焊接部位显示在屏幕上，人们可以像看电视一样观察屏幕。较次的检查仪
可在两个方向自动移动电路板焊接，也可自动定位，实现对PCBA关键部位的检查。配上
录像机，可记录检查结果。电路板焊接注意事项：1、当拿到电路板裸板后首先应进行外
观检查，看是否存在短路、断路等问题，pcb贴片加工，然后熟悉开发板原理图，将原理
图与电路板丝印层进行对照，避免原理图与电路板不符。2、焊接完毕后应使用放大镜查
看焊点，检查是否有虚焊及短路等情况。3、对晶振而言，无源晶振一般只有两个引脚，
且无正负之分。有源晶振一般有四个引脚，需注意每个引脚定义，避免焊接错误。电路板
焊接起什么作用：电路板使得复杂电路连接成为可能，不仅直观明了，而且节约材料，你
试想一下如果每个电路都用导线来连接的话，那会是一个什么样子，电路板使得电子元件
等朝着微型化方向发展，总之，是更直观化、更微型化

对电路板焊接焊接质量的检查方法：光法光法利用光透过焊料的能力没有透过铜、硅、F
R一4等材料的能力强的特点来显示焊接厚度、形状及质量的密度分布等。这种检测方法
适用于看不到的焊点(即隐性焊接)。它将待测电路板焊接置于光的通道中，在显示屏上可
以看出焊点焊料阻碍光通过所形成的焊点轮廓。焊接电路板的注意事项：电路板焊接工作
完成后，应使用酒精等清洗剂对电路板表面进行清洗，防止电路板表面附着的铁屑使电路
短路，同时也可使电路板更为清洁美观。影响印刷电路板可焊性的因素主要有：翘曲产生
的焊接缺陷电路板和元器件在焊接过程中产生翘曲，由于应力变形而产生虚焊、短路等缺
陷。翘曲往往是由于电路板的上下部分温度不平衡造成的。对大的PCB，由于板自 身重量
下坠也会产生翘曲。普通的PBGA器件距离印刷电路板约0.5mm，如果电路板上器件较大
，随着线路板降温后恢复正常形状，焊点将长时间处于应力作
用之下，如果器件抬高0.1mm就足以导致虚焊开路。

合肥pcb贴片加工-安徽迅驰I高精度(在线咨询)由合肥迅驰电子科技有限责任公司提供。行路致远，砥砺
前行。合肥迅驰电子科技有限责任公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为电
子、电工产品加工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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