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产品名称 数控机床深孔枪钻厂家 数控机床深孔枪钻
巨泰机床可质保

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

封闭链状结构的极薄滑膜：从这种认知中产生了一种全新的润滑方法：HPM Breeze（图1和2）。HPM
公司的采用这种方法，成功地把冷却润滑液打成雾状，使之变得非常细微，数控机床深孔枪钻厂家，从
而使生成的气溶胶能够安全通过直径仅为0.3mm的主轴和刀具的内部冷却通道，到达目标位置。事实上
，数控机床深孔枪钻，这种新的技术工艺在析出时会产生一种带有封闭链状结构的极薄的滑膜，由于其
具有非常精细的特征，数控机床深孔枪钻订制，因此可以的润滑效果。 

深孔钻床对切削液的使用需求

（1）良好的冷却作用。消除由于变形及摩擦所产生的热量，抑制积屑瘤的生成。

（2）良好的高温润滑性，减少刀刃支撑的磨损，保证刀具在切削区的高温下保持良好的润滑状态。

（3）良好的渗透性，排屑性，使切削液能及时渗透到刀刃上，数控机床深孔枪钻定制，并保证切屑能顺
利排出。

切削液为对应上述三点需做出的实际措施

根据以上提出的使用需求，需要在基础油液中添加极压抗磨添加剂、摩擦改进剂等，使基础油液中含有



硫、氯极压添加剂能有效地防止金属接触面烧结；减少刀具磨损，提高刀具寿命。

深孔枪钻钻杆箱采用两个交流变频电机通过同步带和带轮分别驱动各自主轴旋转，无级变速。主轴轴承
及导轨面等均采用自动间歇润滑。深孔枪钻高压冷却采用变频电机驱动齿轮泵获得，制冷机选配。采用
自动排屑机。全封闭双拉门机床防护罩。具有多种自动监控装置。微型钻头的柄部形状大致有两种，一
种是细小直柄，另一种是粗杆直柄。

数控机床深孔枪钻厂家-数控机床深孔枪钻-巨泰机床可质保由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州
市巨泰机床制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。巨泰机床——您可信
赖的朋友，公司地址：德州市陵城区边临镇（德尔利工业园内），联系人：张。
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