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拉床冷却系统

冷却系统是该机床的保障设备，使其可以在长时间的工作下进行持续的有质量保障地加工。冷却液的务
必保证干净，过滤到污物和加工过程中不小心进入的铁屑。还要检查冷却系统的管道是否存在堵塞的问
题，严重的话需要对整个管道进行疏通。

液压系统的主要功能是为拉床提供基本的动力，驱动主要加工部件进行移动。液压系统的压力表反应了
液压的压力值，需要我们在使用之前仔细进行检查其刻度值的准确性。此外液压系统的机油需要我们经
常性地进行检查，机油数量和机油的内部的污物是我们的主要检查内容，清洗机哪家好，机油出现问题
需要及时清理、更换或者添加。还要检查油泵和轴承的使用情况是否符合工作要求。在工作中工具必须
装卡牢固，装卸工具，工件时要防止碰坏拉床。根据工件的加工情况，调整好滑枕工作速度和返回及换
向撞的位置并紧固。



拉床工艺

拉床厂家的拉床工艺可以完全取代传统的铣削、磨削和刨削三道工序，非常简单。然而，由于我国拉床
技术发展缓慢，拉床机床在金属切削机床中一直处于非主流地位。用于加工孔或键槽。加工时，工件一
般不移动，拉刀作直线运动切削。各种金属工件采用磨削切割或特殊加工方法加工，使其成为符合要求
的几何形状和质量尺寸。拉床以拉刀为刀具，通过孔、平面和成形面加工工件。额定张力是拉床的主要
参数。

拉床工作与非工作部分

1、工作部分

（1）切削部分：切削部分有很多刀齿，起切削作用。刀齿直径逐齿增大，用它切除全部加工余量。

（2）校准部分：校准部分上的刀齿起修正作用。其齿数较少，各齿直径相同。

2、非工作部分

（1）柄部：夹持拉刀，传递动力。

（2）颈部：颈部与其后各部分的连接部分，其直径与柄部直径相同或略小。拉刀材料、尺寸规格等标记
一般都打在颈部。

（3）过渡锥：颈部麦收前导部之间的过渡部分，起对准中心用。

（4）前导部：切削部进入工件前，起引导作用，防止拉刀歪斜，并可检查拉前工件孔径是否太小，以免
拉刀刀齿负担太重而损坏。

（5）后导部：保持拉刀的正确位置，防止拉刀即将离开工件时，工件下垂而损坏已加工表面及刀齿。

（6）后托部：对于长而重的拉刀，在后导部后面还需做一尾部(后托部)，其直径D尾视拉床托架尺寸而
定，长度l尾=(0.5-0.7)D尾。但一般要求不小于20毫米。

如果上拉式拉床长时间不使用时，注意关断主机电源。如果机器在待机状态，清洗机报价，转换开关应
打到“加载”档，清洗机公司，因为如果转换开关打在“快退”档，电磁换向阀一直在通电状态，会影
响该器件的使用寿命。除此之外要根据机器的使用情况及油的使用期限，定期更换吸油过滤器和滤芯，
安徽清洗机，更换液压油。要定期检查主机和油源处是否有漏油的地方，如发现有漏油，应及时更换密
封圈或组合垫。

清洗机公司-安徽清洗机-北京绅名科技由北京绅名科技有限公司提供。北京绅名科技有限公司位于北京
市朝阳区阜通东大街1号望京SOHOT2-1-1606室。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前北京绅名科技在



组合机床中享有良好的声誉。北京绅名科技取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一
个新的高度。北京绅名科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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