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产品详情

分析单头电热管发热不匀的几大因数

单头电热管电阻丝设计不当

一般电热管中的电热丝都设计成螺旋状，即弹簧状。如果绕丝芯杆的直径D与电热丝直径
d比例是D/d>8，在时就会产生下垂现象，这是电热丝圈距则是上稀下密。

单头电热管工艺操作不恰当

在时引出棒外露不符合要求，黑龙江热流道电加热管，太短时就边振动边边敲管子边将电
热丝引出棒拉长，或太长时就边振动边边敲管子边压引出棒。这样做造成电热丝局部过稀
或者局部过密甚至电热丝圈与圈短路。缩管工艺操作不当也会影响电热丝分布的均匀性。

单头电热管设备有缺陷

例如加分设备振幅不稳，导棒提升速度不均匀，漏粉速度有快有慢等等。即使各种参数都
正常，氧化也是上稀下密。



电热管使用注意事项

1、电热管内部的间隙内填充有氧化镁砂，在电热管出线端的氧化镁砂容易因为杂质和水
分的渗入而受到污染，因此要在操作时注意电热管出线端的状态，避免造成的漏电事故。

2、电热管在用于液体或金属固体加热时，要注意必须将电热管完全置入被加热物体内，
不允许出现电热管空烧的情况。电热管使用后如果外层金属管壳上结有水垢或碳时，要对
其进行及时的清除，以避免对电热管的散热性能和使用寿命造成影响。

3、电热管用于空气加热时，要注意电热管的均匀排列，这样做的好处是保证电热管有比
较充分和均匀的散热空间，热流道电加热管厂，并尽可能的保证了空气的流动性，提高电
热管的加热效率。

模具加热如何选择合适大小加热管？

1、模具加热管安装孔尺寸的选择与电加热管的热密度密切相关。不同的热密度产生的温
度不同，保护套的膨胀程度也有很大差别。因此，制作合适的安装孔尺寸，确定电热管管
径是必要的。

2、对于加热管来说，把加热管的热量以快的速度传递到加热介质中，热流道电加热管价
格，从而降低加热管本身的热量，这样它的使用的时间会更长久。同时，空气也阻碍了热
量的传导。如果加热管与模具孔之间的间隙过大，加热管的热量不能及时传递到模块中，
导致加热管内部温度过高，影响加热管的使用寿命。如果加热管与模具孔之间没有间隙，
加热管使用后会膨胀，损坏后不易更换。因此，我们建议管径与孔径越贴合越好，间隙一
般是在1mm～2mm之间，热流道电加热管报价，这样可以使加热热迅速传递到模具中，
降低加热管本身的热量，延长加热管的使用寿命。

黑龙江热流道电加热管-买热电阻找昊泰电热-热流道电加热管厂由天津昊泰电热元器件有限公司提供。
天津昊泰电热元器件有限公司是从事“热电偶,热电阻,补偿导线,电加热管,加热圈,热流道加热管等”的企
业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：
李兴旺。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

