
武威循环水用涂塑钢管厂家

产品名称 武威循环水用涂塑钢管厂家

公司名称 沧州汇众管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沧州市盐山县城南工业区

联系电话 13633375200 13633375200

产品详情

循环水用涂塑钢管厂家的特点

涂塑钢管是一种常用的管材，它的特点包括：

耐腐蚀：涂塑钢管表面涂有聚乙烯等材料，能够有效地防止管材的腐蚀，延长使用寿命。

高强度：涂塑钢管具有较高的强度和刚度，能够承受一定的载荷和压力。

给排水防腐螺旋钢管的特点有哪些？

给排水防腐螺旋钢管是一种用于给水、排水等工程中的钢管，具有以下特点：

防腐：给排水螺旋钢管表面，防腐处理抵御水中腐蚀性物质。

耐压性能强：给排水防腐螺旋钢管采用螺旋缠绕工艺制作，具有较高的承压能力。

焊缝性能：给排水防腐螺旋钢管采用直缝或旋缝焊接方式，具有良好的焊接性能，保证管道的密封性能
和稳定性。

使用寿命长：给排水防腐螺旋钢管具有良好的防腐性和耐压性，能够长期使用。

适用性强：给排水防腐螺旋钢管适用于不同的管道系统，能够满足不同的使用需求。

循环水用涂塑钢管厂家的焊接方法有几种？



涂塑钢管的焊接方法可以采用熔融焊接和电阻焊接两种方式。

熔融焊接步骤如下：

a. 清理管道表面：使用金属刷或砂布等清理管道表面的油污、氧化物等。

b. 对接管道：将两根涂塑钢管对接好，使用卡子或夹具将其固定。

c. 加热管道：在管道对接处加热，使其达到焊接温度。

d. 添加焊材：将焊丝或焊条等焊接材料添加到管道对接处，形成焊缝。

e. 冷却管道：待管道冷却后，进行表面清理，以达到美观的效果。

电阻焊接步骤如下：

a. 清理管道表面：使用金属刷或砂布等清理管道表面的油污、氧化物等。

b. 对接管道：将两根涂塑钢管对接好，使用卡子或夹具将其固定。

c. 电阻焊接：通过电流通过管道对接处，产生热量，将管道熔接在一起，形成焊缝。

d. 冷却管道：待管道冷却后，进行表面清理，以达到美观的效果。

需要注意的是，在进行涂塑钢管的焊接过程中，需要避免过度加热和热影响区的产生，以保证管道的耐
腐蚀性能和机械强度。此外，需要根据涂塑钢管的具体材质和要求选择合适的焊接方法和焊接材料。

循环水用涂塑钢管厂家的检测方法：

外观检查：用肉眼就可以检测其是否符合规定。

厚度测量：截取钢管两端，用测厚仪测出4个点的涂层厚度，要符合规定。

试验：管段试件长度约为1000mm，循环水用涂塑钢管厂家，用电火花检漏仪对钢管涂层在规定试验电压
下进行检查，涂层厚度不大于0.4mm，试验电压为1500 V，涂层厚度大于0.4 mm，试验电压为2000
V。检查有无电火花产生，试验结果应符合规定。

附着力试验：附着力试验按CJ/T 120-2008进行，试验结果应符合规定。

弯曲试验：DN≤50mm的涂覆钢管进行弯曲试验。试验后，从弯曲圆弧的中部将试件剖开，检查内涂层
，试验结果应符合规定。

冲击试验：从涂覆钢管的任意位置切取长约100 mm的试样，在温度为(20±5)
℃的环境下进行冲击试验，观察内涂层的损坏情况。试验时，焊缝应在冲击面相反的方向。

 

武威循环水用涂塑钢管厂家由沧州汇众管道制造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。沧州汇众管道制
造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为钢管具有竞争力的企业，与您



一起飞跃，共同成功!
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