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产品名称 kn95滚刀轴 上海奥本马精密机械
kn95滚刀轴厂家

公司名称 苏州奥本马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房

联系电话  13584888834

产品详情

齿轮轴加工需要注意哪些因素

现针对该齿轮轴在设计中的几个特殊问题作一探讨。选择轴向力较小的齿轮形式熔体泵的运动部件为齿
轮组件，齿轮的旋转和啮合一方面可以挤压齿间的熔体，使物料从一端输送到另一端，另一方面齿轮的
啮合能封闭低压腔，有利于提高输出压力。直齿轮和斜齿轮的制造较容易，但直齿轮的自洁性差，而且
在较高转速时会产生压力波动而斜齿轮虽然克服了自洁性差和压力波动的问题，常州真空泵但在工作时
不可避免地会产生较大的轴向力，该力既加剧了齿轮轴与滑动轴承的磨损，无油螺杆真空泵又会导致齿
侧间隙熔体的严重剪切，影响塑料制品的质量。为了使在重负载的工况下轴向力平衡、运行平稳，较l佳
结构的齿轮是人字形齿轮。

齿轮加工时会遇到的问题

附加运动方向不对。在滚齿机加工斜齿轮时，附加运动方向的判定比较困难，kn95滚刀轴，再加上铣削
方式、工件螺旋方向及滚刀螺旋方向等因素的变化，更增加了判断的难度。 三、齿形不对称 首先，滚刀
安装不对中。滚刀的安装好坏影响着滚刀径向、轴向跳动，会终影响切齿精度。一般安装滚刀前宜先校
正刀轴，控制两端径向圆跳动小于0.005mm。台阶与螺母端面对轴线的垂直度应小于0.01mm，kn95滚刀
轴厂家，垫圈应淬硬磨平。滚刀装到刀轴上需校正两边凸台的径向圆跳动，尽可能使其“同步”，kn95
滚刀轴价格，即两端径向圆跳动的比较l高点在同一方向。

齿轮轴冷挤压工艺

1)冷挤压模具的强度越高，模具许用变形单位压力就越大，则许用变形程度值也就越大。在当前技术条
件下，从模具材质、结构、寿命等方面考虑，模具的许用单位挤压力为2000~2500 MPa。



2)被挤金属材料强度越大，kn95滚刀轴销售，挤压时其变形抗力也就越大，则许用变形程度值也就越小
。黑色金属的许用变形程度又随含碳量的增加而减小。

3)采用不同的冷挤压变形方式，需要的单位压力不一样，因此，许用变形程度也是不同的。

kn95滚刀轴-上海奥本马精密机械-kn95滚刀轴厂家由苏州奥本马精密机械有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。苏州奥本马精密机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为齿
轮具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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