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产品详情

薄壁件——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，薄壁件价格，有多年
的齿轮行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

陶然峰论述了点线啮合齿轮在煤矿提升机改进设计中的应用，在箱体结构不变的情况下，通过使用点线
啮合齿轮代替渐 开线齿轮，使得静拉力从 30 kN 提升到 450 kN，
并通过计算和论证了改进方案的可行性，证明了点线啮合齿轮承载能力高的特点。

郭飞、谭富春等给出了点线啮合齿轮在载货汽车变速器中的应用情况，通过使用该型齿轮能够减少传动
级数、增大传动比、缩小体积，试验验证结果表明，点线啮合齿轮变速器的噪声比渐开线齿轮变速器低
5 dB，重量减少 78 kg，体积缩小
25%以上。厉海祥等介绍了点线啮合齿轮在水利机械立窑上的应用情况。

总结上文，点线啮合齿轮目前主要应用在低速重载、齿轮精度要求低的场合，在高速重载工业齿轮箱和
装备生产中还没有得到应用，这与点线啮合齿轮设计复杂，加工精度不高有很多关系。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多薄壁件

薄壁件——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，薄壁件厂家，有多年
的齿轮行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

试验研究：试验研究对于新齿形的深入理解至关重要，也是新齿形研究体系中的必经环节，可以通过试
验数据的积累，不断完善设计体系，提高新齿形设计技术的成熟度。

查阅当前已公开发表文献，点线啮合齿轮在研制过程中，进行了部分性能试验验证工作，其中钱作勤等



采用机械功率封闭试验台开展了中硬齿面、硬齿面点线啮合齿轮承载能力、振动噪声性能试验，并与常
规渐开线齿轮传动进行了对比，淮北薄壁件，试验结果显示其接触强度是渐开线齿轮的 1.5
倍，弯曲强度是渐开线齿轮的 1.1 倍，在相同工况条件下，空气噪声比渐开线齿轮下降 7dB。

试验研究表明，点线啮合齿轮与渐开线齿轮相比，具有承载能力强、噪声低、传动等优点。厉海祥等对
点线啮合齿轮开展了传动性能与强度试验，薄壁件生产厂家，性能试验主要包括效率与噪声试验测试，
在效率方面，点线啮合齿轮与渐开线齿轮相当，噪声方面略优于渐开线齿轮;强度试验包括齿面接触与齿
根弯曲测试，在相同工况下，点线啮合齿轮接触强度是渐开线齿轮的 1.93
倍，弯曲曲强度是渐开线齿轮的 1.15
倍，试验证明了点线啮合齿轮是一种率、低噪声、具有高承载能力的新型齿轮传动。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多薄壁件

薄壁件——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和
夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

直线轴误差补偿： 对得到的X轴测量结果进行分析，根据雷尼绍激光干涉仪发出激光的波长和探测器接
收到的脉冲数对测量结果进行数据分析，通过的误差补偿计算公式，即可获得该机床X轴各补偿点的误
差补偿值，具体公式如下： 式中：pij —移动反光镜的实际位置;

pi —设定该轴应该移动到的理论距离;

xij —两者之差即为其误差补偿值。

误差补偿分析图表，如表1所示。根据其测量结果，通过西门子840d数控系统，将表1中通过数据分析得
到的误差补偿值输入到机床误差补偿表中。

表1 X轴误差补偿图表 以同样的方法再次测量X轴各补偿点的定位精度，如图5所示。由图5可以看出，经
过补偿之后的X轴在工作行程-280mm至-30mm的定位精度和重复定位精度明显提高。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多薄壁件

薄壁件厂家-百分百夹具来电咨询-淮北薄壁件由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。百分百夹具机械设备（广州）有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为刀具、夹具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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