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产品名称 天津刀卡生产厂家 天津刀卡
天津凯诺工贸有限公司

公司名称 天津凯诺工贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市滨海新区大港张港子村南

联系电话 13389092202 13389092202

产品详情

纸箱包装生产应用广泛的包装制品，按用料不同，有瓦楞纸箱、单层纸板箱等，天津刀卡
厂家，有各种规格和型号。规格，样式只要达到一定的生产数量可以随意的进行定做，具
体事项参照下面内容。纸箱常用的有三层、五层，七层使用较少，各层分为里纸、瓦楞纸
、芯纸、面纸，里、面纸有茶板纸、牛皮纸，芯纸用瓦楞纸，各种纸的颜色和手感都不一
样，不同厂家生产的纸（颜色、手感）也不一样。主要的特点就是材质轻、承重大，可根
据物品的尺寸、规格定做，主要用于替代运输用木箱。其与木箱性能相比缓冲性能高出几
倍、重量轻一半。组合快、省时省工、工艺精美、密封性能好，且能节约大量的木材资源
，天津刀卡报价，是国际公认推广的新型环保包装产品。

纸箱摇盖耐折度是纸箱质量的一个重要指标，在使用中客户要求非常严格，摇盖向里、外
下折180度5次，里、外面纸都不得有折裂。这就需要控制好原材料的质量，不使用粗糙和
抵挡瓦楞原纸，因为这样的瓦楞原纸可能会导致摇盖折叠时发生断裂，令纸和纸板不平，
也是造成摇盖断裂的主要原因，因此在生产中一定要控制好纸和纸板的含水率，防止摇盖
断裂。 原材料的强度指标较低是导致纸板发软的主要原因，瓦楞原纸的质量好坏，直接
影响纸箱的抗压强度，选择高强度的瓦楞原纸，可以加工坚挺而富有弹性的纸板。 

纸板“倒楞”也会导致纸板发软，强度降低，原材料含水率和施胶量过大，胶液中水分渗
透道袍瓦楞中，使瓦楞变软，质量下降。 



纸板其泡会降低纸板的耐压强度，影响纸像表面的印刷质量。要想生产出好的纸板，必须
保持单面机良好的工作状态，正确安装好导纸片，使纸张两端松紧、张力均匀一致，保证
涂胶均匀，避免局部涂胶量过大和涂不上胶，就能产生出平整纸板

当印版辊筒轴头、压印辊轴头、传动轴、齿轮以及与压印相关联的重要部件出现磨损、松
动时，唐山天津刀卡，在压印过程中印版辊或压印辊会因此产生跳动或滑动现象，由于压
力不稳定，致使印版面与纸板接触不正常，造成纸板印刷表面出现糊版或局部图文印迹不
清的问题。通过认真仔细的观察和分析，查明故障的确切部位，采取相应的措施进行处理
，对磨损、松动的部件予以修复，消除故障现象。 当着墨辊轴头松动，天津刀卡生产厂
家，着墨辊辊体出现弯曲、变形或表面破损时，也会引起版面脏、糊版或局部图文不清晰
。应查明原因，采取相应的措施予以处理，使着墨辊与印版之间保持均匀而又合适的接触
条件，对损坏的着墨辊予以更换，才能消除故障现象。

天津刀卡生产厂家-天津刀卡-天津凯诺工贸有限公司由天津凯诺工贸有限公司提供。天津凯诺工贸有限
公司为客户提供“纸制品制造”等业务，公司拥有“凯诺”等品牌，专注于纸盒等行业。，在天津市滨
海新区大港张港子村南的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：刘顺波。
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