
电子元件贴片加工 安徽迅驰I免开机费 

产品名称 电子元件贴片加工 安徽迅驰I免开机费

公司名称 合肥迅驰电子科技有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市高新技术产业开发区合欢路16号天
怡商务中心2号创业楼二层

联系电话 13856069009 13856069009

产品详情

焊接电路板的注意事项：锡不易过多焊接时要确保焊点的周围都有锡，防止虚焊，但并不
是锡越多越好，当焊点的锡量层锥形即是好的。电路板焊接时还要注意通风，可以选择配
备一个抽风机，防止焊接时产生的气体吸入人体，对人体造成伤害。电路板焊接起什么作
用：电路板使得复杂电路连接成为可能，不仅直观明了，而且节约材料，你试想一下如果
每个电路都用导线来连接的话，那会是一个什么样子，电路板使得电子元件等朝着微型化
方向发展，总之，是更直观化、更微型化手工焊接贴片元件的方法经验：首先在干净的焊
盘上涂上一层助焊剂，再用干净的恒温电烙铁往焊盘上薄薄一层焊锡（一般电路板制作的
时候都已上好锡，不过有时手工上锡还是非常必要的），把元件放置上去对准，上锡固定
好对角，然后随意挑一边用烙铁垂直引脚出线方向较缓滑过，同时稍用力下压元件这条边
；然后就同样方法焊对边；然后就另外两边。后检查，不好的地方重新焊过。焊接时电烙
铁温度要适中，一般400度左右为好。检查方法：首先目测，然后用尖细的东西检查每个
引脚是否松动，后可用万用表测量。如果两管脚之间短路可涂上些助焊剂，趁酒精尚未挥
发之际拿烙铁再烫一次就搞定了（烙铁头一定得弄干净了）。

在PCBA加工厂中，电路板焊接一般包括回流焊接、波峰焊接和电烙铁焊接，回流焊接和
波峰焊接属于自动化焊接，受人为因素的影响比较小，电烙铁焊接属于手工焊接，电子元
件贴片加工，受人为因素影响比较大，焊接电路板的注意事项：1、选择合适的焊接温度
电烙铁的焊接温度过高或者过低，都容易造成焊接不良。2、焊接元器件遵循从小到大的
原则焊接元器件要先焊接小，再焊接大。3、注意极性反向像一些电容、电阻、二极管和



三极管，是有极性方向的，在焊接时要避免接反。影响印刷电路板可焊性的因素主要有：
（1）焊料的成份和被焊料的性质。 焊料是焊接化学处理过程中重要的组成部分，它由含
有助焊剂的化学材料组成，常用的低熔点共熔金属为Sn-Pb或Sn-Pb-
Ag.其中杂质含量要有一定的 分比控制，以防杂质产生的氧化物被助焊剂溶解。焊剂的功
能是通过传递热量，去除锈蚀来帮助焊料润湿被焊板电路表面。一般采用白松香和溶剂。

对电路板焊接焊接质量的检查方法：红外探测法红外探测法利用红外光束向电路板焊接焊
点辐射热量，再检测焊点热量释放曲线是否正常，从而判别该焊点内部是否有空洞，达到
间接检查焊接质量的目的。这种检查方法适合于大批量、自动焊接，且焊盘一致性好、元
器件体积差别不大的情况。否则，其它因素对于焊点散热特性影响太大.误检率就会增大
。由于这种检测方法受到的限制条件较多，毕竟任何一种电路板焊接的焊点大小都会有差
别。因此，在电子产品检测中应用较少。手工焊接贴片元件的方法经验：首先在干净的焊
盘上涂上一层助焊剂，再用干净的恒温电烙铁往焊盘上薄薄一层焊锡（一般电路板制作的
时候都已上好锡，不过有时手工上锡还是非常必要的），把元件放置上去对准，上锡固定
好对角，然后随意挑一边用烙铁垂直引脚出线方向较缓滑过，同时稍用力下压元件这条边
；然后就同样方法焊对边；然后就另外两边。后检查，不好的地方重新焊过。焊接时电烙
铁温度要适中，一般400度左右为好。检查方法：首先目测，然后用尖细的东西检查每个
引脚是否松动，后可用万用表测量。如果两管脚之间短路可涂上些助焊剂，趁酒精尚未挥
发之际拿烙铁再烫一次就搞定了（烙铁头一定得弄干净了）。对电路板焊接焊接质量的检
查方法：在线测试法在线测试法是用在线测试仪实现的，它通过测试仪上称作“针床”的
信号连接部件把电路板焊接上的测试点与测试仪连通。可以检查电路板焊接的开路、短路
及故障元件，也可检查元件的功能，如电阻电容的数值、晶体管的极性等。通过IC的浮脚
测试方法可检查出IC的虚焊管脚。如果电路板的元器件密度大，不好设置所需的测试点，
可以利用边界扫描技术，把那些测试点通过设计的测试电路汇集到电路板焊接的边缘连接
器，使在线测试仪能测到所需的各个位置的点。

电子元件贴片加工-安徽迅驰I免开机费(图)由合肥迅驰电子科技有限责任公司提供。合肥迅驰电子科技有
限责任公司在电子、电工产品加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，迅驰一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业
务欢迎垂询，联系人：胡经理。
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