
清远西门子触摸屏MP277维修

产品名称 清远西门子触摸屏MP277维修

公司名称 广州腾鸣自动化控制设备有限公司

价格 100.00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号

联系电话  15915740287

产品详情

清远西门子触摸屏维修    英德西门子触摸屏维修  清新西门子触摸屏维修
有大量二手配件，能当天修好

清远腾鸣自动化控制设备有限公司

清远腾鸣清新办事处

地址：广州市番禺区钟村镇105国道路段屏山七亩大街3号（新光高速汉溪长隆路口附近，距离顺德不到5
公里）

腾鸣自动化公司地址处于105国道旁边，对于佛山，顺德，南海，三水，高明，中山，珠海，肇庆，江门
等地的客户亲自送货上门检修，交通极其方便！欢迎广大新老客户莅临工维自动化指导工作！

清远是地级市，目前管辖清城区、清新县、阳山县、佛冈县、连山壮族瑶族自治县、连南瑶族自治县，
代管英德市、连州市     

英东工业园区 、奄美工业村 、太平工业园 、太和工业园 、铝型材工业城 、科技工业城 、建滔工业城
、建材陶瓷工业城 、浩良工业城 、雄兴工业城 、台湾工业园 民营科技工业园 、毅力工业城
、生态医药城          

一，免出差费，不收取任何出差服务费

二，维修报价制度规范（维修行业报价规范的倡议者、表率者）

三，无电气图纸资料也可维修



四，高校合作单位

五，行业协会副理事长单位

  （不必犹豫顾虑，拿起电话给李工打个电话咨询交流一下吧。能不能修，修不修得了，维修时间要多
久，维修费用大概多少，等等疑问，都将不再是疑问了）

（1、我司工程师上门检测不收取任何出差费。2、客户寄来或送来我司检测的设备，如若不同意维修报
价，我司也不会收取任何检测费用）。

维修触摸屏品牌：

parker触摸屏维修、LAUER触摸屏维修、BECKHOFF触摸屏维修、Resotec触摸屏维修、LASKA触摸屏维
修、Cutler Hammer触摸屏维修、AUTOSPLICE触摸屏维修、unitronics触摸屏维修、SUTRON触摸屏、Eis
enmann触摸屏维修、UNIOP触摸屏维修、spn触摸屏维修、M2I触摸屏维修、NESLAB RPC触摸屏维修、S
TAHL触摸屏维修、PILZ触摸屏维修、QUICKPANEL触摸屏维修、REDLION触摸屏维修、BEIJER触摸屏
维修、hitachi触摸屏维修、koyo触摸屏维修、rkc触摸屏维修、CONTEC触摸屏维修、idec触摸屏维修、K
OMATSU触摸屏维修、YAMATAKE触摸屏维修、moeller触摸屏维修、patlite触摸屏维修、keba触摸屏维
修、博世力士乐触摸屏维修、AB触摸屏维修、三洋触摸屏维修、白光触摸屏维修、富士触摸屏维修、海
泰克触摸屏维修、三菱触摸屏维修、台达触摸屏维修、ABB触摸屏维修、ESA触摸屏维修、欧姆龙触摸屏
维修、施耐德触摸屏维修、proface触摸屏维修、西门子触摸屏维修、B&R触摸屏维修、松下触摸屏维修
、基恩士触摸屏维修、威纶通触摸屏维修、eview触摸屏维修、GARVENS触摸屏维修、WEINVIEW触摸
屏维修、SIMATIC PANEL触摸屏维修、伊顿触摸屏维修、KURTZ触摸屏维修、DIGITECEVTON触摸屏
维修、CYBELEC触摸屏维修、KRONES触摸屏维修、BACHMANN触摸屏维修

西门子触摸屏维修常见故障：上电无显示，运行报警，无法与电脑通讯，触摸无反应，触控板破裂，触
摸玻璃，上电黑屏，上电白屏等故障。

     电机各部位的温度限度

    (1)与绕组接触的铁心温升(温度计法)应不超过所接触的绕组绝缘的温升限度(电阻法)，即A级为60
℃，E级为75℃，B级为80℃，F级为100℃，H级为125℃。

    (2)滚动轴承温度应不超过95℃，滑动轴承的温度应不超过80℃。因温度太高会使油质发生变化和破
坏油膜。

    (3)机壳温度实践中往往以不烫手为准。

    (4)鼠笼转子表面杂散损耗很大，温度较高，一般以不危及邻近绝缘为限。可预先刷上不可逆变色
漆来估计。

    电机的温度与温升



    衡量电机发热程度是用“温升”而不是用“温度”，当“温升”突然增大或超过*高工作温度时，
说明电机已发生故障。下面就一些基本概念进行讨论。

    1绝缘材料的绝缘等级

    绝缘材料按耐热能力分为Y、A、E、B、F、H、C7个等级，其极限工作温度分别为90、105、120、1
30、155、180℃、及180℃以上。性能参考温度（℃）A80E95B100F120

    H145

    绝缘材料根据热稳定性可分为如下7个等级：

    1，Y级，90度，棉花

    2，A级，105度，

    3，E级，120度

    4，B级，130度，云母

    5，F级，155度，环氧树脂

    6，H级，180度，硅橡胶

    7，C级，180度以上

   
常用的B级电机，其内部的绝缘材料往往是F级的，而铜线可能使用H级甚至更高的，来提高其质量。

    一般为提高使用寿命，往往规定**绝缘要求，低一级来考核。比如，常见的F级绝缘的电机，做B级
来考核，即其温升不能超过120度（留10度作为余量，以避免工艺不稳定造成个别电机温升超差）。

    所谓绝缘材料的极限工作温度，系指电机在设计预期寿命内，运行时绕组绝缘中*热点的温度。根
据经验，A级材料在105℃、B级材料在130℃的情况下寿命可达10年，但在实际情况下环境温度和温升均
不会长期达设计值，因此一般寿命在15～20年。如果运行温度长期超过材料的极限工作温度，则绝缘的
老化加剧，寿命大大缩短。所以电机在运行中，温度是寿命的主要因素之一。



    电动机的绝缘等级是指其所用绝缘材料的耐热等级，分A、E、B、F、H级。允许温升是指电动机的
温度与周围环境温度相比升高的限度。在发电机等电气设备中，绝缘材料是*为薄弱的环节。绝缘材料尤
其容易受到高温的影响而加速老化并损坏。不同的绝缘材料耐热性能有区别，采用不同绝缘材料的电气
设备其耐受高温的能力就有不同。因此一般的电气设备都规定其工作的*高温度。电动机振动原因主要有
三种情况：电磁方面原因；机械方面原因；机电混合方面原因。一般来讲，引起电动机振动的原因不外
乎机械和电磁两方面的原因。引起直流电动机振动的主要原因是机械上、电气上和安装上的原因。电机
振动极限值在国家标准GB100068.2一88《旋转电机振动测定方法及极限振动极限》中都有规定。振动是
所有电机在制造、安装、运行维护与检修中经常遇到和必须解决的问题。振动过大会导致电机的运行稳
定性破坏、换向条件恶化、零部件损坏、电机寿命缩短，甚至造成停机故障。

    在解决电机振动问题时，首先要判别电机的振动由哪方面原因引起的，即机械、电气和安装上三者
之间的原因判定。

    1、区分振动是电动机还是负载机械引起的。方法是断开电动机与负载机械的连接，若振动变化较
大，则与负载机械或安装有关；若振动变化很小，则是电动机本身产生的。

    2、区分振动是电气原因还是机械原因产生的。方法是将电机运转至*高转速，突然切断电源，若振
动随之突然减小，振动则是电气原因引起的；若振动变化不大，则主要是机械原因引起的。

    3、除此之外，也有电机安装方面的原因。由于电机与负载机械之间的连接安装不良，也必然造成
电机运行时的干扰力，使机组产生与转速相同角频率的振动。采用联轴器、联轴节连接时，应保证同轴
度要求；采用三角带传动连接时，应保证带槽的平行要求，减少皮带的振动；采用齿轮传动连接时，应
保证两轴之间的平行度要求，使齿轮能正确啮合。

    电动机振动较平时大时，应采用振动表沿水平和垂直方向测量各部分振动值，并做相应记录。倾听
电动机定子腔内部声音和轴承转动声音，检查地脚，如无明显异常现象，则采用脱开所拖动机械，单独
空转电动机，以判定是电动机本身振动还是拖动机械引起的振动。在生产中会发现电动机修理后因种种
原因致三相绕组磁势不对称，电动机在空载或低负荷时，表现出来的振动并不十分明显，而一旦接带的
负荷加重，电动机振动也就逐渐加剧。

    在生产中我们经常采用断电法来检查区分是由于电磁还是机械原因引起的振动。断电法即对运行在
额定转速下的电动机采取忽然断电，若振动忽然减小，则可判定是由电磁原因引起的，若振动值变化不
是很大，则可能是机械方面的原因引起的。

    针对机械方面造成的振动，若是由于轴承磨损，则应立即更换同型号轴承；若是由于转轴变形弯曲
，则必须进行校轴或更换转轴；若因地角紧固不牢，则重新紧牢即可。基础强度不够，台板高低不平看
似小问题，但往往是导致振动的*直接原因。我厂一台高压电动机振动较大，多次进行中心找正，但未能
消除振动，吊开电动机后，发现基础台板由两块钢板拼接而成，一侧钢板稍高，另一侧较低，拼接焊缝
又未打磨平，且恰好处在电动机一侧脚板下，电动机虽经找正，但实际上有许多地方形成了点接触面，
电动机中心与机械中心已找正只不过是一假象，电动机一运行必将不可避免产生振动。采取用气焊割开
拼接处，重新焊接并打磨平整，电动机再次重新找正后，试转振动反而加大，经分析并查找原因后，才
发现钢板经气割，又经电焊，造成一定的热损伤，强度已严重下降，电动机转动后与钢板形成共振，所
以振动反而加大，重新做基础台面后，才得以消除。另外转子动平衡不良也是造成振动的根本原因，电
动机在出厂时，转子已经过动平衡校验合格的，但在修理电动机过程中(非凡是对高压电动机的修理中)



，往往不注重做好记号刻度这一环节，擅自拆除经动平衡校验整体中的某一部件，重新装上后，必将造
成动平衡不良，致使电动机振动，消除方法只有重新校验动平衡。

    针对电磁方面造成的振动，应从电源入手开始检查。检查三相电压是否平衡，用钳形电流表测量三
相电流是否平衡，有没有存在单相运行，生产中发现电动机接线盒内端头接线因紧固不牢，经常烧断，
造成单相运行，应加强此处检查并进行消除。若在用钳形电流表测量时，发现三相电流不平衡，且表针
摆动时高时低，说明转子有笼条断裂现象。此时应立即停止电动机运行，切断电源，抽出转子进行检查
，修复。另外，还应测量三相定子绕组的电阻值，检查绕组是否对称，若电阻值不平衡，则说明有开焊
部位，也应抽出转子后进行检查，重新焊接。电机的结构同时包含电气和机械两部分，也可以说是电气
和机械的结合点。所以说，它的故障要一分为二的分析。对电机的振动故障原因也要分成两部分。

    转子在物理结构上不是完全的的中心对称、轴对称。在转动时转动惯量的不平衡导致振动。振动情
况根据转速而变化。比如低速情况下振动很小，高速时振动大的情况；反过来也有低转速下振动大，高
转速时振动变小的情况。

    另外，转轴轴承同心度同轴度差也会引起振动，从设计上改用空气轴承可以改善。

    调整转子的转动惯量或轴承同心度度同轴度是很专业的工作，除了是原产厂家很难操作。现实中一
般的解决办法就是在固定电动机的时候配置减振弹簧、减振橡胶等。

    一、电磁方面的原因

    1.电源方面：三相电压不平衡，三相电动机缺相运行。

    2.定子方面：定子铁心变椭圆、偏心、松动；定子绕组发生断线、接地击穿、匝间短路、接线错误
，定子三相电流不平衡。

    3.转子故障：转子铁心变椭圆、偏心、松动。转子笼条与端环开焊，转子笼条断裂，绕线错误，电
刷接触不良等。电气部分的故障是由电磁方面的原因造成的，电气部分故障主要有以下几点：

    电磁方面主要存在三相电压不平衡，电动机单相运行。三相电流不平衡，各相电阻电抗不平衡，电
动机不对称运行。电动机重绕后绕组接线错误，转子鼠笼断条，短路环开裂等。主要包括：交流电机定
子接线错误、绕线型异步电动机转子绕组短路，同步电机励绕组匝间短路，同步电机励磁线圈联接错误
，笼型异步电动机转子断条，转子铁心变形造成定、转子气隙不均，导致气隙磁通不平衡从而造成振动
。

    导致电机振动的原因多种多样，以上仅是笔者在工作中，实际遇到的一些故障总结如上。下面对这
些直流电动机振动的原因作简单介绍：

    1、电磁力。这种电磁力主要是由极靴下磁通的纵振荡产生的，通常具有齿频率，尤其是定子也是



开口槽时，磁通脉振增加，更易造成交变磁拉力。由于直流电动机固定在机座上的主极是集中质量，在
交变磁拉力和主极集中力的作用下，使机座产生挠曲和横向振动。

    设计上采用非均匀气隙、电枢斜槽以及磁性定子开口槽楔，都是减少磁通振荡和振动电磁力的有效
措施。

    2、气隙不均匀。由于装配气隙不均匀，电机运行时产生单边磁拉力，其作用相当于电机转轴挠度
增加。因此保证气隙装配均匀是防止振动的必要措施。

    3、转子线圈损坏。由于转子线圈损坏使电机运行时转子径向受力不均匀，其结果与转子不平衡类
似。转子线圈损坏可用电工仪表测出。

    二、机械原因

    1.电机本身方面：转子不平衡，转轴弯曲，滑环变形，定、转子气隙不均，定、转子磁力中心不一
致，轴承故障，基础安装不良，机械机构强度不够、共振，地脚螺丝松动，电机风扇损坏。

    2.与联轴器配合方面：联轴器损坏，联轴器连接不良，联轴器找中心不准，负载机械不平衡，系统
共振等。机械部分故障主要有以下几点：

    机械方面主要存在地脚紧固不牢，基础台面倾斜，不平；轴承损坏，转轴弯曲变形，电动机轴线中
心与其所拖动机械轴线中心不一致；定、转子铁芯磁中心不一致，转子动平衡不良等。转动部分不平衡
主要是转子、耦合器、联轴器、传动轮（制动轮）不平衡引起的。

    处理方法是先找好转子平衡。如果有大型传动轮、制动轮、耦合器、联轴器，应与转子分开单独找
好平衡。再有就是转动部分机械松动造成的。如：铁心支架松动，斜键、销钉失效松动，转子绑扎不紧
都会造成转动部分不平衡。

    1、联动部分轴系不对中，中心线不重合，定心不正确。这种故障产生的原因主要是安装过程中，
对中不良、安装不当造成的。还有一种情况，就是有的联动部分中心线在冷态时是重合一致的，但运行
一段时间后由于转子支点，基础等变形，中心线又被破坏，因而产生振动。机座、端盖重要支承件制造
误差或运行变形。由于机座、端盖等转子重要支承件的配合面形位误差超差，特别是大、中型电机运行
较长时间后机座、端盖等重要支承件变形，使电机在运行时轴承产生干扰力，造成电机振动。这些配件
的误差或变形可采用回转打百分表等方式测得，发现有这一情况后，应对配件进行焊修等工艺方式处理
，或更换配件。

    2、与电机相联的齿轮、联轴器有毛病。这种故障主要表现为齿轮咬合不良，轮齿磨损严重，对轮
润滑不良，联轴器歪斜、错位，齿式联轴器齿形、齿距不对、间隙过大或磨损严重，都会造成一定的振
动。



    3、电机本身结构的缺陷和安装的问题。这种故障主要表现为轴颈椭圆，转轴弯曲，轴与轴瓦间间
隙过大或过小，轴承座、基础板、地基的某部分乃至整个电机安装基础的刚度不够，电机与基础板之间
固定不牢，底脚螺栓松动，轴承座与基础板之间松动等。而轴与轴瓦间间隙过大或过小不仅可以造成振
动还可使轴瓦的润滑和温度产生异常。电枢不平衡。由于旋转时不平衡质量产生的离心力的作用，使轴
承上作用有一个旋转力，造成了电机和基础的振动。当气隙不匀、主极固定不紧或机座、端盖的刚度较
差时，都会造成振动加剧，因此检查发现转子不平衡时，必须重新进行动平衡。
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