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联系电话 13506464209 13506464209

产品详情

开松机的打松方法是什么

开松机的打松过程就是将互相缠绕在一起的纤维原料等解开，并且去除纤维原料中杂质的机器设备，对
于节约用料方面的使用有不小的帮助，获得了广大用户的青睐和欢迎。那么，您知道开松机所用到的打
松方法是什么吗？下面就由高密顺发开松机厂家来为大家详细的介绍一下开松机的打松方法是什么。

开松机的高速回转的打击机件上的刀片、翼片、角钉或针齿对喂入的纤维原料进行打击或同时刺入纤维
层进行分割和分梳，开棉机图片，开松机可以破坏纤维和杂质之间的连接力，开棉机维修，从而进一步
的疏松纤维并除去杂质。打浆通常在拉伸的基础上进行，打浆后可将纤维块松散成较小的，从而可以处
理少量杂质，同时改变半成品的结构。

根据开松机对纤维原料的进给方法，打松效果可分为保持吹气和自由吹气这两种形式。纤维原料在保持
状态下缓慢进给，被高速旋转搅拌器击打，开棉机，如果纤维材料以自由状态进给并被搅拌器击中，则
称为自由击打。纤维层在握把的冲击下振动和变形，并且束被松散成许多较小的纤维。如果纤维原料的
进料速度保持的比较好并且打松的速度也有一定的增加，就可以改变纤维的松散性。

以上就是高密顺发开松机厂家为大家所介绍的开松机的打松方法的全部内容，希望可以给大家带来一定
程度上的帮助。

影响设备开松效果的因素有哪些？

    开松机这是一种主要适用于各种纤维领域中的清除杂质的设备，开松机它主要是松解纤维、棉、纺
织品等材质。但是，
会有很多因素会影响到开松机的开松效果，那为您介绍一下影响开松机效果的因素吧。

       1.喂入罗拉与刺辊间针齿间的隔距：此隔距要根据所开松机的纤维的长度来确定，若所纺纤维
的长度长，那么隔距可大一点；若所纺纤维的长度短，那么隔距应该小点，具体隔距的大小应该根据纤



维的长度和生产经验来进行控制。

       2.刺辊的速度：在生产中，若刺辊的速度很快时，喂入原料单位长度上受到开松的次数增加，
开松的作用力也相应的增大，因而开松作用增强。但随着刺辊的速度的增加，纤维容易在刺辊高速的旋
转中被扯断。因此，在开松的过程中，特别是在纤维块较大，开松阻力较大时，刺辊的速度不宜过大。

      3.风机的速度：风机的速度应确当选择。如果太快，纤维块还没来得及被开松就被风机吸走；如
果太慢，纤维不能及时地被转移，开棉机小型，容易被搓揉成纤维块。

      4. 刺辊针布的状态：开松机针布要非常的锋利，这样才能很好的穿刺纤维，进入到纤维进行开松
，针齿要光洁，针面要平整耐磨，防止纤维钩挂、纠缠在针尖，不能进行很好的转移。

开松机的日常应用注意事项

??开松机可以调节棉纱的宽度，大木桶辊，是集棉纱压力揉制、风机除尘为一体的棉纱加工机械。本机
适用于各级棉绒、旧棉被轮胎、短化纤等项目的清拆。

??开松机的工作原理是：将需要处理棉，均匀地喂棉帘，辊，由于辊旋转，棉层强烈的控制下的输纸辊
和连续喂养，当锯齿钩的棉花和摩擦力大于它，掌控力的精梳棉纤维是一点一点刺辊掉的。棉絮被分离
成单一纤维状态，在滚子高速运转的作用下，产生较大的离心惯性力，杂质沿滚子外圆切向不断抛出。

开棉机维修-顺发棉机-开棉机由高密市原顺发纺织机械厂提供。高密市原顺发纺织机械厂位于山东省潍
坊市高密市夏庄镇杜家店村前118号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前顺发棉机在原棉、麻、毛、
丝初加工设备中享有良好的声誉。顺发棉机取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一
个新的高度。顺发棉机全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

