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产品详情

近些年，专家学者根据不同镀栽的电镀废水处理使用了不一样的处理方式，如物理法、化学方法、膜处
理法、吸咐交换法、物理化学法及生物法等，但传统方式存有成本相对高、解决时间久、占地总面积大
、投入大、处理能力低、出水量无法达到环保标准、二次污染及后续处理工作中繁杂等诸多问题。电絮
凝技术性做为一种新型的处理方式，集氧化还原反应、二沉池和气浮机为一体，具备机器设备结构简易
、体积小、基础设施投资少、使用管理方法便捷、无二次污染及其可以一起清除多种多样污染物质等优
点，弥补了传统式处理办法的缺陷，具有非常好的发展前途及实用价值。

1、试验一部分

1.1 污水特性

污水源自深圳市某电镀厂电镀车间，污水中Cr6 含量为20.52mg/L，Cu2 含量为10.38mg/L，Ni2
含量为15.73mg/L，Zn2 含量为19.47mg/L，污水pH数值2.19。

1.2 实验流程及方式

电絮凝反应在容量为5L量杯内进行，阳极和阴极为类似电极极化，二块平行面极片固定于量杯中，电级
纯净度为99％，电极连接多用途高频脉冲电源，向量杯中倒进调整pH值后电镀废水处理3.5L，开启磁力
搅拌器，设定电流强度。用记时器调节时间，测量浓度值，测算其污泥负荷。

2、结果和探讨

2.1 电级间隔产生的影响

设定不一样电级间隔，调整pH至6.0，调节电流强度为5A/dm2，通电时间为30min。

在电级间隔（cm）为1、2.5、5、7.5、10时，Cr6



污泥负荷（%）分别是95.67、96.29，92.17、86.39、81.45；Cu2
污泥负荷（%）分别是95.21、96.54、91.43、87.06、83.38；Ni2
污泥负荷（%）分别是85.39、90.35、83.41、74.18、70.25；Zn2
污泥负荷（%）分别是94.48、95.72、92.16、86.87、80.74。

极片之间的距离高过5cm时，可能会因电级间隔很大，负极所产生的初生态和阳极氧化所产生的混凝剂
，不可以足够的与污水中重金属离子全面接触。随电级间隔变大，污泥负荷相对应逐渐下降。

2.2 原始pH系数的危害

调整不一样原始pH值，电流强度为5.0A／dm2，电级间隔为2.5cm，通电时间为30min。

在原始pH数值4、5、6、7、8、9、10，Cr6
污泥负荷（%）分别是85.81、94.32、96.46、97.23、96.12、89.42、86.26；Cu2
污泥负荷（%）分别是90.39、92.97、96.81、98.33、97.28、95.13、94.47；Ni2
污泥负荷（%）分别是72.18、83.35、89.94、91.43、90.54、85.39、85.07；Zn2
污泥负荷（%）分别是85.31、92.16、96.87、97.14、96.99、93.18、92.44。

在酸性前提下，电凝器反映自然环境更有助于污水中亚铁离子的水解反应，产生絮凝体；随pH值上升，
絮凝体产生速率相对性逐步提高，对水里金属离子得到更好的网捕功效；与此同时，污水中OH－的含量
也随之提升。在pH值超过6但未超出8时，重金属离子逐渐产生氢氧化物沉淀进行析出，且沉积进行析出
量伴随着pH上升而变化。当pH值超过8时，不益于的建立，危害重金属超标复原，难以产生氢氧化物沉
淀进行析出。总的来说，当pH值为6-7时，重金属去除实际效果比较适合。

2.3 电流强度产生的影响

设定不一样电流强度，电级间隔为2.5cm，原始pH值调整为6，等待时间为30min。

在电流强度（A/dm2）为1、2、3、4、5、6时，Cr6
污泥负荷（%）分别是51.34、66.85、74.31、90.32、95.58、86.21；Cu2
污泥负荷（%）分别是54.93、67.23、77.89、93.29、97.74、87.45；Ni2
污泥负荷（%）分别是47.11、58.38、69.35、88.28、93.23、80.36；Zn2
污泥负荷（%）分别是：50.19、67.24、76.20、93.17、96.49、84.57。

当电流强度在1~4A/m2时，在铁电级上发生氧化反应会产生大量的亚铁离子，污水中铁集团离子浓度也
随之电流强度扩大而上升，亚铁离子在水里通过水解反应产生大量水解反应沉淀，所产生的混凝剂增加
，汽泡的形成速度与此同时有一定的加速，二沉池实际效果越变越好，因此金属离子的污泥负荷也随之
电流强度增大而逐渐升高。

2.4 电凝器时长产生的影响

设定极片之间的距离为2.5cm、电流值为5A/dm2、原始pH=6，设定电凝器时间是在40min，在系统排水口
每过5min抽样一次。

在电凝器时长（min）为5、10、15、20、25、30、35、40时，Cr6
污泥负荷（%）分别是74.27、84.39、89.55、93.76、95.52、96.78、96.23、96.52；Cu2
污泥负荷（%）分别是75.51、84.67、89.18、94.34、97.15、97.63、97.39、97.28；Ni2
污泥负荷（%）分别是70.33、80.64、86.28、90.31、92.54、92.12、92.08、92.06；Zn2
污泥负荷（%）分别是74.99、81.17、87.59、93.07、95.89、96.24、95.98、96.04。

电凝器时间是在25~30min。在电絮凝处理前15min时，随电凝器时长的提高，水解反应所形成的混凝剂总



数愈来愈多，重金属离子污泥负荷都持续增长。当电凝器时长做到20min时，污泥负荷趋向迟缓；这时，
污泥负荷分别是93.76、94.34、90.31和93.07，但在超出30min时，污泥负荷反倒稍微减少，与此同时趋于
稳定。

3、结果

现阶段，电絮凝法获得了自然环境科学技术领域的高度关注，但很多科研成果向工程实践的转变还需要
一个过程，怎样降低运行费用，提升运作可靠性无疑是此项技术性得到营销推广的关键所在。

（1）在电级间隔上，电级间隔为2.5cm金属离子清除效果；

（2）在原始pH值上，pH值为6—7中间，重金属离子污泥负荷，当pH值提升8后，污泥负荷发生减少；

（3）在电流强度上，电流强度在5A/dm2时，效果；

（4）在电凝器这个时间，理想的电凝器时间是在25-30min。
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