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PLC程序设计规范及编程建议

我们在进行PLC程序设计时，好能按照一个规范去编程，这样编出来的程序具有简单可靠，可读易懂性
。下面我们来看一下都有哪些规范吧！

我们在进行PLC程序设计时，好能按照一个规范去编程，这样编出来的程序具有简单可靠，可读易懂性
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1、编程之前进行软元件规划，包括内部继电器、保持继电器、数据寄存器、定时器、计数器等。

2、编程时要进行程序功能结构的规划，比较大型的工程或设备按功能分块进行处理，一般以故障处理、
手动处理、自动处理、输出处理这样的顺序进行编程。如一条自动化生产线中有提升机、移行、顶起旋
转装置等，则应按上述单元分段分块编程。

3、在分段分块编写的程序前应加上简短的段注释，说明此段程序的功能，如有必要可以注明相应的工艺
流程，便于程序的可读性。



4、在程序设计时，应对设备进行抽象，对如停止、急停、过载、超限、超时、等共用因子进行提取，放
在启动回路或连锁回路，作为整个程序结构的大前提，在此基础下，再将程序分为自动、手动两大功能
区。5、自动模式切换到手动模式时，程序应清除自动模式下的输出和中间状态。特别是在自动模式使用
SET指令时，必须在手动模式用RESET指令予以清除。

6、单台设备控制中必须有手动/自动切换，以及手动操作时可以启/停功能，由自动切换到手动时，设备
不能停机；由手动切换到自动时，设备启/停取决于自动程序。

7、在设计程序的时候，当出现工艺上的故障（非控制系统控制），好将故障现象保持，并有灯光声音报
警。直到操作工复位，以让其知道系统出现了故障。8、程序设计时应设计程序总复位功能，便于使用者
在设备出现故障情况下，可以方便尽快恢复设备正常工作。总复位应充分考虑在复位过程中设备和人员
的安全。9、严禁在程序中使用双线圈输出，即同一个输出线圈在程序中出现2次及以上。在不同模式条
件下的对同一输出点的输出使用中间继电器进行中转，后集中到一起并列输出。

10、一些安全用检测开关（如急停按钮、极限开关等）用常闭（NC）输入。PLC的输入点一般情况下默
认为外围开关连接的是NO触点，对于需要接NC触点的须在注释中标明。所有注释应当清晰明了，不易
产生误解。

11、PLC和上位机（或触摸屏）组成监控系统时,在画面上很多时候需要有“手动”、“自动”等控制模
式。在程序里面可以用“MOV”指令。如:当选择“手动”就将常数1 MOV到一个寄存器VB10里面,当
选择“自动”就将2 MOV到同一寄存器VB10。只要判断寄存器的数据是多少，就知道系统是那种控制
方式。这样的思路好处是容易理解，不需要互锁之类的程序。

12、在顺序控制程序时，即一个动作完成后，进入到下一个动作，等类似的顺序控制，采用 10控制模
式，。其思路是:预置一个寄存器，在初始化时值为0,当系统启动后，对它 10，此时寄存器为10，寄存
器等于10时可以做个动作；个动作完成后，再对寄存器 10，此时寄存器等于20，可以做第二个动作，
这样只要判断寄存器里面数据为多少，就知道要完成那个动作。当需要跳跃动作时，可以不再 10，可
以加 20\ 30....，看实际的需要而定。为什么加10而不是加1，因为加10之后，如果插入一段，只要在这10
个空余的地方随便选择一个位置就可以了。

13、程序有模拟量控制时，如果读取的数据误差很大，就需要采取其它的滤波方式，如算平均值等。

14、关于程序加密：对于加密程序的密码必须有专门的文件予以保存，并注明相应的用户名 密码 权
限，分发给至少两个人以上了解密码，防止密码丢失带来无法打开程序的情况。
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