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产品详情

选购铝单板要注意的三要点

选购铝单板要注意的三要点

（1）查看其铝质厚度。厚度不宜低于0.6毫米，否则容易造成塌腰现象。选择时要注意商
家是否通过加厚烤漆层来增加整体厚度，这种铝单板不要购买。

（2）检查材质的真实质，以防不法厂商用不锈铁铝材，是纯铝材还是不纯铝材或者不锈
铁，可以使用磁铁来验证，纯铝材不吸磁，而次质铝材或假铝材能吸磁。

（3）鉴别铝单板除了要注意表面的光洁度外，还要观察板子薄厚是否均匀、是否双面烤
漆，用手捏板子感觉一下，弹性和韧性是否够好。

铝单板幕墙现在是到处可见。在幕墙装饰材料中，单层铝单板被认为是
好的！因为在铝单板幕墙需要修补的情况下，单层铝单板是
方便快捷的，想必双层来说，单层价格低，使用寿命也不会变短，因此单层铝单板幕墙
受欢迎。

 

单层铝单板更易弯折加工和成形复杂形状，能够更好地适应变化无尽的建筑外墙装饰的需



求。单层铝单板通常用2mm厚铝合金作板材，为了加强单层铝单板板面强度，在铝单板的
背面，须安装加强筋，加强筋用厚的铝带做成。先用闪光焊机把一颗颗螺丝帽焊在铝单板
背面然后把作加强筋的铝条钻孔套进螺丝内，用螺丝固定。

 

单层铝单板易折弯加工成复杂的形状，强度高寿命长(可达50年)，因而它的出现使铝单板
幕墙在外形、加工、安装构造等方面都丰富了许多。

导致冲孔铝单板表面凹凸的实际缘故

导致冲孔铝单板表面凹凸的实际缘故

铝单板厂家生产铝单板的情况下销售市场会碰到那样那般的难题，铝单板表面凹凸高低不
平便是常碰到的难题之一，那麼导致铝单板表面凹凸波浪纹的原因是什么呢？导致铝单板
不过关有很多缘故，例如铝单板的挤压模具设置问题，支撑垫难题这些，面线就为大伙儿
列举一下导致冲孔铝单板表面凹凸的实际缘故：

(一)铝单板挤压模具工作带长短占比或凹模尺寸设计方案不正确水流量比比较严重失衡。

(二)铝单板挤压模具工作含有阻拦角和促流角存有。

(三)铝单板挤压模具左右模工作带起伏比偏差。

(四)铝单板挤压模具左右模工作带不平行面，有嗽叭口。

(五)铝单板挤压成型模芯内下模阻(分)流台较高遮挡工作带进料或引流方法槽(尺寸，浓淡
，部位)不对。

(六)铝单板挤压模具工作带两侧空刀太少乃至无(火花放电没打好)或很大(工作带无支撑而
裂开形变)。

(七)新模或恢复过的铝单板挤压模具因为模具制造厂粗沙拋光工作带不匀造成的模貝工作
带光洁水平不一。

(八)一部分铝单板挤压成型工作携带有油渍。



(九)支撑垫很小阻拦。

(十)铝单板尾部1米上下出現波浪纹(V3体积铝压进)。

如何防止铝单板报废

在铝单板行业从事工作的人应该比较了解这种情况，其实我们在加工铝单板产品时经常会
出现报废的情况，一个不留神就有可能产生不必要的损耗，但是如果是在弯曲的情况下出
现报废就是很不应该的了，我们是可以避免这种浪费的。今天小编就跟大家说下铝单板厂
家避免铝单板报废的方法，主要根据以下三个环节来讲述：

一、挤压调直环节

调直这个环节，比较容易让型材发生弯曲，操作员一定要注意调直所用的力度，如果力度
过大就，可能型材就容易产生变形、收口、桔皮等现象，而力量过小就会产生型材调不直
，造成型材弯曲。

二、挤压装框

这个环节也是非常重要的，锯完定尺长度后，雕花铝单板定制，通常铝单板就要进行装框
了，这时应该要注意了：这料是大料还是小料，是带管料还是平面模拉出来的料？一般来
说，大料和带管的料抬两端装框不容易造成弯曲，但小料和平面模拉出来的料，河北雕花
铝单板，抬两端就很容易造成弯曲，这时就应该从两端向中间靠拢进行抬料装框。但有的
型材即便这样还不行，这时我们就必须把这类料放在已时效的型材上再抬到框里。

三、表面处理上架

坯料经时效，硬度已达标，雕花铝单板价格，型材不会那么容易变弯曲，但是在上架时还
是要注意，廊坊雕花铝单板，两端抬料时，尽量避免上下大力波动，避免铝单板出现弯曲
的情况。

雕花铝单板价格-廊坊雕花铝单板-天津欧绅由天津市欧绅建材有限公司提供。天津市欧绅建材有限公司
位于天津市静海区大邱庄镇恒发路3号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前欧绅在金属线、管、板制
造设备中享有良好的声誉。欧绅取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。欧绅全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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