
浙江上门回收硫酸钾

产品名称 浙江上门回收硫酸钾

公司名称 邯郸市丛台区少杰化工有限公司

价格 19500.00/吨

规格参数 品牌:少杰化工
型号:液体固体都要
包装:不限包装

公司地址 嘉定区博学南路

联系电话 15075097550 15075097550

产品详情

同时针对人工湿地系统在冬季去除污染物和脱氮效果差的问题，通过培养、驯化出在低温条件下仍能保
持较强活性的耐冷菌株，研究不同优势耐低温菌株及相关功能菌群的优化组合，提高人工湿地在低温条
件下脱氮效果。工艺流程首先，污水经粗格栅、细格栅、平流沉砂池去除污水中的较大颗粒的悬浮污染
物，然后污水自流到：/O池内进行二级生化处理。污水首先进入厌氧反应池，将污水中结构复杂的、大
分子的难于生物降解的有机物转化为分子结构较为简单的较易于生化的小分子物质，进行厌氧反应后进
入好氧曝气池，绝大部分有机污染物和氮、磷得到降解和去除。浙江上门回收硫酸钾我公司面向全国主
要回收化工原料，染料，颜料，色粉，油漆，油墨，树脂，助剂，橡胶，沥青，香精，石油化工，丁基
橡胶 丁苯橡胶 及各类橡胶 树脂 塑料原料 聚异丁烯 107硅橡胶 偶联剂 橡胶助剂 塑料助剂
各类化工原料。耐晒染料、金红石钛、皮革染料、色浆、色粉、松香、树脂。各类橡胶、聚异丁烯
松香、松香甘油酯 sbs/热塑性弹性体 聚丙烯酰胺 石蜡 瓜儿胶 纤维素 各类胶粉 聚氨酯 抗氧剂、防老剂、
促进剂、白炭黑、橡胶厂助剂、塑料厂助剂，色淀、色源、氧化铁颜料等各种化工原料，化工产品等。
管理技术水平较高的啤酒厂生产一吨啤酒大概需要耗水1-15吨，国内啤酒厂的耗水量一般大于该数值。
国内每吨啤酒从糖化到灌装总耗水1～2m3。同时，啤酒生产还存在着很强的季节性，集中生产都在夏天
非常炎热的时候，冬天气温低的时候停止生产。这种季节性生产特点对我们设计啤酒废水处理工艺也产
生一定影响。一：啤酒废水来源以及特性1.废水主要来源啤酒废水主要来自麦芽车间(浸麦废水)，糖化车
间(糖化，过滤洗涤废水)，发酵车间(发酵罐洗涤，过滤洗涤废水)，灌装车间(洗瓶，废水及瓶子破碎流
出的啤酒)以及生产用冷却废水等。废水特性啤酒工业废水主要含糖类，醇类等有机物，有机物浓度较高
，虽然无毒，但易于，排入水体要消耗大量的溶解氧，对水体环境造成严重危害。由于糖化液、发酵液
等含渣废水含有大量有机悬浮固体，故SS很高，给废水的处理带来一定难度。啤酒废水的水质和水量在
不同季节有一定差别，处于高峰流量时的啤酒废水，有机物含量也处于高峰。国内啤酒厂废水中：COD
cr含量为：1～25mg/L，BOD5含量为：6～15mg/L，SS：3～6mg/L。
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