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产品详情

医药中间体的污水怎么处理

一、医药中间体的污水怎么处理---设备构成

（1）格栅池

设置目的：

在生活污水进入调节池前设置一道格栅，用以去除污水中的油脂、缠绕物、大块的菜渣、
骨头、较大固颗粒杂物及飘浮物，从而保护后续工作水泵使用寿命并处理工作负荷。

设置特点：

格栅井设置碳钢结构，格栅采用手动框式。

（2）调节池

污水经格栅处理后进入调节池进行水量、水质的调节均化，*后续生化处理水量、水质的
均衡、，污水中**物起到一定的降解，整个的抗冲击性能和处理效果。



设计特点：

（3）生物处理池

废水中的**物主要为蛋白质和脂肪等，这些难以被一般的好氧菌直接利用，其生物降解中
一般是先通过酶的作用分解成酸、碳水化合物等小分子**物，然后方可被好氧菌直接利用
。另外，本废水的污染物浓度较高，直接用好氧工艺去除全部的**物将消耗大量的电能，
势必的运行费用。为了节省运行成本，选择一种既要处理效果好，又要节省运行成本的工
艺是非常重要的。

在废水处理中常用的厌氧有厌氧和不厌氧即水解酸化，水解酸化是厌氧的主要阶段。完整
的厌氧分为水解、酸化、产乙酸和产四个阶段。在水解阶段，高分子**物被胞外酶分解为
能够溶解于水并能够透过的小分子；在酸化阶段，水解后的小分子在酸化菌的细胞内转化
为*简单的化合物并至细胞外；在产乙酸阶段，水解酸化阶段的产物被产乙酸菌进一步转
化为乙酸、、二氧化碳以及新的细胞；在化阶段，产乙酸阶段产生的乙酸、、碳酸以及、
甲醇等被转化为、二氧化碳和新的细胞。

厌氧工艺对高浓度**废水的处理具有容积负荷高、去除效果明显、抗冲击能力强、产菌活
性强、污泥浓度高的优势。但是厌氧工艺的条件要求比较严格，如废水需达到一定温度、
反应器内的PH值**保持在一定的水平、**具有有效的三相分离器、**具有颗粒污泥或高浓
度厌氧污泥等。同时在厌氧反应中产生大量的沼气，针对于本项目的废水类型，产生的沼
气存在臭味、腐蚀性和易等问题，若、处理不善，会危及人员及周围居民的安全。

二、医药中间体的污水怎么处理---处理方法

1、化学氧化+生化法。由于医药中间体废水COD高、生物毒性高，常规微生物难以耐受医药中间体废水

中有毒污染物，无法直接进行常规生化处理，可采用化学氧化的方式进行部分去除，降低其生物毒性后

进行生化处理。化学氧化方法包括：臭氧氧化、次氧化、臭氧—联用氧化、Fenton氧化等化学试剂氧化

，以及湿式氧化、电解氧化、光氧化、高温裂解等氧化方法。这种方法的特点是工艺流程长，需要较大

的投资成本和运行成本。



2、直接生化法。传统的低效模式已不能满足现在的废水处理，有没有一种*针对化工行业废水处理的特

殊微生物菌群？这里给大家带来一种应用现代微生物技术开发的蓝碧清生物菌，由100多种微生物组成的

复合菌群，针对医药中间体废水的高COD、高毒性、高盐分等特点进行废水处理。与常规微生物相比，

LBQ生物菌的优点在菌种来源、种类数量、分解能力、脱色能力、耐盐能力、耐毒性能力、抗负荷能力

、抗冲击能力等多方面。蓝碧清生物菌在ABR、SBR、MBR等多种工艺上都可应用。目前已成功应用于

多项医药中间体废水的处理实验和工程实施上，医药中间体废水经蓝碧清生化处理后，均可达标排放或

资源化回收。
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