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智能水稻浸种催芽设备

全自动智能水稻浸种催芽控制系统配电柜    智能水稻玉米浸种催芽控制系统配电柜

寒地水稻是东北地区大面积种植的粮食作物，水稻的种植技术日趋成熟。水稻的整个生长过程可粗略的
分为两个阶段，即温室育秧阶段、田间生长阶段。在温室育秧阶段对水稻的产量有着决定性的影响，农
业专家曾经说过“秧好8成粮”。寒地水稻育秧阶段的重要过程是浸种、催芽。

智能水稻浸种催芽设备实现了水稻浸种催芽的智能化控温控水，全自动化设定，科学严格的保证了水稻
种子浸种催芽的所需条件，为水稻芽种生产提供了科技方向。根据当前垦区水稻标准化生产的需要，为
实现水稻生产全程机械化，针对水稻浸种、催芽生产过程中机械化程度低、劳动强度大、生产标准不规
范等情况，浸种催芽设备能根据种子浸种催芽所需的温度自动调控，使种子受热均匀，出芽一致。智能
浸种催芽设备采用多箱结构，在浸种、催芽两工艺流程中采取种子不出箱的办法来完成，也就是当某箱
完成浸种时，由控制参数改变将其转换为催芽箱。系统控制准备水箱的水温，工作时跟据浸种、催芽箱
的测量温度参数采用注水的方法，来完成调节浸种、催芽箱内温度。

1、设备特点

1.1
智能程控。使用计算机技术完成浸种、催芽生产控制过程，全面实现自动化。采用主控、分控结合技术
，在同一生产线内的种箱可以完成浸种、催芽两种功能。主控系统使用Windows操作系统，主控软件为
具有自主知识产权的专用软件，分控系统由工业嵌入式计算机及固化专业软件组成。

l         注水时水位自动控制。



l         回水时水位自动控制。

l         二次回水时间自动控制。

l         水在箱内停留时间自动控制。

l         注水间隔时间自动控制。

l         超时注水自动控制。

l         浸种、催芽温度双参考点控制。

l         锅炉加热自动控制。

l         散热自动控制。

l         调水降温自动控制。

l         多箱同时测控。

l         浸、催两种作业可以同时进行。

1.2
增氧衡温。使用弱流喷淋，实现了增氧及温度均衡，解决了静水浸种温度不均且严重缺氧等问题，由于
是弱流喷淋，可以满足包衣种子的浸种要求。催芽时箱内所有种子都能接触到恒温水，对于所有种子的
热交换都是均匀的。同时，喷淋装置向箱壁喷恒温水，边缘温度均匀，使箱体周边温度补偿，保证箱内
所有点温度均匀。

1.3
精确控制。每箱8点温度测量计算控制，全面反映箱内温度。使用多传感器巡回检测技术，全面测量浸种
、催芽箱内各有代表性位置的温度指标，使用多点温度测量值计算控制技术，实现控制温度进一步接近
真实数值，克服了传感器误差及系统误差。使用温度值及最大误差双指标设置，实现控制误差在设置范
围内。

1.4
热效率高，能耗低。使用了进口高效率燃油锅炉，充分的发挥了燃料的热效率。第一次催芽加热后热水
箱的热量可被下次催芽利用，催芽箱数越多能耗越低。能耗成本较电加热方式低20%以上。

1.7大型、生产效率高。单箱可生产2.5-30吨，自动控制可同时催两箱，手动控制可同时催3箱。

1.8
操作简单，安全可靠。生产过程无需人为干涉，所有工作在计算机上设置，整个生产过程的工艺参数都
在设定的范围之内，可以手动、自动两种控制。使用了系统运行状态记忆功能，意外停电重新来电时自
动恢复停电时的工作状态。使用了控制系统脱机工作功能，系统运行后关掉计算机，系统仍然按预设的
工作参数和程序运行。简单值守，有故障报警装置。同时解决了大型浸种、催芽设备只能靠人工操作，
不能自动控制，产品质量受人为因素影响大的问题。

1.9
本浸种、催芽设备首创大型间歇水浴工艺完全自动控制，可使弱芽势种子与强芽势种子同时出芽，合格
种子的芽种生产质量可达芽率95%以上（长度2mm的等芽长芽率），且芽型为双山型。



2.设备主要结构

设备由支撑系统、浸种催芽箱、热水箱、冷水箱、排水系统、回水系统、注水系统、给水系统、冷却系
统、调水系统、循环系统、排烟系统、控制系统等部分组成。

l         支撑系统包含各箱体支撑、种子托架及管路支撑等。

l         浸种催芽箱作为种箱，由玻璃钢箱板组装，数量为5-10箱（根据生产量配置）。

l         热水箱、冷水箱用于催芽时调整催芽温度，可同时对2个种箱进行催芽。

l         排水系统用来排放各个箱内废水。

l         回水系统是在催芽过程中将种箱内的水送回热水箱。

l         注水系统是在催芽过程中将调整好温度的热水注入种箱。

l         给水系统是由外来水源给各个箱内加水。

l         冷却系统是在热水箱水温高于设定温度时进行降温（含冷却喷淋系统）。

l         调水系统用来在催芽破胸阶段转换到催芽阶段时，迅速降低热水箱水温。

l         循环系统用来调整箱体内部水温不均（包含加热锅炉和喷淋系统）。

l         排烟系统用来排放掉燃油锅炉加热过程中产生的废气。

l         控制系统由生产线主控制仪、多路分控制仪及主控制计算机三部分组成。主控制仪负责
系统主贮水箱温度控制及浸种箱在破胸、催芽阶段对其循环注水控制。各分控制仪浸种箱在种子进行浸
种、破胸、催芽阶段维持箱内温度及湿度的控制。主控制计算机负责整个系统的进程控制，在系统工作
过程中进行数据采集、记录。

公司固话：0451-51981441      传真：0451-55121632

销售部：张女士               手机：15303608381 

技术部：王先生               手机：18846425570

哈尔滨灵波科技有限公司承接PLC设计、安装、编程、调试，变频器设计、安装、调试，自动化工程的
安装和调试、全自动智能变频器恒压定时供水控制、智能无线路灯照明亮化控制、大型水稻玉米浸种催
芽控制设备控制系统、变频节能控制柜、远程无线控制系统、手机短信起停控制系统，经验丰富的专业
技术团队为您提供从售前咨询到售后服务的全程技术支持。

 公司本着“为顾客提供更优质的服务”的企业使命和“为客户营造价值，互利互惠”的经营理念，积
极服务于自动化行业，不遗余力地为客户优化生产过程，提升可靠性，减少故障恢复时间，提供高效、
安全、节能降耗的解决方案，为客户的发展做出自己的贡献。
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