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产品名称 广东肇庆市德国西门子代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 99.00/件

规格参数 西门子一级代理商:西门子模块
西门子代理商:西门子一级代理
西门子总代理商:西门子PLC代理商

公司地址 广富林路4855弄88号3楼

联系电话 15618722057 15618722057

产品详情

广东肇庆市德国西门子代理商

编码器的厂家生产的系列都很全，一般都是的，如电梯型编码器、机床编码器、伺服电机
型编码器等，并且编码器都是智能型的，有各种并行接口可以与其它设备通讯。

编码器是把角位移或直线位移转换成电信号的一种装置。前者成为码盘，后者称码尺．按
照读出方式编码器可以分为接触式和非接触式两种．接触式采用电刷输出，一电刷接触导
电区或绝缘区来表示代码的状态是“1”还是“0”；非接触式的接受敏感元件是光敏元件
或磁敏元件，采用光敏元件时以透光区和不透光区来表示代码的状态是“1”还是“0”。

按照工作原理编码器可分为增量式和式两类。

增量式编码器是将位移转换成周期性的电信号，再把这个电信号转变成计数脉冲，用脉冲
的个数表示位移的大小。式编码器的每一个位置对应一个确定的数字码，因此它的示值只
与测量的起始和终止位置有关，而与测量的中间过程无关。

旋转增量式编码器以转动时输出脉冲，通过计数设备来知道其位置，当编码器不动或停电
时，依靠计数设备的内部记忆来记住位置。这样，当停电后，编码器不能有任何的移动，
当来电工作时，编码器输出脉冲过程中，也不能有干扰而丢失脉冲，不然，计数设备记忆
的零点就会偏移，而且这种偏移的量是无从知道的，只有错误的生产结果出现后才能知道
。解决的方法是增加参考点，编码器每经过参考点，将参考位置修正进计数设备的记忆位
置。在参考点以前，是不能保证位置的准确性的。为此，在工控中就有每次操作先找参考



点，开机找零等方法。这样的编码器是由码盘的机械位置决定的，它不受停电、干扰的影
响。

编码器由机械位置决定的每个位置的性，它无需记忆，无需找参考点，而且不用一直计数
，什么时候需要知道位置，什么时候就去读取它的位置。这样，编码器的抗干扰特性、数
据的可靠性大大提高了。

由于编码器在定位方面明显地优于增量式编码器，

已经越来越多地应用于工控定位中。型编码器因其高精度，输出位数较多，如仍用并行输
出，其每一位输出信号必须确保连接很好，对于较复杂工况还要隔离，连接电缆芯数多，
由此带来诸多不便和降低可靠性，因此，编码器在多位数输出型，一般均选用串行输出或
总线型输出，德国生产的型编码器串行输出常用的是SSI（同步串行输出）。

多圈式编码器。编码器生产厂家运用钟表齿轮机械的原理，当中心码盘旋转时，通过齿轮
传动另一组码盘（或多组齿轮，多组码盘），在单圈编码的基础上再增加圈数的编码，以
扩大编码器的测量范围，这样的编码器就称为多圈式编码器，它同样是由机械位置确定编
码，每个位置编码不重复，而无需记忆。多圈编码器另一个优点是由于测量范围大，实际
使用往往富裕较多，这样在安装时不必要费劲找零点，将某一中间位置作为起始点就可以
了，而大大简化了安装调试难度。多圈式编码器在长度定位方面的优势明显，已经越来越
多地应用于工控定位中。
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