
****南通索亚特MD-40中频逆变点凸焊机-气动点焊机

产品名称 ****南通索亚特MD-40中频逆变点凸焊机-
气动点焊机

公司名称 南通索亚特自动化设备有限公司

价格 28000.00/台

规格参数 焊接电流:380V
功率:160KVA
负载持续率:50%

公司地址 江苏省南通市崇川区钟秀街道通京大道80号尚景
智谷3幢1层122（注册地址）

联系电话  15926333180

产品详情

索亚特机电设备有限公司专业生产中频点焊机系列，其中办公座椅焊接专机，在焊接钣金
焊接工艺中，对空调底板焊接有非常好的效果，能焊接铝合金、不锈钢、高强度钢板等材
料。另外，对于镀锌板和普通多层板的焊接，其焊接质量也远高于工频焊机的焊接质量。

现在咨询产品概述

产品概述》》》

采用加强化特别设计钢构机身，一套焊接电源，工件由5角星形状，焊接时焊接一个自动
输送一个角又焊接一个，焊接有一个对接口，可以自动输送零件到焊接工位上去。

性能特点》》》

1、物料由转盘带动工件分料，焊接时不断的提供工件。

2、采用三相电源，对电网冲击小，需求电网容量相对于同等容量的单相焊机要低。焊接
变压器采用中频逆变电源。



3、采用西门子先进微电脑快速反应触摸式控制器，全数字控制、操作介面简单、明了、
方便。具有自动检测、补偿、未到设定电流值而拒绝工作的性能，有效预防了脱焊、虚焊
的不良现象

适用范围》》》

主要用在钣金焊接工艺中，对风扇外壳的焊接有非常好的效果。

中频逆变的介绍》》》

采用 PLC 控制动作程序，人机界面显示运行参数、设定参数及手动自动选择等。可储存
多组程序，方便焊接不同规格产品。多组感应开关，无工件或工件、气缸不到位，下一程
序将不工作。

介绍》》》

中频电源系统：由中频逆变控制器、中频逆变器和中频变压器等组成。中频控制器
是通过编程软件的程序指令及各种参数的设定完成自动检测、自动焊接、逐级复位、安
全保护等项工作。HJ-MF 控制器采用微机控制、多组程序，具有功率因素等自动校正、
变压器过热保护、电压波动补偿等优点，且带有工作常用参数设计，方便操作者使用。 
中频逆变器是引进德国先进的技术，结合多年的焊接经验开发而成，其主要逆变器件如IG
BT、SCR 及驱动模块全部采用德国进口元件，确保其质量的可靠和稳定性；
中频控制器：本控制器采用微型计算机控制，故能获得之控制量，具有功率因数
自动较正、变压器过热保护、电压波动补偿等优点，采用全中文显示且带有工作常用
参数设定，方便操作者使用。

中频逆变焊机的优点》》》

a. 中频焊机焊接电流接近完全直流，由于没有明显的峰值电流，熔核尺寸稳定扩大，几乎
没有飞溅，焊接质量稳定、热效率高。与工频焊机相比，中频焊机焊接电流可降低40%，
电极使用寿命大大延长。

b. 在张开面积很大的二次回路中可减少干扰，焊接电流为直流，当二次绕组中有感应具磁
性的材料时，不会影响焊接。

c. 中频焊机的响应速度仅为工频焊机的1/20，电流能够更快地达到设定值，更准确地分析
参数，焊接质量控制更。

d. 中频焊机三相负荷均衡，功率因数高(0.9左右)，节能。对电网的波动及压降的适应性更
强，能量有一部分被逆变器储存再供给负载，取代了直接从电网给负载供电的方式。而两
相工频焊机，工作时很难保证相电压之间的均衡，功率因数低（0.6左右），三相工频焊
机则很难实现恒流输出。

e. 中频焊机适用多种材料及异种金属的焊接，如铝合金、不锈钢、高强度钢板等材料。另



外，对于镀锌板和普通多层板的焊接，其焊接质量也远高于工频焊机的焊接质量
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