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 PLC的使用与发展1.PLC的使用

近些年，伴随着PLC的成本降低和结构大大提升，可以解决繁杂的运算通讯难题，因此应用面也日益扩
大。现阶段，PLC被广泛应用于钢材、开采、原油、化工厂、电力工程、机械设备制造、车辆、造纸工
业、环境保护及其娱乐等领域。PLC的应用范围包含以下几方面。

（1）逻辑控制

逻辑控制是当前PLC运用*普遍的行业，它替代了传统电磁阀顺序程序，用于单机版操纵、多水泥砖机控
制与生产制造自动生产线操纵。

（2）运动控制系统

PLC把叙述总体目标区域的数据信息赠给拖拽步进电机或伺服电动机的单轴或多轴联动部位控制器，控
制模块挪动一轴或多轴联动到目的部位。当每一个轴移动时，部位控制器维持适度的速度和加速度，保
证健身运动光滑。

（3）过程管理

PLC可以控制大量物理参数，如环境温度、工作压力、速率平台流量。选用PID（Proportional-Integral-
Derivative）控制模块使PLC完成闭环控制系统的功效，即一个具有PID控制实力的PLC适合于过程管理。

（4）数据处理方法

在机械加工制造中，出现将支持顺序程序的PLC与电子计算机计算机控制（CNC）机器设备紧密联系的
趋于。



（5）工业生产网络通讯

为适应智能化工厂（FA）系统软件发展的需求，不但要发展趋势PLC中间、PLC和上级电子计算机间的
通讯作用，不过作为即时自动控制系统，PLC数据通讯速度高些，要了解发生断电、故障解决措施等。
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控制措施不一样。在电磁阀自动控制系统中，完成各种各样逻辑控制相互关系互锁关联是由硬布线去解
决的；而PLC是由子程序即程序编程克服的。

4）工作中不同。电磁阀自动控制系统选用硬逻辑性并行处理运作的形式，如果某个电磁阀的电磁线圈插
电或关闭电源，不管该电磁阀的接触点在控制器的什么位置，也不论是自锁电路或是常闭点，该电磁阀
中的所有接触点都是会马上与此同时姿势。而PLC的CPU选用次序逻辑性扫描仪可执行程序的运行模式
，如果一个导出电磁线圈逻辑电磁线圈被接入或断掉，该线圈全部接触点不容易马上姿势，务必等扫描
仪至该接触点的时候才会姿势，所以也是串行通信方法。2.语句表

语句表计算机语言要用一系列操作指令（即命令助记符）所组成的语句表将控制程序叙述出去。不一样P
LC生产厂家语句表所使用的命令助记符并不一样。

语句表是通过若干条命令所组成的程序流程，命令是程序流程的*小单独模块。每一个实际操作作用由一
条或几个命令去执行。PLC的指令表达方式与电子计算机的指令表达方式非常相似，都是由操作码和操
作数两个部分组成的。操作码用命令助记符表明，用于表明要实施的作用，告知CPU应当开展什么操作
，同时与、或、非等逻辑函数，加、减、乘、除等算术运算，记时、记数、挪动等控制系统。操作数一
般由标志符和主要参数构成，标志符表明操作数的类型，如说明键入电磁阀、导出电磁阀、计时器、电
子计数器及其数据存储器等；主要参数说明操作数地址或一个事先预设值。3.逻辑性应用图

逻辑性应用图通常采用类似数据逻辑门电路中“与”“或”“非”等符号图片的计算机语言，这类计算
机语言逻辑功能形象化，逻辑顺序一目了然。

PLC的高速发展

（1）产品规模向大、小两条路线发展趋势

I/O等级达14336点特大型PLC，应用32位微控制器，好几个CPU并行处理工作中并且具有大容量存储器，
使PLC的扫描速度高效运转。

中小型PLC的总体结构向中小型模块结构发展趋势，增强了配备的协调能力。*少配备的I/O点值为8～16
点，可用于取代*小电磁阀自动控制系统。

（2）PLC向过程管理方位渗入与发展

电子信息技术的快速发展，大大的增强了PLC的数学计算、数据处理方法、图形显示及连接网络通讯等
服务，使PLC得到向过程管理方位渗入与发展。

（3）PLC增强了通讯作用



为了实现柔性制造系统模块（FMC）、柔性制造（FMS）和智能化工厂（FA）的需求，近些年研发的PL
C都增强了通讯作用。

（4）新元器件和控制模块不断推出

为了实现工控自动化各种各样控制器的必须，近些年，运用微电子学、大规模集成电路（LSI）等技术成
效，依次开发设计了很多新元器件和控制模块。高档PLC一般采用好几个CPU以提升响应速度，CPU用3
2位微控制器，使每一条命令响应速度达0.5μs的PLC商品早已不是极少数。

（5）计算机语言趋于规范化

PLC编程语言的表达国家标准是IEC
61131-3，现阶段****PLC生产厂家均按照国家标准语言表达进行设计生产，务求做到计算机语言规范化
。

德国西门子公司的PLC国内外具有很高的市场份额，其主要产品包括S5、S7、C7、M7及WinAC等几个系
列产品。在其中S7系列产品PLC于1994年公布，是西门子公司PLC市场的主流商品，有下面几个子系列产
品。1.SIMATIC S7-200系列产品PLC

SIMATIC S7-200系列产品PLC就是针对简易自动控制系统量身定做的中小型PLC，选用集成化、紧凑构造
，一般适用于I/O点值为100点多的单机版设备和中小型软件系统。S7-200CN PLC要在SIMATIC S7-200
PLC前提下致力于我国客户研发的商品，于2005年12月16日在我国正式公布，有与SIMATIC S7-200
PLC同样的功能和性能指标。*典型的SIMATIC S7-200系列产品PLC

SIMATIC S7-200系列产品PLC的数控编程软件为STEP 7 MicroWin，STEP 7 MicroWin从V4.0 SP6版本号逐
渐适用Vista系统软件，从V3.2版逐渐即是多语种版本号，能通过“Option”选择项直接购买汉语页面。

PLC控制系统软件也分3一部分：键入一部分、操纵部分导出一部分。键入一部分作用是将当场输入信号
送进PLC，再变为CPU可以接收到的数据信号存进键入印象存储器后等候CPU键入取样，然后进入操纵
内容进行计算；导出一部分作用是将PLC的脉冲信号拷贝到到导出印象存储器后等候导出更新，才可以
推动控制对象。因而，PLC控制系统和电磁阀自动控制系统不一样的地方通常是操纵一部分。

PLC控制系统软件的结构控制回路是通过可执行程序所形成的，是依据程序规定的逻辑顺序，对键入、
脉冲信号状态来计算、解决和分析判断，随后获得相应的导出。PLC在实施可执行程序时，依据程序流
程从首地址逐渐由上而下、从左往右逐行扫描实行，并主要从键入印象存储器、导出印象存储器中读取
相关器件的情况，依据命令实行对应的逻辑函数，把计算得到的结果载入相对应的元器件印象存储器中
储存，并且把导出情况载入相对应的导出印象存储器中储存。

PLC的工作状态是以0000号存储地址储存的第一条可执行程序逐渐，在没终断或自动跳转的情形下，按
存储地址号增长方向次序逐一实行可执行程序，直至END命令完毕；然后重新开始，并循环往复地实行
全部可执行程序，直至关机或者从运作（RUN）运行状态转换为终止（STOP）运行状态，这类程序运行
的工作状态称之为周期时间循环系统扫描仪工作模式。

PLC通电或者从STOP情况转换到RUN情况后，在软件程序的监管下，循环往复地按一定的次序系统内部
各种各样每日任务查询、判定和实行，这一过程便是按序循环系统扫描仪的一个过程。
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