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产品详情

涡流检测是指利用电磁感应原理，通过测量被检工件内感生涡流的变化来无损地评定导电材料及其工件
的某些性能，或发现缺陷的无损检测方法。在工业生产中，涡流检测是控制各种金属材料及少数石墨、
碳纤维复合材料等非金属导电材料及其产品品质的主要手段之一，在无损检测技术领域占有重要的地位
。

涡流检测的优点：

①检测线圈不需要接触工件，也不需要耦合剂，对管、棒、线材的检测易于实现高速、高效率的自动化
检测；也可在高温下进行检测，或对工件的狭窄区域及深孔壁等探头可到达的深远处进行检测。

②对工件表面及近表面的缺陷有很高的检测灵敏度。

③采用不同的信号处理电路，抑制干扰，提取不同的涡流影响因素，涡流检测可用于电导率测量、膜层
厚度测量及金属薄板厚度测量。

④由于检测信号是电信号，所以可对检测结果进行数字化处理，然后存储、再现及数据处理和比较。

涡流检测的局限性：

①只适用于检测导电金属材料或能感生涡流的非金属材料。

②由于涡流渗透效应的影响，只适用于检查金属表面及近表面缺陷，不能检查金属材料深层的内部缺陷
。



③涡流效应的影响因素多，对缺陷定性和定量还比较困难。

④针对不同工件采用不同检测线圈检查时各有不足。

应用范围：

因为涡流检测是以电磁感应为基础的检测方法，所谓电磁感应现象就是随时间变化的磁场产生电场的现
象，当穿过闭合导体回路中的磁通量发生变化时，回路中将产生感应电动势及感应电流。因此从原则上
说，所有与电磁感应有关的影响因素，都可以作为涡流检测方法的检测对象。下面所列出的就是影响电
磁感应的因素及可能作为涡流检测的应用对象。

1)不连续性缺陷：裂纹、夹杂物及不均匀等。

2)电导率：化学成分、硬度、应力、温度及热处理状态等。

3)磁导率：铁磁性材料的热处理、化学成分、应力及温度等。

4)试件的几何尺寸：形状、大小及膜厚等。

5)被检件与检测线圈的距离（提离间隙）、覆盖层厚度等。

常规无损检测方法有：

1.超声检测Ultrasonic Testing（缩写UT）；

2.射线检测Radiographic Testing（缩写RT）；

3.磁粉检测Magnetic particle Testing（缩写MT）；

4.渗透检验Penetrant Testing（缩写PT）；

5.涡流检测Eddy current Testing（缩写ET）。

更多咨询可联系我们：     

     中拓检测是一家具有欧洲背景的专业第三方检测机构，公司取得了中国合格评
定国家认可委员会（CNAS）的认可资质和中国计量认证（CMA）的认证资质。   

     公司以准确真实的数据为导向，以高技术队伍建设为基础，以优质高效的服务
为宗旨，致力于为客户提供检测、计量、认证、培训等服务。
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