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产品详情

食品仓库管理系统经典案例介绍，一个人可以走得很快，但一群人可以走得更稳更远。企业的数字化转
型，不应该是“单打独斗”，而是需要供给侧、技术侧还有行业侧的共同努力，才能跨越行业和技术之
间的“裂谷”，构建一个经验互享的生态。

一、食品仓库管理系统工作原理：

食品仓库管理系统针对货物的管理，包括货物的买入、卖出等实现了诸多功能，该系统打破了传统意义
上的进、销、存人力管理模式，利用信息化的技术能够为管理人员提供充足的信息和快捷的查询手段，
在一定程度上提高了企业库存管理的效率，使企业库存管理变得快捷方便、高效。

二、食品仓库管理系统有什么作用？

1、实现基于单件产品的管理：

该功能提供完善的基于单件产品追溯码实现物料批次信息、批次管理设置、批号编码规则设置、日常业
务处理、报表查询，以及库存管理等综合批次管理功能，可以使企业进一步完善批次管理，满足经营管
理的需求。

2、保质期管理：



在单件产品追溯码管理基础上，针对物料提供保质期管理及到期存货预警，以满足行业的保质期管理需
求。用户只需要设置保质期物料名称和预警阈值，系统即可基于追溯码关联的生产日期、有效期等信息
自动完成临期预警，以及查询不同临期周期分类的即时库存等；

3、与质量检验管理系统的集成：

系统具备标准的质量管控的业务集成接口，满足与采购、生产等环节物料的质量控制流程的对接，一般
包括购货检验、完工检验和库存抽检3种质量检验业务；

4、即时库存智能管理：

该功能用来查询当前物料即时库存数量和其他相关信息，库存更新控制随时更新当前库存数量，可以查
看到所有仓库、仓位、物料和批次的数量信息、当前物料在仓库和仓位中的库存情况、当前仓库中物料
的库存情况、当前物料的各批次在仓库和仓位中的库存情况以及当前仓库及当前仓位中的物料库存情况
。

三、企业使用食品仓库管理系统有什么优点？

1、员工：省时省力准确率高

库存与生产、销售相互依赖又相互制约，生产与销售决定着库存的周转率，同时，库存也制约着企业的
销售与生产，只有将每一环节管理得当才能使企业正常运作，获得更多的利润。传统的仓库管理依赖员
工记忆和经验，导致差错率较高；而且不能严格执行先进先出，有时对于员工任务安排不合理，各种作
业路线没有规划；再加上人工本来就容易出错，结果是库存不准确、盘点也不准确。使用食品仓库管理
系统进行合理规范的库存管理，降低对人的依赖，库存准确率高，加上编码管理货品，可以严格执行先
进先出。杜绝仓库产品过期的风险。不仅能减轻仓库人员的压力，还能提高库存准确率，对于仓库人员
而言是很大的优势。

2、基层管理者：方便查询与管理

使用食品仓库管理系统之后，管理将更加规范。商品出入仓库都输入到系统中，降低了人工出错的几率
，仓库的账目也可以做到实时、同步、可视，方便数据查询和期末盘点，不会造成仓储数据不全的问题
，同时避免积压产生呆滞物料。仓管人员分配好职责，现场作业进度可视化，员工的劳动效率就可以得
到提高。及时将库存商品ABC分类，方便拣货人员处理。同时也可以了解动态库存，进行及时有效的补
货。

3、企业：为决策提供参考

通过食品仓库管理系统，可以连通供应链上下游信息，对于原材料的采购、物流公司的预约能够及时进
行有效的沟通，保证信息的通畅。同时，食品仓库管理系统对于企业扩大之后建设集团统一仓储信息平



台有重要意义。另一方面，仓库与销售是实时同步的，利用食品仓库管理系统可以及时把仓库数据转化
为市场信息，进而为相关管理者提供决策依据。从这一点来看，食品仓库管理系统已经成为企业信息系
统不可缺少的一部分。通过食品仓库管理系统，可以了解到企业内部商品的库存情况和销售情况，有利
于企业作出更好的决策。

过去，传统企业的IT仅仅是事后系统、报告系统，不能帮助事前预测，决策存在滞后性。而重构运营模
式的意义就在于，它能构建一个真正全自动实时反馈的运营系统，从感知、预测、分析、决策、行动到
复盘，形成闭环，替代人实施智能决策。
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