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产品名称 西门子PLC模块淄博授权代理商SIEMENS原装

公司名称 上海卓曙自动化设备有限公司

价格 .00/件
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产地:中国
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西门子PLC组织块与中断处理方法有哪些
1.中断过程
中断处理用来实现对特殊内部事件或外部事件的快速响应。如果没有中断,CPU循环执行组织块0B1。因为除背景组织块0B90以外,0B1的中断优先级*低,CPU检测到中断源的中断请求时，操作系统在执行完当前程序的当前指令(即断点处)后，立即响应中断。CPU暂停正在执行的程序，调用中断源对应的中断组织块(OB)来处理。执行完中断组织块后，返回被中断的程序的断点处继续执行原来的程序。
 PLC的硬件配置
以PLC为核心的控制系统的硬件配置设计涉及如下九个方面①PLC机型选择②估算I/0 点数③I/0模块选用④估算用户程序存储容量⑤专用功能模块选用⑥I/0分配⑦编程功能⑧诊断功能⑨控制功能。
PLC分时多任务操作系统与I/O处理
西门子西门子S7-200SMART中断程序类型
中断程序响应相关的内部或外部事件而执行一旦中断程序的*后一个指令已执行,控制返回到主程序。可以通过执行中断有条件返回(CRETI)指令退出中断程序。
系统对中断的支持
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因为接点、线圈和累加器逻辑可能受中断影响，系统保存和重新装载逻辑堆栈、累加器寄存器和指示累加器和指令操作状态的特殊内存位SM。这避免由于跳转到和来自中断程序引起的对主用户程序的破坏。
2.在主程序和中断程序之间共享数据
可以在主程序和一个或更多的中断程序之间共享数据。因为不可能预知S7-200何时会产生中断，所以，对中断程序和程序中的其他部分都要用到的变量的数目加以限制是有必要的。由于中断程序的操作，当执行主程序中的指令被中断事件中断时，可能引起共享数据的一致性问题。使用中断程序的局部变量表来确保中断程序只使用临时内存和不重写在程序的其他地方使用的数据。
现代工业控制任务需求的日益提高要求PLC通常用于完成比较复杂的项目，例如，PLC用于DCS，不同的PLC模块分别完成管理、控制、现场的数据采集与处理，多个PLC控制从站之间的通信等另一方面，一个系统在完成之后，常常需要扩容，在不改动原有硬件的基础上，系统硬件以模块方式添加进行扩展，同时，系统的原有软件也不改动，新的软件也以模块方式添人一个复杂项目下的多个任务同时执行。这些都需要分时多任务操作系统的支持。
控制任务对于操作系统的要求是，模块化结构，在一个**的时间段内迅速、反复地执行应用程序。
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1)多样性PLC编程语言有文本编程语言、图形编程语言，以及可用于文本编程、也可用于图形编程的顺序功能图编程语言。语言的多样性是PLC软件发展的产物，它为PLC的应用提供了良好的操作环境。
2)易操作性编程人员根据对编程语言的熟悉程度可柔性选择编程语言，从而缩短程序设计时间和调试时间。
3)灵活性不同编程语言具有不同特点，不同的工程应用，都有**的编程方式。



4)兼容性PLC标准编程语言不仅能够用于不同制造商生产的PC，也能够用标准编程语

西门子串行通信（PTP通信）的MODBUS 协议
串行通信概述
在工业控制系统中，某些现场的控制设备和智能仪表没有标准的现场总线接口，只有串行通信接口。它们往往使用厂家定义的非标准的通信协议，有的使用Modbus协议。

串行通信又称为点对点(Point to Point)通信，简称为PtP通信。串行通信用于S7PLC 和带有串行通信接口的设备(例如计算机、打印机、条形码阅读器、机器人控制系统、扫描仪等)之间传输数据。
1.西门子的串行通信协议
串行通信主要用来与非西门子设备通信。S7-300/400 的串行通信可以使用的通信协议主要有ASCIIdriver、3964(R)和RK512。它们在7层OSI参考模型中的位置如图15-1所示。
言进行控制系统的组态。标准编程语言不仅能够适用于PLC，还能够适用于DC3、现场总线控制系统(FC5)、数据采集和监视(SCADA)系统、运动控制系统等。PLC标准编程语言的软件模型适应各种工业控制系统，它使用户对硬件的依赖性变得趣来越小。
5)开放性PLC编程语言的标准化使开放性得以实现。标准化PLC编程语言中所使用的变量、数据类型、程序、功能和功能决等都有统一表达方式和性能，这使PLC系统成为开放系统。任何一个制造商的产品，如果符合标准编程语言，就能够使用该编程语言进行编程，并能够获得同样的执行结果。开放性系统能够与其他符合开放系统互联通信模型的其他任何一个系统进行信息交换，系统中开发的软件可方便地移植到任何一个符合标准编程语言的其他系统中。
在PLC发展初期和中期，常规的PLC大多依赖于单任务的时钟扫描或监控程序来处理程序本身的逻辑运算指令以及外部I/0通道的状态采集与刷新，整个应用程序采用一个循环周期。但事实上，在一个较复杂的控制系统中，虽然往往有一些数据变量的实时性要求很高，但也有很多大惯性的模拟量对实时的要求并不是太高，如果所有的变量都采用同样的刷新速度，这实质上是对资源的浪费。循环顺序扫描的运行机制直接导致了系统的控制速度严重依赖于应用程序的大小，应用程序一旦复杂庞大，控制速度就必然降低，这无疑是与I/O通道高实时性处理的要求相违背。
PLC引入大型计算机的分时多任务操作系统理念，采用分时多任务的运行机制，使得应用任务的循环周期与程序长短并不是那么紧密相关，设计人员可根据工艺需要自由设定应用程序的优先执行顺序，在CPU运算能力允许的前提下，控制周期按照用户的实际要求设定，从而将应用程序的扫描周期与真正外部的控制周期区别开来，满足了实时控制的要求。
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