
液压压线钳子HT-131L【自动复位式】

产品名称 液压压线钳子HT-131L【自动复位式】

公司名称 玉环市恒光液压工具有限公司

价格 30.00/件

规格参数 是否提供加工定制:否
作用:紧线、压接
形状:弯嘴

公司地址 玉环县楚门镇山北村工业区

联系电话 86 0576 87414812-82 13586193571

产品详情

是否提供加工定制：否 作用：紧线、压接 形状：弯嘴
适用对象：电缆 特性：普通 品牌：博越
材质：45#钢 样式：中式 柄部材质：防滑
规格：770（mm） 重量：12000（g）

液压工具

本公司生产压著工具，电缆钢索切断工具、输配电盘穿孔工具、母线加工机、千斤顶、超高压700kg/cm2
手动快速油压泵浦，欢迎订做与开发各种产品。

用途与性能

1.压接电力电缆导体铜、铝接线端子与接管。

2.用用六角型模具、压接紧密导电良好，不易脱落与导热。

3.二段速高低压进油迅速，操作容易回油方便，采用手柄旋转式压挤迅速回油。

4.玻璃纤维作把手,可耐电压220kv,持续5分钟。

5.当压力到达700kg/cm2（12 ton）时安全伐会自动打开以免损球机件压接头部可以做180度的旋转。

6.头座用用优质材料精锻，耐压抗张性强。

7.塑胶盒包装。



产品特点

1.特别选择高碳钢材质一体原材料cnc电脑加工,品质优良,抗张性强。

2.模具可以依被压着物来计算压缩比。

3.单回路可以配单回路泵浦，双回路搭配泵浦马尔禄cte-25ad或本公司生产的电动泵zcb-63ab。

4.户外施工时，可以配套引擎发电机或引擎泵浦，每次作业仅8-12秒，施工最讯速、安全。

5.工具依国家标准制造，以cnc线切割尺寸标准，准确度精准。

使用方法

1.首先检视被压著端子与电线规格是否配合。

2.选择所欲压著之模具，例如被压端子规格2402，则选择2402之上下模具。

3.将模具各装入活塞与头座中。

4.反复启动操作把手，注视模具，当上下模两者碰到一利时就表示压著完毕

若使用者未注意继续启动，则泵浦有[咯嚓]声音，经为安全保护装置打开，活塞停止前进，此时应将操
作把手以顺时针方向旋转使顶件对准顶村压下，则活塞回到原来位置。

技术参数

型号 型式 出力 最大压接 行程 出厂所含模具
qzd-400a 整体 10t 400mm� 16mm 16-400mm�
qzd-300a 整体 10t 300 mm� 16mm 16-300mm�
ht-300 整体 60kn 300 mm� 17mm 16-300 mm�
ht-12030 整体 120kn 300mm� 32mm 16-300 mm�
ht-51 整体 17t 240mm� 15mm 10-240 mm�
ep-510 整体 13t 400 mm� 38mm 50-400 mm�
ep-430 整体 12t 400 mm� 32mm 50-400mm�
ep-410 整体 12t 400 mm� 32mm 50-400mm�
cpo-400a 整体 17t 400 mm� 50-300 mm�
cpo-400b 整体 17t 150 mm� 8-150 mm�
kyq-400 整体 12t 400 mm� 32mm 50-400 mm�
kyq-300 整体 10t 300 mm� 17mm 16-300 mm�
kyq-300c 整体 10t 300 mm� 17mm 16-300 mm�
cpo-240a 整体 10t 300 mm� 17mm 16-300 mm�
cpo-300b 整体 10t 300 mm� 20mm 16-300 mm�
cpo-150a 整体 10t 150 mm� 17mm 8-150 mm�
yqk-240a 整体 10t 120mm� 普通型
yq-70 整体 6t 70 mm� 12mm 普通型



推荐产品

产品类别

专业生产各种材质、款式、规格、颜色电缆剪刀棘轮式电缆剪刀 液压钳 分体式液压钳

液压钳ht-300，整体式液压钳，玉环液压钳 ，液压钳ht-12030，整体式液压钳，液压钳qzd-300，整体式液
压钳，弯排机cb-120a，整体式手动液压弯排机，钢筋剪hp-16，手动液压钢筋剪，整体式钢筋剪，电缆剪
刀cpc-85a，整体式手动液压电缆剪，手动试压泵sb-2.5/4.0/6.3mpa,管道试压泵，螺帽破切器yp-24b，分体
式螺帽破切器，液压钳co-630b，分体式液压钳，液压钳co-1000，分体式液压钳等

欢迎来电咨询!

手机：13586193571

qq:1527092490

传真：0576-87424886

电话：0576-87414812（转）82

网址:www.hgtools.cn

厂址：浙江省玉环县楚门镇筠岗工业区
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