
QTRF气液混合泵溶气气浮机多相流溶气气浮机

产品名称 QTRF气液混合泵溶气气浮机多相流溶气气浮机

公司名称 青岛青天环境工程有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 青岛黄岛区王台镇环台北路84号

联系电话 0532-83131543 13791840500

产品详情

溶气气浮机 知识拓展

    气浮机是一种去除各种工业和市政污水中的固体悬浮物、油脂及各种胶状物的设备。该设备广
泛应用于炼油、化工、酿造、植物油生产与精炼、屠宰、电镀、印染等工业废水和市政污水的处理。QT
RQ系列溶气气浮机是一种传统的压力溶气气浮机， 该气浮设备是指空气与水在一定的压力条件下，使
气体大限度地溶入水中，力求处于饱和状态，然后把所形成的压力溶气水通过减压释放，产生大量的微
细气泡，与水中的悬浮絮体充分接触，使水中悬浮絮体粘附在微气泡上，随气泡一起浮到水面，形成浮
渣并刮去浮渣，从而净化水质。

    工艺流程：

原水经絮凝混合由进水管流入，水表面的浮渣用刮渣机收集起来，然后排入出渣槽，排至相匹配的污泥
处理装置，清水经溢溜堰由出水口排出。絮凝好的原水是指在原水中加入絮凝药剂PAC或PAM(PAC为40
0~1000mg/1，PAM为PAC的1/5左右)，经20~40分钟的有效地絮凝反应，形成原水。具体药量及絮凝时间
、絮凝效果须由实验测定。

说明：   气浮法是污水处理中的处理，属于物理处理的范畴，只能去除绝大部分的悬浮物及小部分的
COD及BOD。严格意义上讲，处理后的水不能直接排放，不能达标，只能作为二级三级生化处理的预处
理。但预处理是污水处理必须的步骤，预处理的结果直接关系到后续生化处理的效果。因此气浮机是污
水处理中的一种通用环保设备。

与沉淀法相比较，气浮法具有哪些特点？①由于气浮池的表面负荷很高，水在池中停留时间只需10~20mi
n，而且池深只需2m左右，因此占地面积较少，节省基建投资；②气浮池具有预曝气作用，出水和浮渣
都含有一定量的氧，有利于后续处理或再用，泥渣不易腐化；③对那些很难用沉淀法去除的低浊含藻水
，气浮法处理甚至还可去除原水中的浮游生物，出水水质好；④浮渣含水率低，一般在96%以下，比沉
淀池污泥体积少2~10倍，这对污泥的后续处理有利，而且表面刮渣也比池底排泥方便；⑤可以回收利用



有用物质；⑥气浮法所需药剂量比沉淀法节省。但是气浮法电耗较大，处理每吨废水比沉淀法多耗电0.0
2~0.04kwh；

QTRQ型压力溶气气浮机简介一、用途 气浮技术近年来广泛应用于给排水及废水处理中，它可以有效
地去除废水中难以沉淀的轻浮絮体。

二、传统加压溶气气浮机的特点：

加压溶气气浮法在国内外应用为广泛。目前压力气气浮法应用为广泛。与其他方法相比，它具有以下优
点：

1、在加压条件下，空气的溶解度大，供气浮用的气泡数量多，能够确保气浮效果，处理能力大、效率稳
；

2、溶入的气体经骤然减压释放，产生的气泡不仅微细、粒度均匀、密集度大、而且上浮稳定，对液体扰
动微小，因此特别适用于对疏松絮凝体、细小颗粒的固液分离；

3、工艺过程及设备比较简单，便于管理、维护； 特别是部分回流式，处理效果显著、稳定，并能较大
地节约能耗。4、能消除污泥膨胀。5、气浮时向水中曝气，对去除水中的表面活性剂及臭味有明显的效
果，同时由于曝气增加了水中的溶解氧，为后续处理提供了有利条件。6、对低温、低浊、含藻类多的水
源，采用气浮法可取得的效果

三、主要技术参数：气浮设备按处理能力可分为：5、10、20、30、40、50、60、80、 100、150、200、25
0、300m3/h等规格，也可根据用户需求设计。四、加压溶气气浮机工作原理及工艺流程

    水泵自调节池将原水提升到反应池。絮凝剂在吸水管上(泵前)投入，并经叶轮混合于反应池中
进行絮凝，根据废水的性质不同反应池的强度和反应时间应有所调整。反应后的絮凝水进入气浮池的接
触区，与来自溶气释放器释出的溶气水相混合，此时水中的絮粒和微气泡相互碰撞粘附，形成带气絮粒
而上浮，并在分离区进行固液分离，浮至水面的泥渣由刮渣机刮至排渣槽排出。清水则由穿孔集水管汇
集至集水槽后出流。部分清水经由回流水泵加压后进入溶气罐，在罐内与来自空压机的压缩空气相互接
触溶解，饱和溶气水从罐底通过管道输向释放器。

五、压力溶气气浮法工艺主要由三部分组成：即压力溶气系统、溶气释放系统及气浮分离系统。

1.压力溶气系统。它包括空压机、压力溶气罐及其它附属设备。其中压力溶气罐是影响溶气效果的关键
设备。

采用空压机供气方式的溶气系统是目前应用广泛的压力溶气系统。气浮法所需空气量较少，可选用功率
小的空压机，并采取间歇运行方式。此外空压机供气还可以保证水泵的压力不致有大的损朱。一般水泵
至溶气罐的压力约0.5MPa，因此可以节省能耗。

2.溶气释放系统。它一般是由释放器（或穿孔管、减压阀）及溶气水管路所组成。溶气释放器的功能是
将压力溶气水通过消能、减压，使溶入水中的气体以微气泡的形式释放出来，并能迅速而均匀地与水中
杂质相粘附。

对溶气释放器的具体要求是：

 充分地减压消能，保证溶人水中的气体能充分地全部释放出来；



 消能要符合气体释出的规律，保证气泡的微细度，增加气泡的个数与杂质粘附的表面积，防止微气泡
之间的相互碰撞而使气泡扩大；

 创造释气水与待处理水中絮凝体良好的粘附条件，避免水流冲击，确保气泡能迅速均匀地与待处理水
混合，提高"捕获"机率；

 为了迅速地消能，必须缩小水流通道，故必须要有防止水流通道堵塞的措施；

 构造力求简单，材质要坚固、耐腐蚀，同时要便于加工、制造与拆装，尽量减少可动部件，确保运行
稳定、可靠；

 溶气释放器的主要工艺参数为：释放器前管道流速：1m/s以下，释放器的出口流速以0.4～０.5m／s为
宜；冲洗时狭窄缝隙的张开度为5mm；每个释放器的作用范围30~100cm。

3.气浮分离系统。它一般可分为三种类型即平流式、竖流式及综合式，即我们通常所说的气浮机箱体，
在此不一一表述，分离后的浮渣通过刮渣机（刮沫机或刮油机）从分离区刮至集渣槽，然后通过排渣机
将悬浮物排到气浮机外。
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