
湖北铁水包运转炉无损探伤检测、磁粉检测

产品名称 湖北铁水包运转炉无损探伤检测、磁粉检测

公司名称 广分检测认证有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662582169 18662582169

产品详情

金属之间的连接方式，主要有两种，一种是以紧固件的形式连接的方式， 另外一

种，是通过焊接的的方式，以焊接的方式连接，具有设备简单、生产效率高、焊縫

强度高、密封性能好等特点，因此被广泛使用于工业制造，施I建设等方面，焊接

件的焊接质量，焊缝质量，不仅影响焊接产品的使用性能和寿命，更重要的是影响

人身和财产安全，因此焊接件的质量检测非常重要。

常做的无损检测方法有：

1、着色渗透检测PT

利用液体的毛细管作用，将渗透液渗入固体材料表面开口不连续处。再通过显象剂将渗入
的渗透液吸出到表面显示缺陷的存在。

2、磁粉检测MT

通过对铁磁性材料施加磁场使其整体或局部磁化，在工件的表面和近表面不连续处有磁力
线逸而形成漏磁场，漏磁场吸附施加在工件表面上的磁粉形成磁痕，从而显示出不连续状
态的存在。

3、声检测(UT)



声波在材料以一定的速度和方向传播，遇到材料中的不连续性或被测物件的底面会产生反
射。不同材料对声波的传播速度、衰减不同，这些不同产生反射的差异，利用这种反射及
差异来进行声波探伤。

4、射线检测(RT)

射线（一种电磁波）能够穿透可见光不能穿透的物体，而在穿透物体的同时射线产生衰减
，不同物质对射线的衰减作用不同。如果材料局部存在不连续，它将改变物体对射线的衰
减，使穿过材料后的透射射线强度发证变化，采用一定的检测方法，比如利用胶片感光，
来检测透射射线强度，就可以判断工件中是否存在不连续并确定其位置、大小。
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