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产品详情

6FC5372-0AA30-0AB0CNU卡 

基本结构

各种PLC的组成结构基本相同，主要有CPU,电源，和I/O口等组成。

PLC基本结构

plc基本结构中央处理器

CPU通过、、与储存单元、、、扩展接口相连。CPU是PLC的核心，它不断采集输入信号，执行，刷新
系统输出。

plc基本结构储存器

PLC的包括系统存储器和用户存储器两种。系统存储器用于存放PLC的系统程序，用户存储器用于存放P
LC的用户程序。PLC一般均采用可电擦除的E2PROM存储器来作为系统存储器和用户存储器。

plc基本结构IO接口

PLC的输入接口电路的作用是将、或传感器等产生的信号输入CPU；PLC的输出接口电路的作用是将CPU
向外输出的信号转换成可以驱动外部执行元件的信号，以便控制接触器线圈等电器的通、断电。PLC的
输入输出接口电路一般采用光耦合隔离技术，可以有效地保护内部电路。

plc基本结构输入接口电路

PLC的输入接口电路可分为直流输入电路和交流输入电路。直流输入电路的延迟时间比较短，可以直接
与接近开关，光电开关等电子输入装置连接；交流输入电路适用于在有油雾、粉尘的恶劣环境下使用。



交流输入电路和直流输入电路类似，外接的输入电源改为220V交流电源。

plc基本结构输出接口电路

输出接口电路通常有3种类型：继电器输出型、晶体管输出型和晶闸管输出型。

继电器输出型、晶体管输出型和晶闸管输出型的输出电路类似，只是晶体管或晶闸管代替继电器来控制
外部负载。

plc基本结构扩展通信接口

PLC的扩展接口的作用是将和功能模块与基本单元相连，使PLC的配置更加灵活，以满足不同控制系统的
需要；通信接口的功能是通过这些通信接口可以和监视器、打印机、其他的PLC或是计算机相连，从而
实现“人-机”或“机-机”之间的对话。

plc基本结构电源

PLC一般使用220V交流电源或24V直流电源，内部的开关电源为PLC的、等电路提供5V、12V、24V直流
电源，使PLC能正常工作。

 

楚雄西门子S7-300PLC模块代理商----西门子s7-300模块化结构及组成部分 

一、s7-300/400模块化结构

与小型plc（如西门子S7-200）不同，大中型PLC大的特点就是采用模块化控制系统，来满足中等或高性
能要求的应用。在大中型PLC系统中，各种单独的模块之间可进行广泛组合以用于扩展，由于点数基本
上不受太多的限制，其灵活性就非常高。

 

图1，模块化控制器的组成部分

其中机架是用来安装处理器和I/O模块、特殊模块的，所有模块都可以很容易地沿着导轨插入到机架。不
同类型的PLC系统其机架槽数不太一样，可以互联的机架数也不尽相同。大中型PLC系统在配置时，其机
架数可以有很多，机架之间的关系可以用图2来表示。

二、西门子s7-300plc

1、模块化结构

S7-300为节省空间的模块化结构设计，可以适配用户现有的各种机械控制任务，不需要考虑槽位规则。
在运行时，无需风扇。除模块外，只需要DIN标准的导轨，就可以将模块旋转到位，安装在导轨上并用
螺钉紧固。这种结构形式非常牢固并且有很高的电磁兼容性。S7-300的背板总线集成在模块上，通过将
模块插入到总线连接器进行装配。



如图3，为S7-300模块化结构安装现场。

图3S7-300模块化结构安装现场

s7-300是模块化的组合结构，根据应用对象的不同，可选用不同型号和不同数量的模块，并可以将这些模
块安装在同一机架（导轨）或多个机架上，如图4。

PS：电源模块；IM：接口模块；SM：信号模块；FM：功能模块；PG：编程器；OP：操作面板

图4S7-300系列PLC系统构成框图

2、主要功能

s7-300的大量功能能够支持和帮助用户进行编程、启动和维护，其主要功能：

1）高速的指令处理。0.1～0.6us的指令处理时间在中等到较低的性能要求范围内开辟了全新的应用领域
。

2）人机界面（hmi）。方便的人机界面服务已经集成在S7-300操作系统内，因此人机对话的编程要求大
大减少。

3）诊断功能。CPU的智能化的诊断系统可连续监控系统的功能是否正常，记录错误和特殊系统事件。

4）口令保护。多级口令保护可以使用户高度、有效地保护其技术机密，防止未经允许的复制和修改。

S7-300系列PLC 安装

 

一、DIN导轨安装

S7-300 PLC 由一个中央单元 (CU) 和一个或多个扩展模块组成。包含CPU 的机架是中央单元
(CU)。配有模块并连接到CU 的机架形成了系统的扩展模块(EM)。

S7-300 的机架是一个装配DIN导轨。可利用此导轨安装S7-300系统的所有模块。

 

DIN安装导轨

DIN导轨种类

DIN导轨型号

DIN导轨作用

160mm DIN 导轨



6ES7 390-1AB60-0AA0

? SIMATIC S7-300 的机械安装机架? 用于S7-300模块安装? 可用螺丝拧紧到安装背板或墙上482mm DIN
导轨

6ES7 390-1AE80-0AA0

530mm DIN 导轨

6ES7 390-1AF30-0AA0

830mm DIN 导轨

6ES7 390-1AJ30-0AA0

2000mm DIN 导轨

6ES7 390-1BC00-0AA0

1、安装方式：

可以垂直或水平安装S7-300。所允许的环境空气温度和CPU模块的位置如下：

垂直装配：0℃至40℃

水平装配：0℃至60℃

始终将CPU 和电源模块安装在左侧或底部。

 

 

2、安装间距：

必须保持如图中所示的间距，以便为安装模块提供充足的空间，并能够散发模块所产生的热量。下图显
示的是安装在多个机架上的S7-300 装配，其中显示了各机架与相邻组件、电缆槽、机柜壁之间的间距。
例如，在沿电缆槽为模块接线时，屏蔽接触元件底部与电缆槽间的小间距为40mm。

3、DIN导轨安装孔要求

DIN导轨具有用于固定螺丝的4个孔和1个接地导线螺栓

一米长以上的装配导轨可以削减到任何特殊长度。不带用于固定螺丝的安装孔和接地导线螺栓。

四个用于安装固定螺丝的孔（关于尺寸大小的信息，请参阅“固定孔的尺寸”）

如果导轨长度超出了830mm，则必须提供附加孔，以便用更多的螺丝固定才能使其稳固。沿导轨中间部
分的凹槽标出这些孔（见下图）。间距应大约为500mm。

钻出标记的这些孔，M6 螺丝的孔径=6.5+0.2 mm。



安装一个M6 螺栓，用以固定接地导线。

 

DIN导轨安装孔说明

装配导轨的固定孔尺寸如下表所示。

“标准”导轨

2m装配导轨

导轨长度

尺寸a

尺寸b

–

160 mm10 mm140 mm482.6 mm8.3 mm466 mm530 mm15 mm500 mm830 mm15 mm800 mm

表 导轨的安装孔尺寸

4、接地线安装：

使用M6螺栓连接DIN导轨和接地线。接地线的小横截面：10mm2。下图显示了如何将接地线连接到导轨
。

 

注意：请始终确保接地线和导轨之间的低阻抗连接。可通过以下方法达到此目的：使用低阻抗电缆，尽
可能缩短该电缆的长度，使用较大的接触表面。例如，必须使用柔性接地带将安装在铰接框上的S7-300
接地。

二、S7-300模块安装

在模块安装前必须完成以下两个任务：

在STEP 7编程软件完成硬件组态。

DIN导轨安装完毕。

1、模块的安装顺序

从左边开始，按照在STEP 7编程软件硬件组态插槽号的顺序，将模块挂靠在导轨上。

注意：插入任何SM331模拟量输入模块前，请检查量程范围是否与STEP
7编程软件硬件组态要求一致。不一致需要重新定位模块端的测量范围。



第1步

插入总线连接器到CPU 和SM/FM/CP/IM。除CPU 外，每个模块都带有一个总线连接器。

在插入总线连接器时，必须从CPU 开始。拔掉装配中“后一个”模块的总线连接器。

将总线连接器插入另一个模块。“后一个”模块不接受总线连接器。

第2步

按的顺序，将所有模块挂靠到导轨上 (1)，滑动到靠近左边的模块 (2)，然后向下旋转 (3)。

第3步

用螺丝拧紧模块。

2、插槽号安装

应给每个安装的模块一个插槽号，这会使在STEP 7
的组态表中分配模块更加容易。下表显示了插槽号分配情况。（插槽号标签包括在CPU 包装内）

插槽号

模块

注释

1

电源模块(PS)如果不配置西门子直流电源。该插槽号空缺

2

CPU模块CPU模块插槽号

3

接口模块（IM）(IM) 在CPU 的右边

4～35

扩展模块 (SM)扩展插槽号

1、在相关模块前固定对应的插槽号。

2、将针插入模块上的开口①。

3、将插槽号压入模块中 ②。插槽号从轮子处断开。下图说明了此过程。

3、前连接器安装：



系统的传感器和执行器是通过前连接器连接到S7-300模块。将传感器和执行器连线到相关的前连接器，
然后插入模块。

前连接器类型所提供的前连接器有20 针和40 针两种类型，均有螺紧型或弹簧卡入式两种安装类型。

前连接器

型号

20 针，螺钉型前连接器

6ES7 392-1AJ00-0AA0

20 针，弹簧型前连接器

6ES7 392-1BJ00-0AA0

40 针，螺钉型前连接器

6ES7 392-1AM00-0AA0

40 针，弹簧型前连接器

6ES7 392-1BM01-0AA0

 

前连接器

20 针前连接器安装方法

40针前连接器安装方法

 

①按住解锁装置。②插入前连接器。③合上前面板

 

①拧紧安装螺丝。②合上前面板

4、标签条安装：

标签条用于记录系统的模块I/O
和传感器/执行器的分配情况。必须使用下列标签条（具体使用哪一种标签条，将视模块而定）：

可以用不同颜色的标签条区分模块类型或应用区有褐色、浅褐色、红色和黄色。其中黄色为故障安全安
全系统所保留

标签条



非32通道标签条

6ES7 392-2XX00-0AA0

32通道标签条

6ES7 392-2XX10-0AA0

S7-300系列PLC 安装

使用M6螺栓连接DIN导轨和接地线。接地线的小横截面：10mm2。下图显示了如何将接地线连接到导轨

第2步

 6ES7322-1BP00-0AA0

 

2、人机界面和组态软件有什么区别？

人机界面产品，常被大家称为“触摸屏”，包含HMI硬件和相应的专用画面组态软件，一般情况下，不
同厂家的HMI硬件使用不同的画面组态软件，连接的主要设备种类是PLC。而组态软件是运行于PC硬件
平台、windows操作系统下的一个通用工具软件产品，和PC机或工控机一起也可以组成HMI产品；通用
的组态软件支持的设备种类非常多，如各种PLC、PC板卡、仪表、变频器、模块等设备，而且由于PC的
硬件平台性能强大（主要反应在在速度和存储容量上），通用组态软件的功能也强很多，适用于大型的
监控系统中。

3、人机界面产品中是否有操作系统？

任何人机界面产品都有系统软件部分，系统软件运行在HMI的处理器中，支持多任务处理功能，处理器
中需有小型的操作系统管理系统软件的运行。基于平板计算机的高性能人机界面产品中，一般使用WinC
E,Linux等通用的嵌入式操作系统。

4、人机界面只能连接PLC吗？

不是这样的。人机界面产品是为了解决PLC的人机交互问题而产生的，但随着计算机技术和数字电路技
术的发展，很多工业控制设备都具备了串口通讯能力，所以只要有串口通讯能力的工业控制设备，如变
频器、直流调速器、温控仪表、数采模块等都可以连接人机界面产品，来实现人机交互功能。

5、人机界面只能通过标准的串行通讯口与其它设备相连接吗？

大多数情况下是这样的。但随着计算机和数字电路技术的发展，人机界面产品的接口能力越来越强。除
了传统的串行（RS232、RS422/RS485）通讯接口外，有些人机界面产品已具有网口、并口、USB口等数据
接口，它们就可与具有网口、并口、USB口等接口的工业控制设备相连接，来实现设备的人机的交互。
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