
襄阳水污染处理方法 工业污水处理设备 定制

产品名称 襄阳水污染处理方法 工业污水处理设备 定制

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 22000.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

神渭皮带机管路项目由陕煤化集团设计方案基本建设，北接神木红柳林煤矿，南到蒲城县，横贯陕西省
榆林、延安市和渭南市3市16个县区，厂区727km，设计方案皮带机水平1000万t/a。工程项目投入使用后
，陕西渭河能源化工集团有限责任公司原材料选用方法由铁路货运变成管输矿浆，原用造纸污水将撤出
应用，若该污水无法被科学合理解决将不能按创意能力接纳管输矿浆使用量，无法达到设计方案范围。
因此，陕西渭河能源化工集团有限责任公司（下称黄河化工公司）对于不同废水处理技术展开了试验、
技术性比较研究，初步确定采用多“金属氧化 两步法鸟粪石沉积”解决高氨氮废水技术性。

1、高氨氮废水由来及成分检测

陕西渭河能源化工公司采用水煤浆气化加工工艺，原料煤通过捞渣机放水混和（60%）成水煤浆，由泵
送进煤气化炉，在高温下、髙压下与氧气反应形成粗液化气，粗液化气通过清洗再进入转换阶段，通过
转换炉变换调整成分后进一步处置、生成商品，高效液相成分通过汽提塔后，一部分由水下混凝土至灰
水利段解决，此外一部分（含高氨氮）没法解决水回到造纸系统软件。管输矿浆新项目投入使用后造成
造纸污水将退出系统，对于该污水的处理解决刻不容缓。造纸污水的处理初始氨水浓度大约为1.5%，在
其中含碳酸铵约20%、硫化铵约5%，COD成分3752.78mg/L，关键指标分析如表1。

2、高氨氮水资源利用

2.1 汽提脱酸 多效环保节能汽提脱氨加工工艺

选用汽提脱酸 多效环保节能汽提脱氨加工工艺对含二氧化碳、氯化氢及化学需氧量的工业废水开展脱酸
、脱氨解决，污水中氨以15%~20%的氢氧化钠回收利用，完成资源利用；汽提脱酸排出氯化氢、二氧化
碳等硫化氢气体送进硫回收设备。脱酸脱氨处理过的污水送生化处理，脱酸生产流程如图1。

汽提脱酸采用单塔充压汽提加工工艺，塔上得到较高浓度硫化氢气体（氯化氢、二氧化碳），塔底脱酸



污水送多效环保节能汽提脱氨系统软件。

2.1.1 汽提脱酸加工工艺

来源于界省外的氨氮废水，一部分（约6~9m3/h）送往汽提脱酸塔顶端喷洒，操纵塔上环境温度30~50℃
；另一部分（约16~19m3/h）酸碱性氨氮废水通过脱酸塔暖风器Ⅰ与脱氨污水传热提温后，再经脱酸塔暖
风器Ⅱ与脱酸污水传热提温后送往汽提脱酸塔中间，与来自塔釜的上升蒸气逆流接触开展脱酸解决，脱
酸塔重沸器加温汽压为1.0MPa；脱酸塔操作温度0.5MPa，工作温度155℃。塔底脱酸废水回收一部分发热
量后带汽提脱氨塔，脱酸污水氯化氢成分低于100mg/L；塔上硫化氢气体（氯化氢、二氧化碳等）通过脱
酸塔上冷却器，高效液相逆流，硫化氢气体送界省外。

2.1.2 多效环保节能汽提脱氨加工工艺

汽提脱氨生产流程如下图2所显示，一部分（约12.5m3/h）脱酸污水在0.5MPa压力之下被送进汽提脱氨塔
Ⅰ。汽提脱氨塔Ⅰ塔釜选用重沸器Ⅰ加温塔釜液造成升高蒸气，加温汽压为1.0MPa。汽提脱氨塔Ⅰ塔釜
造成氨成分小于15mg/L的脱氨污水，环境温度大约为155℃，送进汽提脱氨塔Ⅱ塔釜多效蒸发。

汽提脱氨塔Ⅰ塔上生产出来的含氨蒸气做为汽提脱氨塔Ⅱ加温蒸气应用，根据重沸器Ⅱ冷疑、精馏塔采
出含量为50%~60%左右二氧化氮，送进汽提脱氨塔Ⅱ精馏段中间精馏塔。

另一部分脱酸污水（约12.5m3/h）进到汽提脱氨塔Ⅱ，选用汽提脱氨塔Ⅰ塔上冷疑发热量，根据重沸器
Ⅱ造成蒸气汽提，操作温度保持在0.05MPa。汽提脱氨塔Ⅱ塔釜造成氨成分小于15mg/L的脱氨污水。汽提
脱氨塔Ⅱ与汽提脱氨塔Ⅰ的脱氢氧化钠一起根据脱酸塔暖风器Ⅰ回收利用发热量后排出来。

在汽提脱氨塔Ⅱ塔上冷却器中，来源于汽提脱氨塔Ⅰ和汽提脱氨塔Ⅱ的蒸汽加热及二氧化氮冷疑精馏塔
，造成成分大约为90%的二氧化氮采出。汽提脱氨塔Ⅱ塔上冷却器中采出来的含量为90%左右二氧化氮进
到氨气吸收塔，选用工艺水吸收氨气，获得10%~15%左右浓氨水。

经脱酸脱氨处理之后，污水中NH3成分不得超过15mg/L，氯化氢（或硫酸盐）成分不得超过100mg/L。污
水中氨以10%~15%的浓氨水回收利用，能够行业企业（对S2-影响很大以外）作为原料应用；污水中硫酸
盐以氯化氢及二氧化碳等混合气方式回收利用，工作压力0.3~0.5MPa。

2.2 氨吹脱 多元化金属催化 鸟粪石处理污水

氨吹脱 多元化金属催化 鸟粪石的污水处理工艺步骤如下图3所显示，原水进到氨吹脱塔开展吹脱，然后
加入药物开展多元化催化反应，再去鸟粪石沉砂池内进行沉积，送往生化系统解决。

2.2.1 氨吹脱加工工艺

氨吹脱加工工艺要在一定环境温度、压力之下，往污水中进入气体，促使污水中氟化物可以分散分析做
到清除分开的目地。

基本概念：吹脱的理论来源是气高效液相平衡和传热速率基础理论，针对稀溶液，在一定环境温度，当
汽液中间做到相态时，溶液汽体在液相里的分压电路与本汽体在高效液相里的浓度值正相关——亨利定
律，即P=EX。比较常见的吹脱设备有吹脱池和吹脱塔（填料吸收塔或筛板塔）差别，吹脱加工工艺相关
因素如下所示：环境温度（一般状况温度高越有益于吹脱实际效果）、气液比、pH、原料油化学物质、
表活剂，吹脱加工工艺用以解决氨氮废水。吹脱解决的优势是构造简便易行，氨氮去除工作效率高，质
量稳定，缺陷能源消耗高，二次污染比较严重，吹脱塔易积垢等。研究表明如果用液化气吹脱硫胺和AA
O生化法货运，滑脱工业生产污水中氟化物。这类新技术应用比立即气体吹脱的更有效率，成本较低，



加工工艺更方便，其处理能力可以达到96%之上。试验室对含氨氮废水的吹脱实际效果如表2。

2.2.2 COD去除

污水经多金属催化复原空气氧化预备处理后，COD成分大幅度减少，能够满足后面生物化学渗水规定，
应用效果如表3。

2.2.3 鸟粪石沉积

以鸟粪石积累的方式清除污水中氟化物，操作方便，反应速度快，是一种较有效的办法，氟化物是油相
环境里氮的关键表现形态，是造成水体污染和破坏环境的一种重要污染物质。现阶段，在我国受污染水
体里，氟化物是污染物来源之一，因而氟化物环境污染变成牵制中国经济发展的关键因素，鸟粪石离子
交换法操作方便，反应灵敏，针对污水中氟化物能够实现回收再利用，有着很高的经济效益。

鸟粪石（如图四）是铁矿石的一种，是一种高品质化肥，关键原产地玻利维亚、非州及世界各地的山洞
。化学式NH4Mg（H2O）6[PO4]，斜方晶系。结晶呈等轴状、楔状、短柱型、厚板块。没有颜色，玻璃
质感，产自鸟粪堆中，是良好的氮磷肥料，产生的乳白色鸟粪石（MgNH4PO36H2O）结晶沉积，能做
高品质水溶性肥料，大自然储藏量小，销售市场平均价约2800元/t。

鸟粪石结晶体离子交换法是一种比较有创意的去除氨氮的办法。以MgCl26H2O和Na2HPO412H2O为混凝
剂，控制住工艺参数，在一定的反应速度下，通过吹脱和空气氧化后，氨氮去除率达98.59%，残余氨氮
浓度由1800mg/L降至32.45mg/L。从20世际60年代起，海外开始关注鸟粪石离子交换法，至20世际90时代
，此方法因其独有优势做为一种新的污水除氮加工工艺而快速发展，进入了一个全新的运用环节。过去3
0很多年中，此方法已成功运用在多种高氨氮化工废水中，也取得了一系列成效。

2.3 多金属氧化 彻底鸟粪石沉积加工工艺

多金属氧化 彻底鸟粪石沉淀处理加工工艺（鸟粪石两步法）步骤如图5。原水添加药物开展多金属催化
复原空气氧化减少COD，再通过药物混凝沉淀，COD调整为224mg/L，氟化物保持一致，再倒入鸟粪石
混凝剂等方面进行第一步沉积，回收利用鸟粪石之后进行第二步沉积，回收利用鸟粪石，氟化物浓度值
操纵为78mg/L，送到生化处理系统软件进一步解决。

处理之后氟化物浓度值能降低至78.0mg/L的较低水平，可以满足后面生物化学渗水的需求；消除的氟化
物所有形成鸟粪石高品质化肥，可以实现废物回收。成本计算如表4，废物回收收益如表5。

总的来说：“多元化金属催化复原空气氧化 鸟粪石沉积”组成污水处理工艺，对COD、氟化物具备高效
率清除功效，出水量可以达到进到后面生化处理的需求；经济性分析结果显示，根据鸟粪石高品质水溶
性肥料废物回收、“废物利用”的办法，可让污水处理成本费大幅度减少。

3、结果及建议

汽提脱酸 多效环保节能汽提脱氨生产工艺完善、靠谱，可是产品中的S2-没法彻底消除，造成10%~15%氢
氧化钠没法作为湿法脱硫的吸附剂来用；氨吹脱 多元化金属催化
鸟粪石处理污水加工工艺在吹脱氨阶段能给自然环境造成影响，不益于保护生态环境；多金属氧化 彻底
鸟粪石沉淀处理加工工艺不仅能高效率清除COD、氟化物等成分，并且可以实现资源再利用，废物利用



。因而，黄河化工公司高氨氮废水处理建议使用第三种加工工艺比较有效。
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