
鸿睿涵 钢衬PTFE储液罐 PTFE衬里储存罐 内衬PTFE加药桶 厂家直供

产品名称 鸿睿涵 钢衬PTFE储液罐 PTFE衬里储存罐
内衬PTFE加药桶 厂家直供

公司名称 无锡鸿睿涵环保科技有限公司

价格 2000.00/件

规格参数 包装方式:气泡膜整体包裹
工作温度:-30~180℃
规格尺寸:按需设计

公司地址 无锡惠山经济开发区前洲配套区惠澄大道1001号
S3056

联系电话  18061515410

产品详情

钢衬PTFE储液罐 PTFE衬里储存罐 内衬PTFE加药桶加工制作的内衬四氟槽罐 内衬四氟贮槽是化工、环
保、电子等行业的常用防腐设备，而一般的防腐产品很难达到理想的使用效果，因此，我公司花费近十
年到时间，通过改进技术，研发出了一种新型的防腐产品，那就是内衬四氟槽罐 内衬四氟贮槽，该产品
可以在各种恶劣的环境下使用，使用寿命也要比以往的钢衬塑设备更长，更加稳定！下面我们就来看看
这种产品的选型和性能！

加工制作的内衬四氟槽罐 内衬四氟贮槽是化工、环保、电子等行业的常用防腐设备，而一般的防腐产
品很难达到理想的使用效果，因此，我公司花费近十年到时间，通过改进技术，研发出了一种新型的防
腐产品，那就是内衬四氟槽罐 内衬四氟贮槽，该产品可以在各种恶劣的环境下使用，使用寿命也要比以
往的钢衬塑设备更长，更加稳定！下面我们就来看看这种产品的选型和性能！

厂家主营产品:防腐衬四氟储罐、钢衬塑降温塔、衬氟化学制剂储罐、板衬四氟耐酸储罐、钢衬四氟三通
、板衬四氟溶剂储罐、内衬F4储酸储罐、钢滚塑F40储罐、衬F4玻璃钢储罐、钢衬塑塔器、板衬四氟喷淋
储罐等。

加工厂家防腐材料有：PP（聚丙烯）、F30、氟等。

四氟厂家原材料来源：日本大金、山东东岳、美国杜邦、日本大金、山东东岳等。

产品工况使用条件：

1、温度控制在200°左右，**不能超过220°；



温度控制在150°以为，超过150度，就要选用其他工艺了；

2、要在150摄氏度内使用；

不可以在负压的状态下使用，少量的负压也是没有问题的；

3、该产品可以在120度的高温环境下，储存和运输各类危险化学品，除液氟；

耐腐蚀性：几乎能耐任何化学物；

简单的说是将3mm的四氟板，通过施敏打硬胶水，粘结在储罐和贮槽的金属表面，别小看这3mm的防腐
层，它可以承受3万伏的电压，可想它的抗渗透力是多强，另一方面台湾进口的胶水施敏打硬，这种胶水
，具有很强的粘结力，仅凭人工去把四氟板从钢板上玻璃开来是很困难的。、我们具体的来看先衬不锈
钢四氟设备的工艺，首先它是一种板衬工艺，也不是那种一次成型的工艺，它是将不锈钢设备和产品进
行高温加热四氟板，然后进口胶水进行紧衬，四氟板与钢体紧紧的连在一起，人力无法掰开四氟衬里简
单的说是，内衬，板衬，紧衬等多种生产工艺，但其做法都大同小异。如果采购不锈钢衬四氟储罐放在
那里长时间不使用一定要对此实行一些措施和方法。产品的结构形式可以分为：平底、下平上封头、立
式、上下封头带裙座等。

如果您有电解槽、酸溶液储罐、浸泡、母液、吸收槽、废液、中和桶、酸洗槽、真空罐、废水、调节槽
、耐碱、溶解槽、沉砷槽、硫酸罐、加料、喷淋等此类产品需要进行内部衬四氟的，您都可以与对于一
般的四氟储罐，都是不需要的才去保温措施的，对于内部存放的乙酸我们就需要对其进行才去保温的措
施，乙酸的别名叫冰醋酸，在温度较低时，液体会结晶，从而不利于保存。、施焊工艺如下：实施焊接
前将被粘产品的表面用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后那样才能去实施焊接的步骤。焊接之
前，一定要将四氟板的搭接处修正出一条V字型的坡口 ，这是为我们的焊接带来了一定的方便，契合度
更高。、钢衬四氟储罐类产品的价格，随着市场的波动，平均价格是2100-2300元。我们在制作是都是采
用3mm的四氟板进行加工和制作。因为3mm的四氟板足以抗拒强酸和强碱类的化学品了。、简单的的来
说是将四氟板用胶水粘结在贮罐和贮槽的内壁上，两块四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，
各焊一次，因为胶水具有很强的粘结力，所以它可以保证衬里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用。
生产厂家取得联系。

厂家虽说比较的简单，但是里面多包涵的内容，是不能用文字表达出来的，这需要经过实际操作，才能
得到真谛。鸿睿涵公司十几年来为各行各业提供的内衬四氟贮罐_304衬氟储罐产品，在实际使用中稳定
，没有出现什么问题。、钢制设备（管道、管件、塔节、复杂形状的设备）→除油、除锈（内表面）→
放入橡胶袋（按钢件内壁预制作）→插入撑管→加入PTFE粉料（按衬里厚度和压缩比计算准确的份量）
→置密封胶→放入加料圈、端盖→螺栓固紧→放入高压釜内（已注入清水）→加压至30Mpa（保压10秒
）→卸压→取出钢件→拆除螺栓、端盖、加料圈→去掉橡胶袋、撑管→干燥→烧结。产品销售区域:天津
市、上海市、重庆市、内蒙古自治区、广西壮族自治区、西藏自治区、宁夏自治区、新疆尔自治区、河
北省、山西省、辽宁省、吉林省、黑龙江省、江苏省、浙江省、安徽省、福建省、台湾省、江西省、山
东省、河南省、湖北省、湖南省、广东省、海南省、四川省、贵州省、云南省、陕西省、甘肃省、青海
省等地区。

简单的介绍下衬氟设备、钢衬四氟设备中板衬四氟的工艺：将活化过的四氟乙烯扳用特种进口胶，将四
氟乙烯牢牢的粘在钢坯或水泥上，改胶水又很强的结合力，可以保证衬里不起不脱壳，保证设备长期稳
定的使用。

北京钢衬PTFE储液罐 PTFE衬里储存罐



内衬PTFE加药桶制作工艺还包含的有：紧衬、钢衬、内衬、钢滚塑等！

厂家制作立式储罐衬四氟、衬里储罐这种产品，是采用板衬四氟的工艺，将四氟板与金属通过胶水粘结
，用人力推实的方法。、*近几年来在全国各地层出不穷的出现很多小型的加工厂，专业从事制作和加工
各类防腐产品。由于他们的价格低于市场价，所以很多中小型企业都愿意去买他们加工出来的产品，往
往用不了多久就会出现问题，不仅对企业造成损失，而且企业在下次选择的时间，就会有很多的担忧，
从而造成市场的混乱。但是有些产品，您还是一定要选择专业的生产厂家来做比较好。类产品的标准有
：

HG 21537.2-1992《不锈钢填料箱(PN 0.6)》

HG/T 21574-2008《化工设备吊耳及工程技术要求》

HG 21537.1-1992《碳钢填料箱(施工图)PN 0.6 DN 30~160》

HG 21525-2005《常压旋柄快开人孔施工图(碳钢 、低合金钢) 400~500》

HG 21537.5-1992《管用碳钢填料箱(PN 0.6)》

JB/T 4711-2003《压力容器涂敷与运输包装及释义》

HG 21537.3-1992《常压碳钢填料箱(施工图)PN＜0.1 DN 30~160》

HG 21521-2005《垂直吊盖带颈对焊法兰人孔施工图 (碳钢 、低合金钢) 400~600-2.5~6.3》

HG 21537.1-1992《碳钢填料箱(PN 0.6)》

JB 4733-1996《压力容器用爆炸不锈钢复合钢板》

HG 21537.3-1992《常压碳钢填料箱 (PN＜ 0.6)》

HG 21527-2005《回转拱盖快开人孔施工图(碳钢 、低合金钢) 400~500-0.6》

HG 21569.1-1995《搅拌传动装置--带短节联轴器》

HG 20611-1997《钢制管法兰用齿形组合垫(欧洲体系)》

JB/T 4710-2005《钢制塔式容器》

HG 20597-1997《承插焊钢制管法兰(欧洲体系)》

HG 21522-2005《水平吊盖板式平焊法兰人孔施工图 (碳钢 、低合金钢) 400~600-0.6》

HG 20613-1997《钢制管法兰用紧固件(欧洲体系)》

HG 20620-1997《螺纹钢制管法兰(美洲体系)》等。

产品价格：我们都是按平凡计算的，除非是对于非常小的设备，我们才按件计算，一般来说我们的价格
都是2300元一平方米，不管是采用3mm的四氟板，还是5mm的四氟板，我们都是这个价格。、钢制设备



（管道、管件、塔节、复杂形状的设备）→除油、除锈（内表面）→放入橡胶袋（按钢件内壁预制作）
→插入撑管→加入PTFE粉料（按衬里厚度和压缩比计算准确的份量）→置密封胶→放入加料圈、端盖→
螺栓固紧→放入高压釜内（已注入清水）→加压至30Mpa（保压10秒）→卸压→取出钢件→拆除螺栓、
端盖、加料圈→去掉橡胶袋、撑管→干燥→烧结。、简单的来说是，通过胶水粘结的形式，将3mm的四
氟板粘结在储罐的防腐表面，之后再用PFA热熔性的四氟焊条，焊接两次。加工工艺步骤从刷胶水、推
板到焊接全凭人工操作，可以根据不同的设备和结构，来制定更加合理的加工步骤。具体的加工工艺步
骤为：

对储罐进行喷砂除锈处理，喷砂等级需满足Sa2.5的等级要求；将四氟板材进行特殊的纳化处理，其主要
目的是增加四氟板粘结性；刷两遍以上的胶水粘结剂；带胶水干透后，再将四氟板与卧式储罐进行融合
，融合石要现将四氟板烤软，在借助工具加工；将四氟板与板之间修45°Y型坡口；用PFA焊条将坡口处
焊接起来；修边完成后，就开始进行焊接了，因为有坡口，所以要把破口部分焊接起来，这样就形成的
了完整的表面。我们公司一般是焊接两次，第一次用PFA圆带焊接，第二次用宽的PFA焊带焊接。外防腐
处理，成品出库。

厂家经营模式:内衬、钢滚塑、衬里、钢衬、紧衬等！

采购钢衬四氟储罐的时候，一定会需要了解产品的加工工艺和价格，以及供货周期等！江苏鸿睿涵防腐
，专业加工生产十几年，在市场上价格低，口碑好。*大的优势，是我们加工出去的产品，很少去使用现
场进行维修，这就让客户，用的很放心。

为了牢固起见施焊工艺如下：实施焊接前将被粘产品的表面用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干
后那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接焊需对工件焊接面做一个坡口的处理，一般
采用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一定的方便，契合度更高。、钢衬聚四氟乙烯
储罐通过胶水粘结的方式，很好的将3mm的四氟板粘结在储罐贮罐的内金属表面，可以保障设备的长期
运行不会脱落。、公司主打的钢衬四氟储罐材料无毒性，符合食品卫生标准。可用于食品的生产和储运
。就此我们来看看产品的应用范围： 1，适用范围：化工、石油、印染、染料化工、造纸、电厂、食品
、医药、冶金、电子等行业使用，分别用于酸、碱、盐等腐蚀性介质的储存、运输；化工物料的反应。 
2，适用介质：耐硫酸和稀硝酸，能耐任何浓度的盐酸，氢氟酸、磷酸、甲酸、醋酸、胺类、过氧化氢、
氢氧化钠、氢氧化钾以及这种盐类的溶液，在摄氏120度以下能耐多种浓度的盐酸和碱溶液及酸，硝酸。
适用于部分有机溶剂的储存及运输。产品特点:

1.大型四氟储罐不方便运输的，可以先户外现场进行加工；

2.四氟板材自身的密度高，抗渗透性强，耐摩擦力好；

2.工作性能稳定；

4.与衬胶、衬塑相比，有着更好的耐化学介质，耐温更高，与基材的附着力更好。

"、我厂有成熟的大型设备板衬法、三维滚衬法和等静压法三种工艺，可根据用户的图纸要求制作任何规
格的内衬F4防腐设备，立式、卧式不限，可在任何位置开设支管，支管长度为100mm、售后服务：凡我
公司方所供设备如出现质量问题，在接到需方要求服务的电话或传真后，24小时内对提出问题给予答复
（电话或传真），如不能解决供方须在48小时内派售后服务人员到设备现场解决问题。类产品科用来中
和、贮碱、接收、耐酸、酸化、储水、贮存、混配、回收、进料、储水、加料、回收、储酸等用途。



钢衬PTFE储液罐 PTFE衬里储存罐
内衬PTFE加药桶主要生产四氟储罐、内衬PTFE储罐、钢衬四氟管道的生产型厂家。
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