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PLC 原本就是代替原有的继电接触控制开发出的数字电子产品，PLC
的编程语言有多种，而梯形图是中小型PLC*常的编程语言之一。

梯形图语言的优点非常突出，形象、直观、易学、实用，电气人员容易接受，是目前所有PLC都具备的
编程语言，是用得*多的一种PLC编程语言，也是要求所有学习PLC控制技术的人员必须熟练掌握的语言
。

梯形图源自继电控制系统电气原理图。也可以说，梯形图是在电气控制原理图上对常用的继电器、接触
器等逻辑控制基础器件简化了符号演变而来的。在3.2.1节梯形图结构中，对继电控制线路和梯形图的相
似与差异做了详尽的说明，特别指出，这两种图形在结构形式上极其相似，有着一一对应的关系。

它们的相似之处：

(1)在图形结构上非常相似。两边都有两条竖直线，两条竖直线之间由左到右是输出与输入之间的控制关
系，而全部图形就是由这些输出，输入控制关系依次由上到下排列组成。

S7-300PLC的高速处理器,解码器,位置输入,称重特殊功能模块

(1) FM352-5高速处理器。FM352-5高速处理器(也称“高速布尔处理器”)是一种用于开关量I/O 高速处理
的特殊功能模块。FM352~5模块带有集成处理器、存储器卡与可编程门阵列等高速器件、模块本身可以
独立使用。当FM352-5作为S7-300 PLC特殊功能模块使用时，可在PLC-CPU工作的同时，并行独立地进行
I/O信号及其应用程序的高速处理，其内部程序的循环扫描时间仅为1μM



由于FM352-5高速处理器本身带有集成处理器、存储器、I/O接口等基本硬件与独立的操作系统软件因此
，可以用来作为独立控制器(Stand-alone controller)使用。当用作独立控制器使用时，可以通过STEPP
编程软件编制STEP7程序，并下载到MMC卡上，以控制外部设备。

在分布式控制系统中，FM352-5高速处理器可以通过PROFIBUS-DP总线、IM153接口模块与作为主站的S7
-PLC相连接，成为远程控制系统的PROFIBUS-
DP从站设备，对远程控制系统的高速I/O信号进行独立的处理。

(2) SM338超声波位置解码器。

是一种对超声波位置检测信号进行解码的测量模块，模块*多可以连接4个超声波传感器，传感器的测量
点连接总数*大为8点。在测量长度小于3m时，测量分辨率可达到0.05mm。

SM338的每一传感器都配置有专门的参数，测量循环时间、循环周期可以独立设置，可编程的测量周期
为0.5~16m*。SM338模块不对测量数据进行预处理，8个计数器的计数值可以直接传送给PLC-CPU。

PLC控制系统在HMI方面的进展主要体现在以下几个方面

a.编程工具的发展 过去绝大部分中小型PLC仅提供手持式编程器，编程人员通过编程器和PLC打交道。首
先是把编制好的梯形图程序转换成语句表程序，然后使用编程器一个字符一个字符地敲到PLC内部另外
，调试时也只能通过编程器观察很少的信息。现在编程器已被淘汰，基于Windows的编程软件不仅可以
对PLC控制系统的硬件组态，即设置硬件的结构、类型、各通信接口的参数等，而且可以在屏幕上直接
生成和编辑梯形图、语句表、功能块图和顺序功能图程序，并且可以实现不同编程语言之间的自动转换
。程序被编译后可下载到PLC，也可以将用户程序上传到计算机。编程软件的调试和监控功能也远远超
过手持式编程器，可以通过编程软件中的监视功能实时观察PLC内部各存储单元的状态和数据，为诊断
分析PLC程序和工作过程中出现的问题带来了极大的方便。定西S7-1200PLC西门子代理商原装现货  
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b.功能强大、价格低廉的HMI 过去在PLC控制系统中进行参数的设定和显示时非常麻烦，对输入设定参
数要使用大量的拨码开关组，对输出显示参数要使用数码管，它们不仅占据了大量的I/O资源、而且功能
少、接线繁琐。现在各种单色、彩色的显示设定单元、触摸屏、覆膜键盘等应有尽有，它们不仅能完成
大量数据的设定和显示，还能直观形象地显示动态图形画面和完成数据处理等功能。

下面介绍设计梯形图的输出电路部分的方法。由于步是根据输出变量的状态变化来划分的，它们之间的
关系极为简单，可以分为两种情况来处理:

某一输出*仅在某一步中为ON，例如图5-2中的Q0.1就属于这种情况，可以将它的线周与对应步的存储器
位M0.2的线围并联。

有的人也许会认为，既然如此，不如用这些输出来代表该步，例如用00.1代节M0.2。当然这样做可以节
省些编程元件，但是存储器位M是完全够用的，多用一些不会增加硬件费用，在设计和输人程序时也多
花不了多少时间。全部用存储器位来代表步具有概念清楚、缩程规范、梯形图易于阅读和查错的优点。

某输出在儿少中都为ON，应将代表各有关步的存储器位的常开触点并联后，驱动该输出的线圈图5-2中
Q0.0在M0.1~M0.3这3步中均应工作，所以用M0.1-M0.3的常开触点组成的并联电路来驱动Q0.0的线圈。

S7-300/400 PLC地址分配有两种形式，早期的S7-300 PLC采用的是“固定地址”分配方式，而目前则大部
分采用“自动分配型”与“用户定义型”地址分配方式。



①固定地址分配方式

固定地址形S7-300 PLC的默认开关量输入/输出与模拟量输入/输出地址的分配情况可参见图3-14。

固定地址s7-300plc的地址分配

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

