
鸿睿涵 钢衬四氟罐子 钢衬PTFE分液罐 四氟衬里防腐储罐 厂家直供

产品名称 鸿睿涵 钢衬四氟罐子 钢衬PTFE分液罐
四氟衬里防腐储罐 厂家直供

公司名称 无锡鸿睿涵环保科技有限公司

价格 2000.00/件

规格参数 包装方式:气泡膜整体包裹
工作温度:-30~180℃
规格尺寸:按需设计

公司地址 无锡惠山经济开发区前洲配套区惠澄大道1001号
S3056

联系电话  18061515410

产品详情

钢衬四氟罐子 钢衬PTFE分液罐 四氟衬里防腐储罐本公司的四氟储罐和四氟管道采用**紧衬工艺，耐负
压耐真空，一次成型无接缝，平整坚固，不凹面，结合**脱落。板衬四氟工艺下的各类钢衬四氟产品，
可以在120°的高温环境下，长期使用，使用寿命可以保证10年。因为我们在加工制作完成后，会对此设
备进行15KV的电火花试验;

钢衬四氟罐子 钢衬PTFE分液罐 四氟衬里防腐储罐主营产品:钢衬四氟搅拌罐、板衬氟塑料卧式储罐、衬
氟塑料盐酸储罐、钢衬塑沉淀罐、板衬四氟加药储罐、钢衬PO电解槽、板衬氟塑料化工储罐、钢衬PP电
解槽、钢衬F4中和储罐、钢衬塑PO贮槽、钢衬F4加药储罐、板衬聚四氟乙烯溶解储罐、钢衬塑PP储罐、
衬PTFE结晶储罐、反应釜内衬聚四氟乙烯等。

我们厂家可以制作的防腐材料有：氟、PP（聚丙烯）、特氟龙、PE（聚乙烯）、哈拉等。

我们是生产加工型的企业，我们的简单的来说是，通过胶水粘结的形式，将3mm的四氟板粘结在储罐的
防腐表面，之后再用PFA热熔性的四氟焊条，焊接两次。加工工艺步骤从刷胶水、推板到焊接全凭人工
操作，可以根据不同的设备和结构，来制定更加合理的加工步骤。、改胶水又很强的结合力，可以保证
衬里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用，四氟板与四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，
各焊一次，施焊工艺如下：实施焊接前将被粘产品的表面用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后
那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接焊需对工件焊接面做一个坡口的处理，一般采
用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一定的方便，契合度更高。、钢衬四氟类的产品
，早在十年前就有，只不过当时应用不是很广泛，另一方面，它的价格相对来说，也是不便宜的，所以
主要应用在了**方面。江苏鸿睿涵防腐科技有限公司在不被看好的情况，着力研究金额生产此类产品，
功夫不负有心人，现在我们的产品已经获得各大行业的认可，产品每年的销量近5000万元、将需要衬四
氟的储罐进行盆山处理，之后在对3mm的四氟板进行钠化处理，随后再将活化过的四氟乙烯扳用特种进



口胶，将四氟乙烯牢牢的粘在储罐的钢坯上，四氟板与四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，
各焊一次。产品经营模式可以分为:紧衬、板衬、衬里、钢滚塑等！

"都是采用板衬四氟，将四氟板帖覆在储罐内部，然后在对板与板之间的间隙，分别用5mm和14mm的PF
A焊条，进行焊接。、我们具体的来看先衬不锈钢四氟设备的工艺，首先它是一种板衬工艺，也不是那
种一次成型的工艺，它是将不锈钢设备和产品进行高温加热四氟板，然后进口胶水进行紧衬，四氟板与
钢体紧紧的连在一起，人力无法掰开四氟衬里简单的说是，内衬，板衬，紧衬等多种生产工艺，但其做
法都大同小异。如果采购不锈钢衬四氟储罐放在那里长时间不使用一定要对此实行一些措施和方法。、
对于还原槽内衬四氟，鸿睿涵公司一般选用钢衬四氟的加工工艺，将四氟板完全的贴覆在还原槽的内部
，钢衬四氟还原槽不同于以往的松衬工艺、将活化过的四氟乙烯扳用特种进口胶，将四氟乙烯牢牢的粘
在钢坯或水泥上，改胶水又很强的结合力，可以保证衬里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用，四氟
板与四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各焊一次；施焊工艺如下：实施焊接前将被粘产品
的表面用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强
型对接焊需对工件焊接面做一个坡口的处理，一般采用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带
来了一定的方便，契合度更高。、我们的产品都是纯人工的操作方式，我们的产品不存在偷工减料现象
，如果我们投机取巧，损害的还是我们自己，所以我们不生产劣质产品。厂家可以制作的设备有：成品
罐、槽罐、电解槽、浸泡、储液罐、贮罐、捕捉槽、复合储罐、酸碱、加药、加料、软水储罐、方槽、
中转、贮存、高位槽、稀释罐等！

厂家我们在了解这款钢衬四氟储罐的时间，有必要先来了解下四氟这种材料，因为产品主要材料是：热
轧碳钢钢板和3mm的四氟板。首先四氟的全称是聚四氟乙烯，英文的缩写有F4和PTFE两种，另外的两种
叫法是铁氟龙和特氟龙，是根据英文发音，翻译过来的。在当今的非金属防腐行业中，四氟是**的一种
材料，它不仅能耐200度的高温，而且还能耐硝酸、磷酸和氢氟酸等强酸类介质。另一方面它各方面的性
能都能全面和稳定，所以它是一种非常好的防腐产品、"下面简单的的介绍下鸿睿涵公司加工的板衬F4储
罐类产品的加工工艺和具体的焊接工艺：我们在将F4这种四氟板粘结在储罐上是，先要将四氟板进行钠
化处理，然后用特种的进口胶水，将四氟乙烯牢牢的粘在钢坯上，改胶水又很强的结合力，可以保证衬
里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用，四氟板与四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各
焊一次。施焊工艺如下：实施焊接前将被粘产品的表面用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后那
样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接焊需对工件焊接面做一个坡口的处理，一般采用
“v”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一定的方便，契合度更高。、近几年随着化工防腐行业的不断
需求，以前我们经常使用的钢衬PE储罐，钢衬PP储罐等产品市场，已经逐渐被钢衬四氟类产品所取代，
现在大多数的化工企业，都在在高温环境下作业，不仅能提高产品质量，而且还能提高产品的加工效率
，而对是钢衬四氟设备类的产品，它不仅可以耐高温，*重要的是它的使用寿命长，同时，局部的损坏，
还能及时的进行修补。所以它的市场和前景是非常好的。、产品的应用：产品广泛应用于食品机械、精
细化工、环保、水处理等领域。公司产品销售与全国各地，收到客户的****！、我厂有成熟的大型设备
板衬法、三维滚衬法和等静压法三种工艺，可根据用户的图纸要求制作任何规格的内衬F4防腐设备，立
式、卧式不限，可在任何位置开设支管，支管长度为100mm产品销售区域:海口、泰安、无锡、吕梁、河
北、上海、晋中、南通、河南、乐山、吉林、广州、松原、云南、江苏、上海、浙江、福建、安徽、江
西、北京、天津、宁夏、陕西、湖南、湖北、重庆、四川、贵州、云南、广东、广西、海南、台湾等地
区。

售后服务：凡我公司方所供设备如出现质量问题，在接到需方要求服务的电话或传真后，24小时内对提
出问题给予答复（电话或传真），如不能解决供方须在48小时内派售后服务人员到设备现场解决问题。

钢衬四氟罐子 钢衬PTFE分液罐 四氟衬里防腐储罐制作工艺有：内衬、衬里、浸塑、钢滚塑、板衬等！

紧衬工艺是将活化过的四氟乙烯扳用特种进口胶，将四氟乙烯牢牢的粘在钢坯或水泥上，改胶水又很强



的结合力（可以耐负压≤-0.1MPa.）。、对于产品的加工工艺，我们可以简单的总结为：将3mm的四氟
板，贴在储罐的内壁上。听起来似乎很简单；、售后服务：凡我公司方所供设备如出现质量问题，在接
到需方要求服务的电话或传真后，24小时内对提出问题给予答复（电话或传真），如不能解决供方须在4
8小时内派售后服务人员到设备现场解决问题。具体的加工工艺步骤为：内表面的喷砂处理，喷砂要用铁
砂来喷，不然效果不好；将四氟白板进行纳化处理；刷施敏打硬胶水，至少两遍以上；F4防腐储罐进行
内部衬里；后再将两块四氟板搭接的地方，修整坡口后，再焊接。用PFA焊条把坡口处焊接起来，至少
要焊接两遍；再转角连接处，用四氟焊接设备用PFA焊条，进行两道焊接；对储罐内部进行电火花检验
，如果没有火花出现，即为合格。

产品工况使用条件：

一般来讲，我们的钢衬四氟储罐类的紧衬F4储罐，温度控制在150°以内就可以了；

四氟衬里反应釜的耐腐蚀性它几乎可以抵抗所有化学介质包括浓硝酸和王水的腐蚀，它可以长期在230℃
～250℃温度下工作。

耐高低温-193度至260度、抗粘、耐磨、防静电等。

厂家制作对于四氟衬里槽罐和四氟衬里设备而言，主要是采用板衬四氟的加工工艺，将3mm的四氟板通
过胶水粘结的方式，粘贴在槽罐和设备的金属表面上。、首先来看看反应釜搅拌罐内衬四氟的加工工艺
：简单的来说是通过胶水粘结方式，将3mm的四氟板粘结在反应釜的内壁上，起到防腐的作用，、钢衬
四氟储罐厂家供应_衬氟储罐 在对着这类产品的选择时，需要注意以下三个方面；
1，产品长期的工作温度多少，*高能达到多少度？ 2，储罐内是不是有负压的存在，具体的负压是多少？
3，储罐内的具体介质，浓度和比重、我们将钢衬四氟储罐的加工步骤总结为一句话：将活化过的四氟乙
烯扳用特种进口胶，将四氟乙烯牢牢的粘在储罐的内壁上，改胶水又很强的结合力，可以保证衬里不起
不脱壳，保证设备长期稳定的使用，四氟板与四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各焊一次
。类产品的标准有：

HG 20612-1997《钢制管法兰用金属环垫(欧洲体系)》

HG 20614-1997《钢制管法兰、垫片、坚固件选配规定(欧洲体系)》

HG 21524-2005《水平吊盖带颈对焊法兰人孔施工图(碳钢 、低合金钢)400~600-2.5~6.3》

JB 4744-2000《钢制压力容器产品焊接试板的力学性能检验》

HG 21569.1-1995《搅拌传动装置--带短节联轴器》

HG 21571-1995《搅拌传动装置--机械密封》

HG 21537.8-1992《搅拌传动装置--不锈钢填料箱》

HG/T 21618-1998《丝网除沫器》

HG 20635-1997《钢制管法兰、垫片、坚固件选配规定》

HG 20601-1997《不锈钢衬里法兰盖(欧洲体系)》

HG 20599-1997《对焊环松套钢制管法兰(欧洲体系)》



HG 20631-1997《钢制管法兰用缠绕式垫片(美洲体系)》

HG 21604-1999《旋柄快开不锈钢手孔施工图》

HG 21537.6-1992《管用不锈钢填料箱 (施工图) PN 0.6 DN 25~200》

HG 21569.2-1995《搅拌传动装置--块式弹性联轴器》

HG 20600-1997《平焊环松套钢制管法兰(欧洲体系)》

HG 21594-1999《不锈钢人、手孔 (系列)》等。

钢衬四氟罐的工艺，都是将经过钠化处理后的四氟板，通过强力胶水和高温加热的方法，将四氟板粘结
在储酸罐的内壁上，胶水具有很强的粘结力，可以保证设备在长期运行中不鼓包和脱壳。、我公司加工
制作的板衬特氟龙储罐和板衬四氟储罐，就是采用这种材质粉末，经后来加工成型四氟板，在经过一系
列的加工工序，将四氟板与储罐紧紧的连接在一起。加工成型的储罐，四氟板不脱落，还可以耐高温，
使用性能很好。、防腐储罐，哪怕出现一个针孔大小的露点，那么这台四氟衬里储液槽就会很快报废。
我公司是专业的生产厂家，四氟加工师傅，都有七八年的加工经验，同时我们在加工时，会对每一个加
工步骤进行检验。、聚四氟乙烯是当今世界上，防腐材料中**的一种，由于自身的密度大，耐磨能力和
抗冲击力都是很强的，而且它不仅可以耐高温和耐腐蚀，还可以用在食品行业和电子行业当中。产品的
结构形式可以分为：上下封头带裙座、立式、下平上封头、带封头等。

"我公司加工出来的板衬PTFE产品是将活化过的四氟乙烯扳用特种进口胶，将四氟乙烯牢牢的粘在钢坯或
水泥上，改胶水又很强的结合力，可以保证衬里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用，四氟板与四氟
板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各焊一次。具体的施工要点：实施焊接前将被粘产品的表面
用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接
焊需对工件焊接面做一个坡口的处理，一般采用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一
定的方便，契合度更高。

厂家原材料来源：山东东岳、美国杜邦、日本大金、山东东岳、美国杜邦等。

随着社会和生产力的不断发展，环保和防腐，已逐渐成为全世界所关注的问题了。一个企业的防腐设备
跟不上的话，那么就谈不上什么环保了。所以很多有眼光的人，就抓住了这个机遇，要么是转行，要么
就是跳槽，开始自己办厂加工防腐设备、防腐储罐和防腐管道类的产品了。、简单的的来说是将四氟板
用胶水粘结在贮罐和贮槽的内壁上，两块四氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各焊一次，因
为胶水具有很强的粘结力，所以它可以保证衬里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用。、四氟板与四
氟板之间用四氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各焊一次，施焊工艺如下：实施焊接前将被粘产品的表面
用乙烯布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接
焊需对工件焊接面做一个坡口的处理，一般采用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一
定的方便，契合度更高。、F4又称聚四氟乙烯，是现在众所周知的四氟，它是塑料王，无论是防腐还是
其他领域用途都非常广泛。产品特点:与其它防腐材料的比较：和衬胶、衬塑相比：有着更好的耐化学介
质，耐温更高，与基材的附着力更好。

储罐和贮罐内衬四氟乙烯是参照标准20536-93《聚四氟乙烯衬里设备》中的松衬工艺，经我公司摸索总
结，攻关成型的，该工艺是将活化过的四氟乙烯扳用特种进口胶，将四氟乙烯牢牢的粘在钢坯或水泥上
，改胶水又很强的结合力。、为了牢固起见施焊工艺如下：实施焊接前将被粘产品的表面用乙烯布和溶
液将其擦洗干净，然后在晾干后那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接焊需对工件焊



接面做一个坡口的处理，一般采用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一定的方便，契
合度更高。、立式储罐衬四氟、衬里储罐这种产品，是采用板衬四氟的工艺，将四氟板与金属通过胶水
粘结，用人力推实的方法。、对于一般的四氟储罐，都是不需要的才去保温措施的，对于内部存放的乙
酸我们就需要对其进行才去保温的措施，乙酸的别名叫冰醋酸，在温度较低时，液体会结晶，从而不利
于保存。制作加工出来的简单的说是将3mm的四氟板，通过施敏打硬胶水，粘结在储罐和贮槽的金属表
面，别小看这3mm的防腐层，它可以承受3万伏的电压，可想它的抗渗透力是多强，另一方面台湾进口的
胶水施敏打硬，这种胶水，具有很强的粘结力，仅凭人工去把四氟板从钢板上玻璃开来是很困难的。、
产品价格：钢件部分每吨9000元，含制作费和设计费，以及辅材费等，内衬四氟每平方米2200，含胶水
、四氟板原材料、施工和焊接在一起的费用。如果是20立方的立式储罐，一整套价格应该是在125000--12
8000元左右。、我们公司加工定做的钢衬四氟反应釜，采用非金属材料中**的材料，聚四氟乙烯，通过
特殊的工艺加工而成，产品可以应用到贮液、耐腐蚀、耐碱、电解、储水、贮存、电解、贮酸、酸化、
粗磨、喷淋、加药、进料、缓冲等行业。

如果您有酸罐、中和槽、混配、化学储罐、酸化、混酸罐、混酸、软水、工业储罐、废水、加料罐、储
槽、贮液、腐蚀性介质、中和桶、贮碱、回收槽、废酸槽此类产品需要内部衬四氟的，您都可以随时与
我们联系，我们会依据不同的工作环境来为您选择合适的在了解工艺之前，我们有必要的对四氟进行简
单的介绍，四氟全称是聚四氟乙烯，也可称为特氟龙、F4和PTFE，它是当今世界上*耐腐蚀的物质之一
。俗称塑料王,是制造化工防腐设备的理想材料。密度是2.3g/cm3。、四氟乙烯PTFE（F4）是当今世界上
耐腐蚀性能很好的材料，因此得“塑料王”之美称，具有优良的化学稳定性、耐腐蚀性、密封性、高润
滑性、不粘性、电绝缘性和良好的抗老化耐力。、内部焊接方法：实施焊接前将被粘产品的表面用乙烯
布和溶液将其擦洗干净，然后在晾干后那样才能去实施焊接的步骤。若采用对接焊或加强型对接焊需对
工件焊接面做一个坡口的处理，一般采用“v”型或“X”型坡口，这也是为我们的焊接带来了一定的方
便，契合度更高。产品。

简单的操作步骤如下：将活化过的四氟乙烯扳用特种进口胶，将四氟乙烯牢牢的粘在钢坯或水泥上，改
胶水又很强的结合力，可以保证衬里不起不脱壳，保证设备长期稳定的使用，四氟板与四氟板之间用四
氟焊接设备、PFA焊条和焊带，各焊一次；从事该行业二十几年了，得到新老客户的****，和点赞！
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