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价格 .00/件

规格参数
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联系电话  13635147966

产品详情

    防割织物以多种形式制造并用于多种用途，包括服装、鞋类、手套甚至头部保护。在大多数情况下
，任何严重切割危险的风险都应从工作活动中消除——例如，通过使用防护装置——让操作人员只需要
保护免受小刀片和刀具带来的相对较小的危险。

    由于工作的性质（例如需要手工切割提供的**性和灵巧性的切割操作），这些轻微的切割危险通常
无法消除。尽管如此，尽管单刀片切割的潜在伤害略低于圆锯或激光切割机，但它仍然可能是致命的。
因此，在存在被割伤风险的情况下，应始终考虑使用防割伤个人防护装备 (PPE)。

    大多数轻微割伤事故都发生在手上，因为这些通常是身体*接近涉及锋利刀片操作的部位。身体的
其他部位通常可以通过修改切割实践或使用额外的防护装置来保护，但（在大多数情况下）需要手来进
行切割操作，因此不能从过程中移除。

    带机械保护的手套归类于 EN 388:2016+A1:2018 –“防止机械风险的防护手套”。这是基于五个防
护特征要素：耐磨、刀片切割、撕裂、穿刺和抗冲击性，每个要素分为防护等级。对其他类型防护服中
使用的织物进行了类似的测试，*低水平基于预期的危害。

    对于手套，防刀片切割分为五个级别，5 级是*耐磨的，0 级提供的保护*少。传统上，该水平基于
切割指数，该切割指数通过使用旋转刀片沿着织物样品拉动直到发生切割为止的测试获得。这通常被称
为“政变测试”。然而，在织物具有高耐切割性的情况下，由于测试刀片变钝，此测试通常会产生异常
结果。在这种情况下，使用 ISO 13997:1999 中指定的替代方法 – “防护服 – 机械性能 –
抵抗尖锐物体切割的测定”（见图 1）。

ISO 13997 刀片切割测试仪由一个直刀片组成，该刀片穿过安装在曲面上的样品



    ISO 13997测试方法使用直刀片划过一小块织物，直到发生切穿。该测试的原理是改变需要施加到刀
片上的负载，以便于在已知距离内切穿。与政变测试相比，刀片只移动了很短的距离，这意味着刀片变
钝所起的作用要小得多。

    ISO 13997 刀片切割测试仪由安装在托架上的直刀片（已知锋利度）组成，该托架能够水平移动以
将刀片拉过样品。织物样品安装在曲面上。反过来，它被放置在一系列杠杆的顶部，以便将力从样品架
下方施加到刀片上，这模拟了一个质量被放置在刀片本身的顶部。刀片以设定的速度拉过样品，记录直
到切穿所经过的距离（称为“行程长度”）。通常，切断由刀片和支架之间实现电接触的点表示。因此
，如果织物包含钢丝，

    测试程序首先使用施加到刀片上的各种质量进行多次切割，以获得合适的切割长度范围。这通常是
5 至 15 毫米范围内的五次切割、15 至 30 毫米范围内的五次切割和 30 至 50
毫米范围内的五次切割（切割长度低于 5 毫米或高于 50 毫米将被忽略） .
使用此数据，可以通过绘制行程长度与施加负载的关系来绘制散点图。

   
从该图中，通过绘制穿过数据点的趋势线（指数图通常提供相当好的相关性），可以获得切入前获得 20 
毫米行程长度所需的施加负载的估计值。使用此估计，进行了另外五次切割测试，并重新绘制了图表。
如果这五次切割的平均值在 20 毫米 (±2 毫米) 的适当公差范围内，则从新图表中进一步估计并记录为*
终结果。如果五次切割的平均值超出公差，则新估计将用于进一步的五次切割，结果用于*终重新绘制。
第三张图表的*终估计将成为*终测试结果。测试结果基于产生 20
毫米行程长度所需的估计力，单位为牛顿。

    用于此测试的刀片是根据测试方法设定的规格制造的。检查每批次的平均清晰度，定义清晰度校正
因子。锋利度值太低或锋利度变化太大的刀片批次将被拒绝。当刀片被接受时，每个批次都分配有一个
校正因子，用于标准化每个切割测试的结果。例如，0.5 的刀片锋利度校正系数将导致每个行程长度减半
。每次单次切割测试都使用新刀片——并在使用后丢弃——以确保变钝不会对结果产生重要影响。

虽然 ISO 13997 切割测试的主要目的是为织物之间的比较提供数据（力越大，抗切割性越高），但 EN
388 中包含了对抗切割手套的要求。

    还值得注意的是，由于用于耐切割性的两种方法不同，这两种方法之间没有相关性——一种材料可
以使用不同的测试方法达到不同的水平。还值得注意的是，这些方法具有不同的优点，这使得它们更适
用于各种材料类型。然而，人们普遍认为 ISO 13997 方法对于高水平的抗切割性通常更准确。权衡的是，
由于需要进行大量的单独切割（每次都使用全新的刀片），ISO 13997
方法的执行起来要耗费更多时间和成本。
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