
进口O型圈

产品名称 进口O型圈
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号
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产品详情

 

一、如何合理设计O型圈沟槽尺寸

沟槽中的O型圈在介质压力驱使下会发生变形，O型圈边缘部分会流入间隙位置达到O型圈密封功能。O
型圈受到的压力越大，致使O型圈变形越大，则O型圈将获得更好的密封效果。在O型圈受到的压力超出
其承受极限时，则O型圈会被挤入到间隙中，造成O型圈密封失效。为此O型圈沟槽设计时，必须合理搭
配O型圈硬度、工作压力和间隙公差之间关系。并且在O型圈沟槽设计时，应使O型圈沟槽间隙尽可能小
。实际作业中，不可避免地会遇到O型圈沟槽间隙较大，为避免O型圈被挤入到间隙中，应考虑选用抗挤
出能力强和尺寸稳定性较好的材质做成O型圈，如聚氨酯材料O型圈。

二、O型圈功能失效原因分析与预防改善

1. O型圈功能失效原因分析

1/ O型圈先天性设计不足导致O型圈永久变形、O型圈边缘被间隙咬伤和O型圈在运动中被扭曲；

2/ O型圈使用不当导致O型圈永久变形、O型圈边缘被间隙咬伤和O型圈在运动中被扭曲；

注意：①O型圈永久变形

在高温、高压的工作条件下，经过长时间的使用，O型圈就会发生永久变形的情况；如果使用不当导致O
型圈永久变形量较大，将会发生泄露问题，起不到O型圈密封的效果。可以说，O型圈永久变形和弹力消
失是O型圈封圈失去密封作用的主要原因；

②O型圈边缘被间隙咬伤

由于被O型圈密封的零部件存在着圆度、同轴度等不良，零件之间不同心和高压下内径胀大等现象，所



以O型圈与被密封部件间隙会增大，从而导致O型圈边缘被间隙咬伤；另外，若O型圈的硬度与使用环境
不符，也将导致O型圈边缘被间隙咬伤；故液体或气体的压力越大、O型圈硬度越小，则O型圈边缘被间
隙咬伤越严重；

③O型圈被扭曲

O型圈被扭曲，通常发生在动态情况下，主要是由于活塞、活塞杆和缸筒的间隙不均匀、偏心过大、O型
圈断面直径不均匀等造成。即O型圈一周受到的摩擦力不均匀，O型圈封圈的某些部分摩擦过大，另外一
些又过小，运动中从而发生扭曲；

④O型圈磨粒磨损

作业环境中存在着灰尘和沙粒等会随着活塞杆的往复运动粘附在活塞杆表面并与油膜一起带入缸内，成
为侵入O型圈表面的磨粒，加速O型圈的磨损而失去密封作用。

2. O型圈功能失效预防改善

1/O型圈设计时应充分考虑O型圈永久变形、O型圈边缘被间隙咬伤和O型圈在运动中被扭曲等产生的原因；

2/O型圈使用时应充分考虑O型圈永久变形、O型圈边缘被间隙咬伤和O型圈在运动中被扭曲等产生的原因；

3/ O型圈断面尺寸应均匀，每次安装时都应在密封部位充分涂抹润滑油或润滑脂；

4/ 动密封用O型圈的截面直径一般应大于静密封用O型圈；

5/ 在往复运动式密封装置的外伸轴端处必须使用防尘措施。
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