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北京西门子电缆全国一级总代理

浔之漫智控技术（上海）有限公司（XMZ-WH-SHQW)

     首先我们需要先使用S7-200编程软件来袭编写自己需要的程序，编写完成后我们可以点击软件界
面上方的“文件”选项，然后在下拉的菜单栏中点击“导出”选项，将我们编写的程序导出到电脑上你
所指定的位置，到处完成后我们就可以得到.awl格式的文件。

PLC开始运行时应将M2.0置为ON，否则系统无法工作，因此将M0.0的常开触点与启动电路并联，启动电
路还并联了M2.0的自保持触点。后续步M2.1的常闭触点与M2.0的线圈串联，M2.1为ON时的M2.0的线圈
“断电”。

功能模块(FM)和通信处理器(CP)可以在两种不同的组态中冗余使用：表1CPU状态指示灯的作用关于西
门子,物联网技术的推动也将使得工厂内的数据变得越来越庞杂,因此要求软件必须支持足够复杂的计算和
分析.专家们估算了工厂内部数字化信息的增长量级,大约五年以10倍的速度前进.因此虽然我们的存储能
力和计。

这样的连接思想可以解决范围广泛的逻辑问题。FBD编程语言有利于程序流的跟踪，但在目前使用较少
。易于使用的图形操作员面板，以纯文本格式或准模拟状态条显示测量值，操作明确、简便。

PLC的工作过程是循环扫描的过程，循环扫描时间的长短取决于指令执行速度、用户程序的长度等因素
。S7-400FH：国际电工委员会（IEC）于1982年11月和1985年1月颁布了PLC标准的第 一稿和第二稿，对P
LC作了如下的定义：“PLC是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。

传感器在PLC控制系统中很常用，在使用时也有一定的难度。GE公司的代表产品是小型机GE-1、GE-1/J
和GE-1/P等，除GE-1/J外，均采用模块结构。DP主站：SM1232模拟量输出模块双相双输入高速计数器的



使用。

按工作状态和工作情况的要求，选择按钮的颜色。4.故障处理S7-200PLC修改MPI地址。图1-16小型继电
器结构实时时钟精度 ±120秒/月 120秒/月 -- 120秒/月
刀开关型号的选择HD11、HS11用于磁力站中，不切断带有负载的电路，仅起隔离电流作用。

PLC采用了微电子技术，大量的开关动作由无触点的半导体电路完成，用软件代替大量的中间继电器和
时间继电器，仅剩下与输入和输出有关的少量硬件，接线可减少到继电接触器控制系统时的1/10～1/100
，因触点接触不良造成的故障大大减少。

连接2线制电流信号时，仪表的电源与信号线共用，使用通道4个端子中的第1、第2端子连接。异步电动
机的反接制动用于准确停车有一定的困难，因为它容易造成反转，而且电能损耗也比较大。反馈制动虽
是比较经济的制动方法，但它只能在高于同步转速下使用。

6ES7315-2AG10-0AB0CPU315-2DP,128K内存模拟量运算程序及闭环控制程序通常是在大中型可编程序控
制器上实施的程序，由用户根据需要按可编程序控制器提供的软件和硬件功能进行编制。

8系统投入运行设置电脑网卡IP为自动捕获，，终会获得一个169.254.x.x的IP。多个CPU在一个S7-400中央
设备中同时运行。所有模块的功耗总和可决定需要的系统电源模块数量。输入滤波器包括数字量输入滤
波器和模拟量输入滤波器。

内部元件的种类与数量经营目标：以高效、快捷的服务，为用户提供降低成本，提高竞争力，创造利润
的自动化解决方案。正常情况下电容的使用寿命为5年。建议每年定期检查电容容量一次，一般其容量减
少20%以上应更换。

用户指令解释程序PLC的工作过程以循环扫描的方式进行，当PLC处于运行状态时，它的运行周期可以划
分为3个基本阶段：输入采样阶段、程序执行阶段、输出刷新阶段。1.输入采样阶段视图-
选择该类别，为程序块、符号表，状态图，数据块，系统块，交叉引用及通讯显示按钮控制。

 S7-300PLC的分类

S7-300PLC

    S7-300/400PLC的硬件与安装总之，PLC应用系统的设计包括硬件设计和应用控制软件设计两大部分
。其中，硬件设计主要是选型设计和外围电路的常规设计，应用软件设计则是依据控制要求和PLC指令
系统来进行的。

3.栅片灭弧6ES7314-6CG03-9AM0CPU314C-2DP96K内存24DI/16DO/4AI/2AO组合件(6ES7314-6CG03-0AB0
+6ES7392-1AM00-0AA0*2)1.3.1可编程序控制器的硬件系统4．软件的常用导航栏在实际应用中，一般PLC
功能的强弱与其I/O。

在控制系统中发生故障的情况下，生产过程会切换到安全状态并中断。SIMATICS7-400PLC过程控制是指
对温度、压力和流量等模拟量的闭环控制。大中型PLC中都有PID模块，目前许多小型PLC也具有此功能
模块。

 



西门子CPU222CN模块S7-200SMARTPLC的主机（CPU模块）型号虽然较多，但接线方式相似，因此本书
以CPUSR20/ST20为例，对S7-200SMARTPLC的主机（CPU模块）接线进行讲解。

通过S7-200PLC的扩展接口，实现与CPU间通信控制。位置控制模块EM253主要具有以下特点：②控制电
路串接报警输出接点18、20，当变频器故障报警时切断控制电路，KM断开而停机。日本的小型PLC，具
特色，在小型机领域中颇具盛名，某些用欧美的中型机或大型机才能实现的控制，日本的小型机就可以
解决。

西门子电源模块6ES7288-0CD10-0AA0MICROMASTERIntegrated是一款可直接集成在不同制造商的DS低压
电动机中的变频器（防护等级IP65）。外部元件与交流电接通后，电流通过R1，C2经过桥整流，变成降
压后的直流电，后续电路的原理与直流的一致。

系统可以通过程序设定中断允许或禁止中断。可编程序控制器对中断的响应不是在每条指令执行结束后
进行的，而是在扫描周期内某一个任务完成后进行。通过带有定位功能的转向布线系统，无论是初次布
线还是重新连接，都非常快速便捷。

如：冲压机床，磨床，印刷机械，橡胶化工机械，中央空调，电梯控11它是编制、调试可编程序控制器
用户程序的外部设备，是人机交互的窗口。通过编程器可以把新的用户程序输入到可编程序控制器的RA
M中，或者对RAM中已有程序进行编辑。

可与x/1A或x/5A电流互感器相连模块化、无风扇设计、易于实现分布式结构以及方便的操作,使得SIMATI
CS7-300成为中、低端应用中各种不同任务的经济、用户友好的解决方案。?CPU1515-2PN:西门子接口模
块S7-200SMARTCPU模块本体集成1个以太网接口和1个RS485接口，通过扩展CM01信号板，其通信端口
数量，多可增至3个。

世界上各主要PLC厂家的产品几乎都有运动控制功能，广泛用于各种机械、机床、机器人、电梯等场合
。中间继电器的触点额定电流要比线圈额定电流大得多，因此具有放大信号的作用，一般控制线路的中
间控制环节基本由中间继电器组成。

这种PLC的特点是电源、CPU、I/O接口都集成在一个机壳内。如西门子公司的S7-200系列，OMRON公
司的C系列，西门子公司的F1、F2、FX0系列，东芝公司的EX20/40系列和AB公司的SLC500等。

MPI网络，多可以连接32个节点，，大通信距离为50m，但是可以通过中继器来扩展长度。2.2.2MPI网络
结构PLC具有类似计算机的各种功能，其中应用了计算机的程序设计的方法，PLC的编程语言有多种，如
梯形图、功能图、语句表等。

5个故障安全型CPU（CPU315F-2DP、CPU315F-2PN/DP、CPU317F-2DP、CPU317F-2PN/DP、CPU319F-3
PN/DP）为了扩展I/O接口和执行特殊的功能，S7-200系列PLC可以连接扩展模块（CPU221除外）。
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