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产品名称 西门子触摸屏|变频器代理|2023

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:模块
产地:德国

公司地址 上海市松江区广富林路4855弄88号3楼

联系电话 158****1992 158****1992

产品详情

电气设备的日常维护、保养应注意以下问题:   
配合工业机械一级保养进行电器设备的维护保养工作。如金属切削机床的一级保养一般在一季度左右进行一次。机床作业时间常在6-
12 h.这时，可对机床电气柜内的电器元件进行如下维护、保养。    ①清扫电气柜内的积灰异物。   
②修复或更换即将损坏的电器元件。   
③整理内部接线，使之整齐美观。特别是在平时应急修理处，应尽量复原成正规状态。   
④紧固熔断器的可动部分，使之接触良好。   
⑤紧固接线端子和电器元件上的压线螺钉，使所有压接线头牢固可靠，以减小接触电阻。   
⑥对电动机进行小修和中修检查。    ⑦通电试车.使电动元件的动作程序正确可靠    (2）配合工业机械二级保养进行电器设
备的维护、保养工作。如金属切削机床的二级保养一般在一年左右进行一次，机床作业时间常在3~6d，此时，可对机床电气柜内的
电器元件进行如下维护、保养:   
①机床一级保养时，对机床电器所进行的各项维护保养工作.在二级保养时仍需照例进行。   
②着重检查动作频紧且电流较大的接触器、继电器
触头。为了承受频繁切合电路所受的机械冲击和电流的烧损，多数接触器和继电器的触头均采用银或银合金制成，其表面会自然形成
一层氧化银或硫化银，它并不影响导电性能.这是因为在电弧的作用下它还能还原成银，因此不要随意清除掉。即使这类触头表面出
现烧毛或凹凸不平的现象，仍不会影响触头的良好接触，不必修整锉平(但铜质表面烧毛后则应及时修平)。但触头严重磨损至原厚度
的1/2及以下时应更换触头。   
③检修有明显噪声的接触器和继电器，找出原因并修复后方可继续使用，否则应更换新件。   
④校验热继电器，看其是否能正常动作。校验结果应符合热继电器的动作特性。   
⑤校验时间继电器
，看其延时时间是否符合要求。如果误差超过允许值应调整或修理，使之重新达到要求。1．电气设备从新到旧，从开始使用到寿命
终止这一过程的长短，除与产品设计、制造质量、安装施工和使用方法有关之外，还与是否经常检查和精心维护保养有关。从某种意
义上说，检查维护对延长设备的使用寿命起着决定性的作用。因为一台好端端的设备，即使制造、安装的质量都很高，投入运行后，
如果不经常检查测试，就不能及时发现运行中的缺陷，设备带“病”运行，很快就会损坏，引起火灾和人身触电事故，从而也缩短了
设备的使用寿命。如果对设备经常进行精心的维护保养，发现隐患立即予以消除，就可保证电气设备安全可靠地运行，从而能延长其
使用寿命。所以，在电气设备的运行过程中，必须经常对其进行检查测试和维护保养。2．企业的电气安全检查工作，**每季度进行
一次，特别要注意雨季前和雨季中的安全检查。发现问题及时解决，不留隐患。检查时应注意以下几方面的问题：（1）有关安全用
电的规章制度是否齐全。（2）车间、工段、班组负责电气工作的人员是否落实。（3）电气设备的检查内容包括：绝缘是否损坏；绝
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缘电阻是否合格；裸露带电部分有无防护装置；保护接地
或保护接零是否正确、可靠；保护装置是否符合要求；手提灯和局部照明灯的电压是否为安全电压，是否采取了其他安全措施；安全
用具和灭火器材（用于电气起火的灭火器材）是否齐全；电气设备安装是否合格，安装位置是否合理；室内外线路是否符合安全要求
。（4）对变压器等重要电气设备要坚持巡视，并作必要的记录。（5）对新安装的设备，特别是自制设备的验收工作要坚持原则，一
丝不苟。（6）起重、运输工具与电气线路和电气设备的距离是否符合规定。（7）对使用中的电气设备，应定期测试其绝缘电阻；对
各种接地装置，应定期测定其接地电阻；对变压器油、安全用具、避雷器和其他保护电器，也应定期检查测定或进行耐压试验。
电动机
作为火力发电厂的重要设备，其自身的安全运行直接关系到整个机组的安全，日常生产过程中常因为使用不当或其他一些原因造成电
动机烧毁，给机组安全运行带来了严重隐患，以下就电动机的烧毁原因进行简单分析，以减少这种事件的发生。电动机烧毁大多数为
定子绕组对地、相间、匝间绝缘损坏造成，以下简称绝缘损坏，而绝缘损坏的原因可分为以下几条：1、电动机环境温度高；2、电动
机冷却系统失灵（水冷
电机失去冷却水未采取措施、风冷电机风扇损
坏）；3、电动机受潮或水淹；4、电动机电源
缺相，或电动机一相绕组断线；5、电动机过负荷、过电流；6、电动机电源电压过低或过高；7、电动机拖动负荷损坏或因其他原因
电动机发生堵转；8、电动机转子或内部其他元件与定子绕组摩擦；9、电动机接线错误一相绕组反接，或三角接星形；10、电动机短
时频繁启动引起；从以上10条可以看出大部分原因都是导致绝缘过热，尽而引起电机绝缘损坏造成电动机烧毁针对以上原因应做好如
下工作：1、规程明确指出对于依靠空气“电动机在额定冷却空气温度时，可按制造厂铭牌上所规定的额定数据长期运行”因此日常
应该注意电动机环境温度的监视，周围无高温物体及冒烟着火现象，否则及时采取措施。2、电动机绕组通电时自身是发热的，绕组
过热就会破坏绝缘烧毁电动机，风冷电机自身所带的冷却风扇或者水冷电机的冷却水就显得至关重要，大多数电动机的烧毁都是冷却
系统先出问题的，因此在日常巡检中要检查电机本体是否有较强的冷却风，冷却水压力、流量是否正常，是否有泄露或堵塞，发生冷
却系统故障是一般电机温度见涨但负荷电流不会引起变化，这点可以在远方作为故障原因的判断依据。因此呢规程就明确规定“电动
机线圈和铁芯的*高监视温度与温升应遵守制造厂的规定，在任何运行方式下均不得超过此温度及温升”。无制造厂规定时，环境温
度45℃情况下，可参照下表进行监视：

注：1、F级绝缘的电动机平时按B级绝缘进行监视。2、电动机的铁芯表面及结构零件表面*大不得超过接触绝缘材料的允许温升（温
度计法）。3、电动机绝缘受潮或水淹也能引起设备损坏，防范措施：经常不运行的电动机运行前测试绝缘，以保证绝缘合格，或者
定期对备用电机测绝缘，对于部分高压电机都配有电加热器可以在必要时投入运行；对设备区域的漏雨点及时处理、有暴雨威胁的做
好疏水措施。电动机烧毁的原因大致可分为：a.缺相运行而烧毁b.超负荷运转及 机械故障而造成的烧毁，具体的症状表现为：缺相是
部分绕组变成黑色，过载时三相绕组全部变成黑色的，机械故障往往表现为有一组绕组断路
但不发黑。    1、电动机缺相运行而烧毁的原因及措施    电动机正常起动或运行时，三相负载为对称负载，三相电流大小
相等，小于或等于额定值。三相绕组中有任何一相断开的现象叫断相(缺相)。出现一相断线后，会造成三相电流不均衡或过大。电动
机缺相现象将使振动增大，有异常声响，温度升高，转速下降，电流增大，绕组间的电流必然会超过额定电流，将使电动机外壳发热
，长时间运行会烧毁电动机。缺相运行对于长期工作运行的鼠笼
式异步电动机的危害很大，这类电动机被烧毁的事故中60%～70%是由于缺相运行引起的。故对电动机的缺相防护十分重要。    
1.1起动时缺相。电动机不能起动、其绕组电流为额定电流的4～7倍。发热量为正常温升的16～49倍，因其迅速超过允许温升而使电动
机烧毁。    1.2运行中缺相。当满载时缺相，电动机处于过流状态 即电流超过额定电流，电动机会从疲转变为堵转，未断相的线
电流增加更多，引起电动机迅速烧毁。轻载运行电动机断相时，未断相的绕组电流迅速增加，使这相绕组由于温升过高而被烧毁。对
于电动
机缺两相断相
，电动机中不能建立旋转磁
场而不能起动，对电机没有什么危害。造成缺相的原
因主要有：熔断器开路或接触器
触头接触不良，接触器触头受热变形卡死或主触头烧损、导线接头松动或断一根线等。对于熔断器熔断造成缺相，应正确选择熔体的
容量，熔断器的熔体和熔座之间必需接触良好，还有应经常检查、调整熔体和熔座间的接触压力。在接线时避免损伤熔丝，紧固要适
中，接线处要加垫弹簧垫圈。对于因接触器故障造成缺相，应选择比较适合的接触器，保持接触器的动静触头接触良好。如果接触器
选择不当，触头的灭弧能力小，会使动静触头粘在一起，三相触头动作不同步，造成缺相运行。要对接触器进行不定期检查，当接触
器触头磨损严重，表面凸凹不平，将使接触压力不足而造成缺相运行。还应根据实际情况，确定合理的检查维护周期，进行严细认真
的维护工作。当使用环境恶劣如潮湿、振动、有腐蚀性气体和散热条件差等，会造成触头损坏或接线氧化，接触不良而造成缺相运行
。选择满足环境要求的电气
元件，防护措施要得当，强制改善周围环境，定期更换元器件。    2、超负荷运转和机械故障引起烧毁的原因及措施   
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当电动机长时间过载运行，会使绕组绝缘老化加速，从而引起匝间短路、相间短路或对地短路等现象使绕组局部烧毁。   
相应对策：①选择合适的热继电器
，尽量避免电动机过载运行。②保证电动机洁净并通风散热良好。③避免电动机频繁启动，必要时需对电机转子做动平衡试验。  
  如果电机绕组绝缘受机械振动(如启动时大电流冲击，所拖动设备振动，电机转子不平衡等)作用，也会使绕组出现匝间松驰、绝缘
裂纹等不良现象，破坏效应不断积累，热胀冷缩使绕组受到磨擦，从而加速了绝缘老化，*终导致*先碳化的绝缘破坏直至烧毁绕组。
    相应对策：①尽可能避免频繁启动②保证被拖动设备和电机的振动值在规定范围内。    由于轴承损坏，轴弯曲等原因致
使定子、转子相互磨擦(俗称扫膛)引起铁心温度急剧上升，烧毁槽绝缘、匝间绝缘，从面造成绕组匝间短路引起的烧毁，常见的轴承
损坏一般由下列原因造成：①轴承装配不当，如冷装时不均匀敲击轴承内圈使轴受到磨损，导致轴承内圈与轴承配合失去过盈量或过
盈量变小，出现跑内圈现象，装电机端盖时不均匀敲击导致端盖、轴承座与轴承外圈配合过松出现跑外圈现象。这两种现象均会引起
轴承运行温升急剧上升以致烧毁，特别是跑内圈故障会造成转轴严重磨损和弯曲。②轴承运行时因微小刚性物质造成轴承滚道受损引
起温升过高烧毁轴承。③由于电机本体运行温升过高，且轴承补充加油脂不及时造成轴承缺油甚至烧毁。    3、轴承疲劳损伤
致轴承保持架、滚动体损坏    相应对策：①保证轴承的装配质量。②安装轴承前认真清洗，不能留有任何杂质，填加油脂时必
须保证洁净。③组装电机时一定要保证定、转子铁心对中，不得错位。④电机通风必须有保证。⑤禁止多种润滑油脂混用。⑥安装轴
承前先要对轴承进行全面仔细的完好性检查。⑦建立电机运行台帐，对于超期服役的轴承应及时更换⑧对于长期不用的电机，使用前
必须进行必要的解体检查，更新轴承油脂。    以上分析了电动机烧毁的原因及应采取的一些相关措施，只要我们在生产中注重
加强对电动机使用过程中的防护，就一定可以避免由于电动机不当运行被烧毁而造成不必要的经济损失。
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