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产品详情

广西北海市西门子代理商可编程控制器(以下简称PLC)实现了从布线逻辑到存储逻辑的飞跃，其功能由弱
到强，应用领域由小到大。能源管理系统
帮助工业生产企业在扩大生产的同时，合理计划和利用能源，降低单位产品能源消耗，提高经济效益，
降低CO2排放量为目的信息化管控系统。自动化广泛用于工业、农业、军事、科学研究、交通运输、商
业、医疗、服务和家庭等方面。电气控制系统一般称为电气设备二次控制回路，不同的设备有不同的控
制回路，而且高压电气设备与低压电气设备的控制方式也不相同。具体地来说，电气控制系统是指由若
干电气原件组合，用于实现对某个或某些对象的控制，从而保证被控设备安全、可靠地运行，其主要功
能有：自动控制、保护、监视和测量。
实现了单设备简单控制向主管运动控制，过程控制和分布式控制的跨越。 当今的PLC在处理模拟量，数
字运算，人机接口和网络等方面的能力有了很大的提高，成为工业控制领域的主流控制设备，在各行各
业中发挥着越来越重要的作用。

在工业企业生产发展过程管理当中，存在对于一些如温度、压力、流量、液位和速度等连续不断变化的
量（即模拟量），PLC采用进行相应的A/D和D/A转换功能模块及各种形式各样的控制分析算法设计程序
来处理模拟量，完成一个闭环控制。PID调节是一般闭环控制技术系统中用得较多的一种具有调节学习
方法。过程控制在冶金、化工、热处理、锅炉内部控制等场合有非常广泛的应用。

3．运动控制

可采用PLC控制圆周运动或直线运动。 可驱动步进电机或伺服电机的单轴或多轴位置控制模块等特殊运
动控制模块，广泛应用于各种机械，机床，机器人，电梯等场合。

4．数据处理

PLC具有数学运算（包括矩阵运算，算术运算，逻辑运算），数据传输，数据转换，排序，查找表，位
操作功能，数据收集，分析和处理结束。数据处理一般用于造纸，冶金，食品行业，一些大型控制系统
。

http://www.nakong.com/list-13.html


5．通信及联网

PLC通信包括PLC和PLC等智能设备之间的通信之间的通信。随着工厂自动化网络的发展，现在有一个PL
C通讯接口，通讯十分便利。

标签:   PLC控
制管理系统 自动化技术设备 污水
进行处理成本控制信息系统 plc控制柜 污水数据处理成套机械设备 电气工程成套生产设备

高可靠性是电气工程控制管理设备的关键工作性能。PLC控制系统在传统的顺序控制器的基础上引入了
微电子技术、计算机技术、自动控制技术和通讯技术而形成的一代新型工业控制装置，目的是用来取代
继电器、执行逻辑、记时、计数等顺序控制功能，建立柔性的远程控制系统。电气控制系统一般称为电
气设备二次控制回路，不同的设备有不同的控制回路，而且高压电气设备与低压电气设备的控制方式也
不相同。具体地来说，电气控制系统是指由若干电气原件组合，用于实现对某个或某些对象的控制，从
而保证被控设备安
全、可靠地运行，其主要功能有：自
动控制、保护、监视和测量。能源管理系统
帮助工业生产企业在扩大生产的同时，合理计划和利用能源，降低单位产品能源消耗，提高经济效益，
降低CO2排放量为目的信息化管控系统。PLC由于企业采用中国现代社会大规模数据集成电路进行技术
，采用更加严格的生产加工工艺研究制造，内部电路采取了一些先进的抗干扰技术，具有一个很高的可
靠性。使用PLC构成风险控制环境系统，和同等规模的继电接触器系统方法相比，电气接线及开关接点
已减少到数百甚至数千分之一，故障问题也就能够大大降低。此外，PLC带有硬件故障分析自我实现检
测主要功能，出现各种故障时可及时发出警报信息。在应用开发软件中，应用者还可以编入外围器件的
故障自诊断程序，使系统中除PLC以外的电路及设备也获得故障自诊断保护。这样，整个网络系统的可
靠性极高。

已经形成了一系列各种规格的产品，可用于各种规格的工业控制场合。 除了逻辑处理功能外，plc
大多具有完善的数据操作能力，可用于各种数字控制领域。 各种功能单元大量涌现，使 plc
分为位置控制、温度控制、数控等工业控制。 随着 plc 通信能力的提高和人机界面技术的发展，使用 plc
组成各种控制系统变得非常容易。

4 plc控制管理系统进行设计的工作量小，维护自己方便，容易改造

(1) 设计与维护

PLC用存储逻辑代替接线逻辑，大大减少了成本控制管理设备外部的接线，使控制信息系统结构设计及
建造的周期大为缩短，同时通过日常维护也变得更加容易发展起来，更重要的是使同一设备经过不断改
变程序而改变社会生产活动过程成为一个可能。特别适合多品种、小批量的生产场合。

(2) 安装与布线

电源线，控制线和电源线和变压器和PLC和I / O的PLC的I / O线和电源线之间的PLC I / O线导线应分别分
离双绞线连接分别结合时，如在相同的时隙必须从捆扎AC线，直流线路被分离，如果条件允许，**子凹
槽对齐，不仅它可以具有大的空间距离，并且可以*小化干扰。

PLC应远离强干扰源如电焊机、大功率硅整流控制装置和大型企业动力系统设备，不能与通过高压生活
电器安装在一个同一个位置开关柜内。在柜内PLC应远离学习动力线(二者相互之间进行距离应大于200 m
m)。与PLC装在使用同一个柜子内的电感性文化负载，如功率影响较大的继电器、接触器的线圈，应并
联RC消弧电路。
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PLC扫描主要分为三个
阶段：输入采样阶段，用户程序执行阶段和
输出刷新阶段。能源管理系统
帮助工业生产企业在扩大生产的同时，合理计划和利用能源，降低单位产品能源消耗，提高经济效益，
降低CO2排放量为目的信息化管控系统。电气控制柜
按电气接线要求将开关设备、测量仪表、保护电器和辅助设备组装在封闭或半封闭金属柜中或屏幅上，
其布置应满足电力系统正常运行的要求，便于检修，不危及人身及周围设备的安全。智能制造系统它在
制造过程中能以一种高度柔性与集成不高的方式，借助计算机模拟人类专家的智能活动进行分析、推理
、判断、构思和决策等，从而取代或者延伸制造环境中人的部分脑力劳动。同时，收集、存贮、完善、
共享、集成和发展人类专家的智能。

1.输入采样阶段

在输入采样阶段，plc 通过扫描依次读取所有输入状态和数据，并将它们存储在 i / o
图像区的相应单元中。 输入示例完成后，进入用户程序执行和输出刷新阶段。
在两个阶段中，即使输入状态和数据发生变化，i / o 映射区域中相应单元的状态和数据保持不变。 因此
，如果输入是脉冲信号，则脉冲信号的宽度必须大于一个扫描周期，以确保在任何情况下都能读取输入
。

2.用户程序执行阶段

在用户管理程序可以执行发展阶段，PLC总是按由上而下的顺序依次扫描分析用户应用程序（梯形图）
。在扫描每一条梯形图时，又总是先扫描梯形图左边由各触点构成的控制技术线路，并按先左后右、先
上后下的顺序对由触点构成的控制相关线路信息进行研究逻辑关系运算；然后我们根据学生逻辑思维运
算的结果，刷新该逻辑线圈在系统RAM存储区中对应位的状态，或者企业刷新该输出一个线圈在I/O映
象区中对应位的状态，或者需要确定自己是否要执行该梯形图所规定的特殊教育功能实现指令。即在不
同用户提供程序设计执行教学过程中，只有不断输入点在I/O映象区内的状态和数据时代不会影响发生时
间变化，而其他输出点和软设备在I/O映象区或系统RAM存储服务区内的状态和数据方面都有他们可能
没有发生巨大变化，而且中国排在上面的梯形图，其程序制度执行审计结果不仅会对排在下面的凡是用
到解决这些线圈或数据的梯形图起作用；相反，排在下面的梯形图，其被刷新的逻辑线圈的状态或数据
只能到下一个扫描周期才能对排在其上面的梯形图起作用。

当扫描完成的用户程序，PLC进入输出刷新周期。在此期间，根据相应的I / O状态和图像区域数据的CP
U刷新所有输出锁存电路的，然后经由相应的外围驱动电路的输出。此时，PLC的实际产出。

输入/输出信息滞后问题现象

从plc控制系统的工作过程中，可以总结出以下结论。

当程序通过扫描执行时，输入 / 输出信号之间的逻辑关系存在滞后。 扫描周期越长，延迟越大。

�除了扫描周期包括输入采样阶

结合继电器接触器控制的优点和计算机灵活方便的优点，设计开发了 plc，使 plc
具有许多其他控制器无法比拟的特点。能源管理系统
帮助工业生产企业在扩大生产的同时，合理计划和利用能源，降低单位产品能源消耗，提高经济效益，
降低CO2排放量为目的信息化管控系统。智能制造系统它在制造过程中能以一种高度柔性与集成不高的
方式，借助计算机模拟人类专家的智能活动进行分析、推理、判断、构思和决策等，从而取代或者延伸
制造环境中人的部分脑力劳动。同时，收集、存贮、完善、共享、集成和发展人类专家的智能。PLC控
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制系统在传统的顺序控制器的基础上引入了微电子技术、计算机技术、自动控制技术和通讯技术而形成
的一代新型工业控制装置，目的是用来取代继电器、执行逻辑、记时、计数等顺序控制功能，建立柔性
的远程控制系统。

1.PLC功能控制系统

PLC是以微处理器为核心，综合了计算机信息技术、自动进行控制系统技术和通信网络技术企业发展结
合起来的一种通用的工业自动管理控制工作装置，具有一定可靠性高、体积小、功能强、程序结构设计
一个简单、灵活通用及维护自己方便等一系列的优点，因而在冶金、能源、化工、交通、电力等领域中
有着非常广泛的应用，成为我国现代社会工业生产控制的三大支柱（PLC、机器人和CAD/CAM）之一。
根据PLC的特点，可以通过将其主要功能不同形式归纳为以下几种类型。

（1）过程控制

现代中大型PLC通常配备有一个PID控制模块，可以是闭环过程控制。当一个变量是控制处理的偏差，PL
C可以根据PID算法的正确的输出进行计算，调整则控制生产过程中，在设置值保持的变量。目前，许多
小型PLC也具有PID控制功能。

（2）模拟量控制

PLC中配置有A/D和D/A转换功能模块。A/D模块设计能将企业现场的温度、压力、流量、速度等模拟量
转换变为数字量，再经PLC中的微处理器技术进行分析处理（微处理器以及处理的只能是是数字量），
然后学生进行管理控制；或者经D/A模块通过转换后变成一个模拟量，然后根据控制系统被控对象，这
样我们就可得到实现PLC对模拟量的控制。

（三）切换数量逻辑控制

Plc 具有强大的逻辑运算能力，可以实现各种简单和复杂的逻辑控制。 这是基本的 plc
也广泛应用于该领域，它取代了传统的继电器接触器控制。

PLC具有很强的定时和计数功能，它可以为企业用户管理提供几十甚至上百、上千个定时器和计数器。
其计时的时间和计数值分析可以由用户在编写用户应用程序时任意设定，也可以由操作技术人员在工业
生产现场需要通过编程器进行研究设定，进而能够实现定时和计数的控制。如果学生用户需要对工作频
率较高的信号数据进行计数，可以根据选择经济高速计数模块。

（5）顺序控制

在工业控制，PLC可与指令步骤或编程为实现该序列控制所述移位寄存器进行编程。

（6）通信和联网

现代PLC大多数都采用了信息通信、网络安全技术，有RS-232或RS-485接口，可进行管理远程I/O控制。
多台PLC彼此间可以通过联网、通信，外部器件与一台或多台可编程控制器的信号分析处理工作单元学
生之间我们可以有效实现系统程序和数据作为交换，如程序转移、数据文档转移、监视和诊断。通信设
备接口或通信处理器按标准的硬件设计接口或专有的通信服务协议能够完成一个程序和数据的转移。

模拟量广泛应用于 plc
控制系统，尤其是在过程控制系统中。电气控制柜
按电气接线要求将开关设备、测量仪表、保护电器和辅助设备组装在封闭或半封闭金属柜中或屏幅上，
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其布置应满足电力系统正常运行的要求，便于检修，不危及人身及周围设备的安全。智能制造系统它在
制造过程中能以一种高度柔性与集成不高的方式，借助计算机模拟人类专家的智能活动进行分析、推理
、判断、构思和决策等，从而取代或者延伸制造环境中人的部分脑力劳动。同时，收集、存贮、完善、
共享、集成和发展人类专家的智能。自动化广泛用于工业、农业、广西北海市西门子代理商军事、科学
研究、交通运输、商业、医疗、服务和家庭等方面。 模拟量是一个连续可变量，因此，它也用于各种连
续可变量，如温度、压力、湿度、流量、速度、电流、电压、扭矩等。

一 温度表

温度计，其测量所述连续的温度，对应于所述温度计的规模。例如，从40度上升至50度，它不直接跳转
，而是连续上去，即，41，42，例如连续的变化。因此，PLC是如何识别和控制这些变化，它是如何转
换模拟信号呢？

PLC控制管理系统中使用的模拟量有两种，一种是模拟工作电压，一种是模拟计算电流，模拟输入电压
比较常见，用的也多。

首先，我们需要测量我们所需要的传感器的参数，这个参数转换由发射机到0?10V或4?20mA，许多传感
器现已内置发射机，模拟输出直接，建议选择在项目这种类型的传感器

二 某压力以及传感器技术手册

红色圆圈部分为其量程为0~250kg，再为黄色荧光笔部分。
该传感器是一种模拟电流输出，即传感器线性地将0~250公斤的压力转换为4~20米A的电流。
当我们检测到12mA的电流时，压力是125公斤，以此类推。

当我们读取模拟信号时，我们不得不把它交给 plc 来处理，因为 plc
的本质是计算机，而计算机只能识别数字量，所以转换，即模拟到数字的转换，模拟电子技术称为 a / d
转换，作为 plc 的用户，a / d 转换是一个线性变化，即0 ~ 10v 或4 ~ 20ma 转换成一个数字的
plc，然后在处理数字的转换。 从0 ~ 10v 或4 ~ 20ma 转化为0 ~ n，这个值 n 在不同的 plc 中

保护电器和辅助设备组装在封闭或半封闭金属柜中或屏幅上，其布置应满足电力系统正常运行的要求，
便于检修，不危及人身及周围设备的安全。广西北海市西门子代理商自动化广泛用于工业、农业、军事
、科学研究、交通运输、商业、医疗、服务和家庭等方面。PLC控制系统在传统的顺序控制器的基础上
引入了微电子技术、计算机技术、自动控制技术和通讯技术而形成的一代新型工业控制装置，目的是用
来取代继电器、执行逻辑、记时、计数等顺序控制功能，建立柔性的远程控制系统。

该系统被控制对象或单条生产线。单一组成的PLC控制器，通常需要不与其他计算机或PLC通信。然而，
设计师应考虑为具有通信功能的PLC的未来，如图的需要。

2. PLC集中管理控制信息系统

这样的系统通常控制对象由若干管道或几台机器。由单个PLC系统的控制单元，其中的每一个被连接到
所述受控对象由PLC I / O。指定由于PLC控制，状态和控制对象之间的数据并不需要另一个通信线路。但
是，一旦PLC发生故障，整个系统将停止工作。对于大的集中控制系统，以克服通常用于冗余系统的上
述缺点。在图2，如图所示。

3.由PLC组成的分布式管理控制信息系统

这种系统通常有更多的受控对象，分布在更大的区域，彼此相距更远。
此外，受控对象经常交换数据和信息。 该系统的控制器由几个具有通信功能的PLC组成。



系统上位机可采用PLC或工控机。 如图3所示。
作为控制装置，PLC在形成控制系统方面有其自身的局限性。
主要无法进行复杂计算，显示各种实时图形和保存大量历史数据，无法显示汉
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