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公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室
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产品详情

西门子6SL3000-0CE15-0AA0

S7-300 可以实现空间节省和模块式组态。除了模块，只需要一条 DIN 安装轨用于固

定模块并把它们旋转到位。

这样就实现了坚固而且具有 EMC 兼容性的设计。

随用随建式的背板总线可以通过简单的插入附加的模块和总线连接器进行扩展。S7-300 

系列丰富的产品既可以用于集中扩展，也可用于构建带有 ET 200M 的分布式结构；

因此实现了经济高效的备件控制。

扩展选件

如果自动化任务需要超过 8 个模块，S7-300 的中央控制器 (CC) 可以使用扩展装

置 (EU) 扩展。中心架上多可以有 32 个模块，每个扩展装置上多 8 个。接口模

块 (IM) 可以同时处理各个机架之间的通讯。如果工厂覆盖范围很宽，CC/EU 还可以

相互间隔较长距离安装（长 10m）。



在单层结构中，这可以实现 256 个 I/O 的大组态，在多层结构中多可以达到 1024

 个 I/O。在带有 PROFIBUS DP 的分布式组态中，可以有 65536 个 I/O 连接

（多 125 个站点，如通过 IM153 连接的 ET200M）。插槽可自由编址，因此无需

插槽规则。

S7-300 模块种类丰富，还可以用在分布式自动化解决方案中。

与 S7-300 具有相同结构的 ET 200M I/O 系统通过接口模块不仅可以连接到 PR

OFIBUS 上还可以连接到 PROFINET 上

有消息类型(FB)可以脱离S7程序编程，分配面向CPU的消息不用改变消息，就可以将项目

中的程序到交互项目中，在单个块的时候，消息会改变，此时，您需要重新编译块，以便

在程序中执行改变了的消息。

排在下面的梯形图，其被刷新的逻辑线圈的状态或数据只能到下一个扫描周期才能对排在

其上面的程序起作用，输出刷新当扫描用户程序结束后，PLC就进入输出刷新阶段，在此

期间，CPU按照I/O映象区内对应的状态和数据刷新所有的输出锁存电路。

ServicePack2(或早先的版本)可用于STEP7V5.0ServicePack3以上和STEP7V5.1以上的版本如果

保存无自身DP主站的DP主，，这些DP从站不属于所显示的DP主站，不能将新的或孤立

的DP主站连接到此DP主站。

西门子CPU模块6ES7312-1AE14-0AB0价格及规格型号

由PLC实现的三相异步电动机正反转控制线路 /O接线图 2、PLC的输入输出地址分配表

输入： X0-----1(启动） X1-----2（停止） X2-----3 输出： Y0-----KM1 Y1-----KM2

Y2-----KM3 Y3-----KM4 3、PLC的梯形图 4、指令表 1、钢板止水带的就位的中心高度到基

础底板面之间应该相距不小于250mm，同时其长须3m，宽300mm;2、为了保持钢板止水带

上口平直，在知道钢板止水带的水平标高后，必须根据建筑物的标高控制点在钢板止水带

上口拉通线;3、为了避免言短钢筋成为渗漏的管道，必须在钢板止水带下焊短钢筋来支撑

钢板



综上，在食品问题备受关注的当下，企业要树立正确的价值观，保证坚果、饮品的，才能

更好地发展下去。而相关部门要继续加强，通过先进的食品检测仪器测定产品中某些指标

的残留量，杜绝“问题食品”流向市场，保障人们餐桌美食。 就此，盖尔克向记者表示

，博西家电仍然会保留西门子的、渠道和市场。西门子不会在家电领域消失，而是会长期

存在。至于“长期”到底有多长，他透露，在博西制定的2025年博西和市场目标中，西门

子是实现业绩非常重要的贡献者。 实验桌还设有四个万向轮和四个固定调节机构，便于

和固定，有利于实验室的布局。4.实训组件(1)微机保护装置组件提供微机型线路保护装置

、变压器（厂用变）保护装置、高压电动机保护装置。(2)仪表组件直流数字电压表、直

流数字电流表、真有效值交流电流表、真有效值交流电压表、智能电量测控仪、电子式有

功无功组合电能表、数字式电秒表。

在经营活动中精益求精，具备如下业务优势： SIEMENS可编程控制器 一类是面向PLC

内部的程序，即程序和编译程序（或解释程序）。这些程序由PLC厂家设计并固化到存储

器中。另一类是面向用户或面向生产的“应用程序”（Application

Program），也称“PLC程序”（PLC Program）或“用户程序”（Use

Program）。下面所要讨论的是面向外部、即面向生产的程序设计。

（1）DO模板的功能

数字量输出模块SM322将S7-300内部信号电平转换成过程所要求的外部信号电平，可直接用于驱动电磁阀

、接触器、小型电动机、灯和电动机启动器等。

（2）DO模板的类型

按负载回路使用的电源不同分为：

直流输出模块、交流输出模块和交直流两用输出模块。

按输出开关器件的种类不同分为：



晶体管输出方式、晶闸管输出方式和继电器触点输出方式。

（3）DI模板的特点

晶体管输出模块只能带直流负载，属于直流输出模块；

晶闸管输出方式属于交流输出模块；

继电器触点输出方式的模块属于交直流两用输出模块。

关于西门子输出模块输出问题分析

问题阐述:在现场使用的西门子输出模块为SM 322; DO 32 x DC24V/0.5A, (6ES7322-1BL00-0AA0),当强制输

出模块上的任意一个点的时候,全部的输出模块的灯全亮了,当取消强制输出点时,模块的所有输出点就全

灭了。

问题判断:首先我们判断可能是模块本身有问题,但是从临近的机架换一个好的输出模块,发现仍然有同样

的问题,所以排除了模块本身的问题。然后我们查线的问题,发现,取消一个输出的线,输出点的LED灯灭一

个,所以判断为接线问题。然后从新校线,接线。然后输出模块工作正常。问题解决。

问题分析:虽然问题解决了,但是我们分析为什么强制一点,所有的输出LED灯全亮。在正确的接线情况下,

模块的接线应如下图1所示,24V电源的正直接进模块,然后从每个输出点接到负载再回到公共负端。

但是接线接错就是把公共端直接接到到一个输出点上,然后在模块的公共端上相当于接了两个负载,接线方

式如下图2所示。

所以当上电强制一个输出点,相当于带了两个负载,目前我们假设两个负载的电抗是相同的,所以每个负载

上分的电压是相同的,12V,他们的电压分布如下图所示,



所以在每个输出点上都有12V的电压,因为相当于在两个相同负载中间测的电压都是总电压的一半,在此为1

2V,所以由这12V电压驱动输出点的LED指示灯亮。有人会问了,那在正常接线情况下输出点没有电压吗?由

上图1可以看出来的,当正常接线情况下如果输出点没有输出,那么输出点的电压和M点的电压是相同的,为0

V。所以没有电压。至此解释完毕。

问题结论:经过以上的分析和处理,解决问题,现在模块工作正常

说明

S7-300 以太网模块在 Profinet 网络中既可以作为控制器也可以作为设备，当 Profinet

连接中断时，可以使用下面的方法来判断。本文以 CP343-1

作为控制器为例，如图1，两个设备分别为ET200SP和ET200M。

 
三菱plc
在运行过程中，总是会出现或多或少的问题，就会形成一个个“雷区”，一不小心就出故障了。那么我
们应该如何找雷、排雷呢？     
对于三菱plc
系统的故障排雷遵循六大法则，一摸、二看、三闻、四听、五按迹寻踪法、六替换法。    一摸，用
手感觉主机CPU的温度，CPU正常运行温度不超过60℃，因手能接受的温度为人体温度36～38℃，手感
不烫手为正常;
二看，看主机上各显示灯及各
模块指示灯是否正常;三闻，闻有没有异味，电子
元件或线缆有无烧毁;四听，听有无异动，镙丝钉
松动、继电器
正常工作与否，听现场工作人员的反映情况;五出现故障根据图纸和工艺流程来对故障进行排查;六对不确
定的部位进行部件替换法来确定故障。           三菱PLC故障排雷技巧：    
1、当PLC运行不正常时，首先检查CPU的RUN灯状态是否正常，如果不正常基本是由于控制程序错误
，可以对CPU程序清除后重新下载控制程序。      
当PLC硬件不正常时则要按以下顺序进行检查工作：    
2、电源
检测：首先对供电电源检测，正常后对PLC输入输出端子检测，根据检测结果更换相应的模块。   
  3、了解过CPU工作模式及优先级：高优先级有STOP、HOLDUP、STARTUP（WARMRESTART、CO
LDRESTART）;低优先级有：RUN、RUN-P（PG/PC的在线读写程序）。查看CPU是在RUN模式，或是
在STOP模式，又或是RUN模式的闪烁状态和STOP模式兼有的保持模式或叫调试模式。如果仅是RUN模
式则CPU和各板为正常进行第3步。如果是保持模式出现，可能是运行过程中用户程序出现断点而处于调
试程序状态，或在启动模式下断点出现，对此情况重新调试好程序，再次将控制程序下载到CPU中方可
。     如果是STOP模式，目测引起STOP的原因分析：A、无电，分析无电原因，是因为供电部门
出问题，还是异常掉电（因有有1K3AH的UPS保证很少发生异常掉情况），通常情况下为检修拉电了，
待检修结束后进行人工送电。再利用三菱PLC的在线功能将CPU的工作模式从STOP转换为RUN;B、CPU
坏，更换新的好的同种类型同版本的CPU;C、有板子坏了，有序进行板子的更换。对于硬件更换时要注

https://www.diangon.com/wenku/plc/
https://www.diangon.com/wenku/plc/sl/
https://www.diangon.com/wenku/rd/dianzi/
https://www.diangon.com/wenku/dgjs/jidianqi/
https://www.diangon.com/wenku/rd/dianyuan/


意使用与原来的器件相同的产品同型号、同版本来进行，否则会造成实际的PLC配置与相应编程软件中
硬件配置数据库中硬件配置不同而无法进行用户控制程序的正常循环执行。     4、对三菱PLC的各
连接电缆接口检查，确认是否有松动现象，看各显示灯是否正常。如果发现fault灯亮，则有模块坏不良
。检修该模块的任一点时，只要在无接线时且该地址在控制程序不给输出信号时来检测其通不通就可以
了，若通，则该点不正常，不通则正常;不正常时要进行硬件连接线的另选点重接工作;另外我们也可以用
新模块进行更换后，对替换下来的模块的点进行测量通断状态，通，则该点坏，不通该点为好。对于数
字量输入模块的点当于导通的线圈，为常闭状态，它可以在线或下线检测，用表检测若是坏点的话则是
不通的状态，则换点重接线;好点则为通状态。只要对硬件接线重新换点重接后均要用相应编程软件对控
制软件进行_0x或1X地址替换工作。(来源:http://www.diangon.com/)对于模拟量输入模块是与数字量输入
模块相同，每个通道都相当于一根导线形式，也就是说相当于常闭点，所以检测通道好坏的方法为用表
的测通断功能来检测，当通状态时为好，断状态时为坏通道;模拟量输出模块的检测方法与数字量输出模
块相同。若坏通道则对硬件接线需要更换通道与并同时替换控制程序中的相应3X或4X地址;另外对于模拟
量模块则要进行量程块的选择的检查，保险丝是否断开的检查等工作。软件配置是否正常，一般为电压1
～5V或电流4～20mA，这根据所用的传感器
与智能转换器类型来选择。进行过硬件点或通道更换工作后条件允许的话均要STOP PLC的CPU，再重新
下载程序，若条件不允许则直接用更新变化来下载变化的程序而不停CPU。对于不用的输入模块的好通
道/好点与*后一个已用的一好通道/好点进行串联或在软件中进行特别设置。     5、对大量输出模
块的板子上的电源模块在正常生产状态时是不能断电的，因为此时断电的话，将使继电器柜中的常开继
电器变为常开状态，容易发生错误，因此要对此类的输出模块进行检测时，要与现场操作人员进行联系
，进行该部分相关设备进行手动操作后，再撤去数字量输出模块的供电线后对模块测点工作。    
6、各类开关类的检测工作：如继电器、接近开关、空气开关
等器件的检测工作，是根据开关的类型是常闭型还是常开型来区分，用表来检测其通与不通的状态，其
状态与
好器件状态相
反，则该器件坏了，更换之
。对于电路大部情况利用常开型，它们是用来人工控
制或自动控制电流的接通与断开的;对于常闭型主要用在保护电路中。借此可以知道开关类和保护类器件
的正常状态为如何而正常识别器件的好坏。     7、通迅模块的检测则是利用简单的用好的新的通
迅模块进替换来识别板上的正在使用的模块是否正常。     8、导线的测量方法：导线也是通过检
测通断方法进行的。可以利用已知通的导线来检测不知是否好坏的导线，方法是将好的导线与未知导线
连接起来后测通断状态。    
9、电阻检测：带电状态时检测电压，不带电时检测相应的电阻。    通过以检测可以排除工作中的
大部分故障，另外由于本工作涉及到交流单相电220V与直流电24V的交叉作业，工作时要注意积累安全
用电知识与常识，以及在工作时的安全防范措施和煤气安全规程，以确保安全作业。三菱PLC在使用过
程中，我们要经常去检查，看它有没有形成隐在的雷区，及时的去把它给清理掉，保证三菱PLC良好的
工作运行
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