
红河S7-1200PLC西门子代理商原装现货

产品名称 红河S7-1200PLC西门子代理商原装现货

公司名称 上海卓曙自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:S7-1200
质保:12个月

公司地址 上海市松江区乐都路358号503室

联系电话  19151140562

产品详情
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梯形图编程语言是从“继电器-接触器”控制线路图上发展起来的一种编程语言，两者的结构非常类似，
但其程序执行过程却存在着本质的区别。因此，同样作为"继电器-
接触器"控制系统与梯形图的基本组成3要素——触点、线圈、连线，两者却有着本质的不同。

①触点的性质与特点

梯形图中所使用的输入、输出、内部继电器等编程元件的"常开”、“常闭”触点，其本质是PLC内部某
一存储器的数据“位”状态。程序中的“常开”触点是直接使用该位的状态进行逻辑运算处理;“常闭”
触点是使用这位的“逻辑非”状态进行处理。它与继电器控制电路的区别如下。

a.梯形图中的触点可以在程序中无限次使用，它不像物理继电器那样，受到实际安装触点数量的限制。

b.在任何时刻，梯形图中的"常开"、"常闭"触点的状态都是唯一的，不可能出现两者同时为“1”的情况，
“常开”与“常闭”触点存在着严格的“逻辑非”关系。

②线圈的性质与特点

梯形图编程所使用的内部继电器、输出等编程元件，虽然采用了与"继电器-接触器"控制线路同样的"线圈
"这一名称，但它们并非真实存在的物理继电器。程序对以上线圈的输出控制，只是对PLC内部某一存储
器数据“位”的状态进行了赋值而已。数据“位”置“1”对应于线圈的“得电”;数据“位”置“0”对
应于线圈的“失电”。因此，它与“继电器-接触器”控制电路的区别如下。

a.如果需要，梯形图中的"输出线圈"可以在程序中进行多次赋值，即在梯形图中可以使用所谓的“重复线
圈”。

https://www.jcpeixun.com/knowledge/detail.aspx?id=23658


b.PLC程序的执行，严格按照梯形图"从上至下"、"由左向右"的时序执行，在同一个PLC程序执行循环扫
描周期内，不能改变已经执行完成的指令输出状态(已经执行完成的指令输出状态，只能在下一个循环扫
描周期中予以改变)。有效利用PLC的这一程序执行特点，可以设计出许多区别于"继电器-
接触器"控制线路的特殊逻辑，如"边沿"处理信号等。

③连线的性质与特点

梯形图中的"连线"仅代表指令在PLC中的处理顺序关系(“从上至下”、“由左向右”)，它不像“继电器-
接触器”控制线路那样存在有实际电流。因此，在梯形图中的每一输出线圈应有各自独立的逻辑控制“
电路”(即有明确的逻辑控制关系)，不同的输出线圈间不能够采用“继电器-接触器”控制线路中经常使
用的“电桥型连接"方式，即试图通过后面的执行条件，来改变已经执行完成的指令输出。
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在控制系统的控制要求明确以后，应根据对象的要求，确定系统的总体控制方案。一般来说，以PLC作
为主体的控制系统，根据不同的应用场合，可选择如下四种基本的控制类型。

①单机控制

单机控制是指一个控制对象(设备、简单生产线等)采用一台PLC进行控制的情况，适用于控制对象单一、
设备的各控制部分相对集中、控制对象与其他设备间无协同控制要求的场合。单机控制在PLC应用领域
的用量*大，大多数采用中、小规格PLC 的控制系统均属于此类。

单机控制系统的硬件构成主要以PLC的I/O模块、功能模块以及其他辅助控制装置(如伺服驱动器、变频器
、外部传感器)为主;软件设计时着重于PLC基本指令与应用指令的编程;通信一般在PLC与人机界面(如触
摸屏等)、PLC与其他辅助控制装置(如伺服驱动器、变频器等)之间进行，直接使用PLC的标准RS-232、R
S-422、RS-485等接口，不需要进行通信的编程。

②集中控制系统

集中控制是指利用一台PLC控制多个控制对象(如数台设备、生产线等)的情况，适用于控制对象相对集中
，单台设备的动作较简单，对象动作间有协同控制要求的多对象控制的场合。

集中控制系统与单机控制系统一样，只使用一台PLC进行控制，从某种意义上说，它只是单机控制系统
的扩展，其实质相同，系统的硬件、软件构成一致。

采用了集中控制的全部控制对象的动作由同一台PLC进行控制，对象间的动作协调性好，现场调试方便
。另外，控制对象间的数据传送、状态检测无需专门的通信线路与通信程序，故可以降低生产成本，方
便调试与维修。

集中控制的缺点是当控制对象的某一部分发生故障时，全系统都要停止工作。因此，在PLC选择、系统
设计时应特别注重系统的安全性与"冗余"条件。
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