
Mirathane E165D TPU 烟台美瑞

产品名称 Mirathane E165D TPU 烟台美瑞

公司名称 深圳市嘉誉鑫科技有限公司

价格 10.00/千克

规格参数

公司地址 深圳市龙华区大浪街道高峰社区长燊大厦3层

联系电话 1326-5555881 13265555881

产品详情

Mirathane E165D TPU 烟台美瑞 耐扭结介绍：

热塑性硫化橡胶的名称如果再说的详细一点，那应该是热塑性动态硫化橡胶（英文为Thermoplastic
Dynamic Vulcanizate），加了“动态”2字是更具体说明了生产这种热塑性硫化橡胶的工艺---动态硫化，
这种工艺指在橡胶和热塑性塑料熔融共混过程中使橡胶硫化，当然在橡胶在硫化的同时也不断与热塑性
塑料相混合，因此被硫化了的橡胶是作为分散相分布在热塑性塑料连续相中,简而言之,TPV可由TPO动态
硫化后得到。与之相对应的热塑性静态硫化橡胶，就是指橡胶按传统方法先硫化好，然后通过磨粉设备
把硫化好的橡胶磨成粉，后与熔融的热塑性塑料共混，理论上这种方法也能制得性能优良的TPV，但到
目前为止，只是处于实验室阶段。以有机金属触媒制成的合成T-NR-反式聚异戊二烯橡胶，称之为TPI。
它的微观结构同异戊橡胶（IR）刚好相反，反式结合99%，结晶度40%，熔点67℃，同天然产的古塔波和
巴拉塔橡胶极为类似。因此，已开始逐步取代天然产品，并进一步发展到用于整形外科、石膏代替物和
运动保护器材。近年来，利用TPI优异的结晶性和温度的敏感性，又成功地开发作为形状记忆橡胶材料，
倍受人们青睐。

气压力过小，浮标外表面上的文字图案不清楚，纵横向沟槽皆凹陷不，作业时容易滑脱，外观质量也不
尽如人意;气压力过大，有可能破熔融管坯或使浮标脱模困难。(4)塑时间。在塑浮标时除了要采用较大的
气压力外，还要对浮标模通水冷却，因此塑时间的控制直接关系到浮标的定型效果和生产效率。适当增
加塑时间对浮标成型有利，但会影响产量，也不便脱模;若缩短塑时间，则可多产浮标，但它脱模后容易
变形。塑时间一般控制在4～58。

特种工程塑料是指可以长期在较高要求条件下使用的塑料，具有耐高度，耐化学，耐辐射，抗老化等优
点，广泛应用于电子、电子、等领域。

Mirathane E165D TPU 烟台美瑞 耐扭结性能：

尽管 GreenLine 产品使用可再生原料，但是们并不是可生物降解的聚合物。们的耐久性可与聚酰胺相媲美
。GreenLine主要特征：塑胶原料热稳定性和耐光性较差。在150℃时开始分解出氯化氢，随着增塑剂含量
的多少发生不良反应。另外，颜料对塑胶料的影响，体现在颜料是否与塑胶料及组成塑胶料制品的其它



组分发生反应以及颜料本身耐迁移性、耐热性。着色剂中的某些成份可能会促使树脂的降解。如铁离子
和锌离子是塑胶料树脂降解反应的催化剂。因此，使用氧化铁（红、黄、棕和黑）颜料或氧化锌、硫化
锌和立德粉类白色颜料会降低塑胶料树脂的热稳定性。某些着色剂可能会与塑胶料树脂的降解产物发生
作用。如群青类颜料耐酸性差，故在塑胶料着色加工过程中，会与塑胶料分解产生的氯化氢发生相互作
用而失去应有的颜色。因此就塑胶料着色而言，考虑到所用树脂及相关助剂的特征，结合颜料的特点。
在选择着色剂时应当注意以下几个问题。 

Mirathane E165D TPU 烟台美瑞 耐扭结应用：

将4，4’-双磺酰氯二苯醚溶于苯中，然后再无水Fecl3催化剂与二苯醚进行塑胶原料分子中含有氯原子。
由于C—CL键的偶极影响，它是一种极性很强的材料。塑胶料具有很好的耐酸碱、耐磨、耐燃及绝缘性
能，但对光、热稳定性差。商业上，制备塑胶料有四种方法：悬浮法、本体法、液法和溶液法。悬浮法
普遍，大多数应用的塑胶料树脂就是这类树脂。其产品根据含增塑剂量（一般是邻苯二甲酸二丁酯、邻
苯二甲酸二辛酯）分为硬质、半硬质、软质三种材料。硬质塑胶料含增塑剂为10—25%、半硬质塑胶料
为30～40%、软质塑胶料为40-70%。所有塑胶料产品必须含有一定量的稳定剂，以避免加工过程中发生
降解。软塑胶料产品中的增塑剂在于使聚合物。增塑剂的选择或增塑剂的混用，终要由成品所期望的性
能来决定。大多数的增塑剂一定程度上也起着加工助剂的作用。增塑剂降低了树脂的熔融温度和粘度，
从而可防止树脂粘到加工设备的金属部件上。

特种塑料具有耐高温、高机械强度、耐化学品，尺寸稳定、阻燃、耐磨、抗冲击等特性。通过增强改性
后可以提供物理性能和耐热性，增加材料有玻璃纤维、金属纤维、碳纤维等。

再者，由于尼龙可从周围环境收一定水分，促使本身的后结晶，因而体积缩小。同时由于水使分子链解
取向，出现增塑效应，引起几何形状变化，于是冷却过程中彼冻结的性变形复而松弛，结果在近乎恒定
密度的情况下，使其收缩率达5～6%。图64示出尼龙聚复合薄膜的收缩行为对翘曲倾向的影响。实践证
明，机械参数、胀比和牵伸比对翘曲倾向的影响是微不足道的。而尽可能排除与时间有关的因素却是至
关重要的。目前所采取的主要措施是对材料的选择，亦即利用其不同性和结晶性。
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