
通用版仓库管理系统WMS仓储物流软件实用版

产品名称 通用版仓库管理系统WMS仓储物流软件实用版

公司名称 弥特盈泰(广州)软件科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 优势:成熟案例，服务多家公司
特点:低成本高效升级版
产地:全国各地有分公司

公司地址 广州市黄埔区西成中街10号B栋602房

联系电话 18122310427 18122310427

产品详情
     通用版仓库管理系统能够实现对仓库运营过程的全面信息化管理，提高仓库运营的管理水平和科学性。
一、通用版仓库管理系统是什么意思？
       通用版仓库管理系统是一套全面智能管理仓库作业的应用系统工具，可以核对和管理仓库作业结果记录，以及对仓库作业过程进行指导和规范：即不但对作业结果进行处理，更是通过对作业动作的指导和规范保证作业的准确性、速度和相关记录数据的自动登记（入计算机系统），增加仓库的管理效率、管理透明度、真实度、降低成本。
二、通用版仓库管理系统主要功能简介：
1、货位管理
采用数据收集器读取产品条形码，查询产品在货位的具体位置，（如X产品在A货区B航道C货位），实现产品的全方位管理。
通过终端或数据收集器实时地查看货位货量的存储情况、空间大小及产品的较大容量，管理货仓的区域、容量、体积和装备限度。
2、产品质检
产成品包装完成并粘贴条码之后，运到仓库暂存区由质检部门进行检验，质检部门对检验不合格的产品扫描其包装条码，并在采集器上作出相应记录，检验完毕后把采集器与计算机进行连接，把数据上传到系统中；对合格产品生成质检单，由仓库保管人员执行生产入库操作。
3、产品入库
从系统中下载入库任务到采集器中，入库时扫描其中一件产品包装上的条码，在采集器上输入相应数量，扫描货位条码（如果入库任务中指定了货位，则采集器自动进行货位核对），采集完毕后把数据上传到系统中，系统自动对数据进行处理，数据库中记录此次入库的品种、数量、入库人员、质检人员、货位、产品生产日期、班组等所有必要信息，系统并对相应货位的产品进行累加。
4、物料配送
根据不同货位生成的配料清单包含非常详尽的配料信息，包括配料时间、配料工位、配料明细、配料数量等，相关保管人员在拣货时可以根据这些条码信息自动形成预警，对错误配料的明细和数量信息都可以进行预警提示，极大的提高仓库管理人员的工作效率。

5、产品出库
产品出库时仓库保管人员凭销售部门的提货单，根据先入先出原则，从系统中找出相应产品数据下载到采集器中，制定出库任务，到指定的货位，先扫描货位条码（如果货位错误则采集器进行报警），然后扫描其中一件产品的条码，如果满足出库任务条件则输入数量执行出库，并核对或记录下运输单位及车辆信息（以便以后产品跟踪及追溯使用），否则采集器可报警提示。
6、仓库退货
根据实际退货情况，扫描退货物品条码，导入系统生成退货单，确认后生成退货明细和帐务的核算等。
7、仓库盘点
根据公司制度，在系统中根据要进行盘点的仓库、品种等条件制定盘点任务，把盘点信息下载到采集器中，仓库工作人员通过到指定区域扫描产品条码输入数量的方式进行盘点，采集完毕后把数据上传到系统中，生成盘点报表。
8、库存预警
另外仓库环节可以根据企业实际情况为仓库总量、每个品种设置上下警戒线，当库存数量接近或超出警戒线时，进行报警提示，及时地进行生产、销售等的调整，优化企业的生产和库存。
9、质量追溯



此环节的数据准确性与之前的各种操作有密切关系。可根据各种属性如生产日期、品种、生产班组、质检人员、批次等对相关产品的流向进行每个信息点的跟踪；同时也可以根据相关产品属性、操作点信息对产品进行向上追溯。信息查询与分析报表在此系统基础上，可根据需要设置多个客户端，为不同的部门设定不同的权限，无论是生产部门、质检部门、销售部门、领导决策部门都可以根据所赋权限在第1时间内查询到相关的生产、库存、销售等各种可靠信息，并可进行数据分析。同时可生成并打印所规定格式的报表。
三、通用版仓库管理系统有什么优势？
1、通用版仓库管理系统可以规范业务过程当中的任何一个流程，精细化的货位管理可以提高库存准确度以及拣货的效率，从而降低库存的损失，对于每一款产品来说，信息都会详细的记录在数据库当中，仓库管理人员不必亲自到仓库就能够对仓库的数据进行计算，对仓库内的所有产品情况了如指掌。
2、通用版仓库管理系统使用PDA移动终端，进行实时的条码数据采集，在这个过程当中，智能化成分比较多一些，大大提高数据录入效率，大大解放了仓库管理人员的双手，另外仓存准确度也大幅度的提高了。
3、通用版仓库管理系统，通过对货品进行分组管理，对于不同包装的物品和不同组别的货位进行关联，让仓库的利用效率大大提高空间，更合理的使用通用版仓库管理系统极大的提高了捕获和拣货的效率。
4、使用通用版仓库管理系统，让仓库管理工作流程更加智能化，因此也可以大大，降低人工的使用数量以及工人的劳动强度，因此受到了企业和员工的好评。
       系统可以帮助制造业仓库实现库存的准确跟踪和管理，优化供应链管理。
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