
南京西门子伺服系统代理商-2023已更新

产品名称 南京西门子伺服系统代理商-2023已更新

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 888.00/台

规格参数 西门子:西门子代理商
西门子CPU:西门子plc
德国:全新原装

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 195****8569 195****8569

产品详情

南京西门子伺服系统代理商-2023已更新

用STEP7-MICRO/WIN32编程软件改变CPU
的工作模式

PLC工作过程可用图2-10所示的运行框图来表示。

整个运行可分为3部分:

(1)上电处理PLC上电后对系统进行一次初始化工作，包括:硬件初始化，I/O模块配置检查，停电保持范
围设定及其他初始化处理等。

(2)扫描过程PLC完成上电处理完成以后，进入扫描工作过程。

先完成输入处理，其次完成与其他外设的通信处理，再次进行时钟、特殊寄存器更新。当CPU处于STOP
方式时，转入执行自诊断检查。当CPU 处于
RUN方式时，还要完成用户程序的执行和输出处理，再转入执行自诊断检查。

(3)出错处理PLC每扫描一次，执行一次自诊断检查，确定 PLC自身的动作是否正常，例如，CPU、电池
电压、程序存储器、I/O、通信等是否异常或出错。如检查出异常时，CPU
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面板上的LED及异常继电器会接通，在特殊寄存器中会存入出错代码。当出现致命错误时，CPU
被强制为 STOP方式，所有的扫描停止。

PLC运行正常时，扫描周期的长短与CPU的运算速度、I/O点的情况、用户应用程序的长短及编程情况等
均有关。通常

用PLC执行1K字指令所需时间来说明其扫描速度(一般为 1ms/K字~10ms/K字)。值得注意的是，不同指令
其执行时间是不同的，从零点几微秒到上百微秒，故选用不同指令所用的扫描时间将会不同。若用于高
速系统要缩短扫描周期时，可从软硬件上考虑。

I/O滞后时间又称系统响应时间，是指PLC输入信号发生变化的时刻至它控制的有关外部输出信号发生变
化的时刻之间的时间间隔，它由输入电路滤波时间、输出电路的滞后时间和因扫描工作模式产生的滞后
时间三部分组成。

输入模块的RC滤波电路用来滤除由输入端引入的干扰噪声，消除因外接输入触点动作时产生的抖动引起
的不良影响；滤波电路的时间常数决定了输入滤波时间的长短，S7-200的输入点的输入延迟时间可以用
系统模块来设置。

输出模块的滞后时间与模块的类型有关，继电器型输出电路的滞后时间一般为
10ms左右；场效应晶体管型输出电路的滞后时间*短为微秒级，*长的为100us以上。

由扫描工作模式引起的滞后时间*长可达2个~3个扫描周期。

PLC总的响应延迟时间一般只有几毫秒至几十毫秒，对于一般的系统是无关紧要的。要求I/O滞后时间尽
量短的系统，可以选用扫描速度快的PLC或采取其他措施。

用STEP7-Micro/WIN32编程软件改变工作模式。用编程软件控制CPU的工作模式必须满足下面两个条件:

(1)在编程软件与PLC之间建立起通信连接:

(2)将PLC的模式开关放置在RUN 模式或TERM模式

在编程软件中单击工具条上的“运行”按钮，或执行菜单命令“PLC”一“运行”，可以进入RUN
模式。单击“停止”按钮，或执行菜单命令“PLC”一“停止”，可以进入STOP模式。

在程序中改变工作模式。在程序中插入STOP指令，可以使CPU由RUN 模式进入STOP 模式。

PLC工作模式的扫描过程如图2-9所示。

浔之漫智控技术有限公司长期低价销售西门子PLC,200，300，400，1200，西门子PLC附件，西门子电机
，西门子人机界面，西门子变频器，西门子数控伺服，西门子总线电缆现货供应，欢迎来电咨询系列产
品，折扣低，货期准时，并且备有大量库存.长期有效

有一种力量，正在支持我们前行，源于博大精深，同心致远。

浔之漫智控技术（上海）有限公司长期低价销售西门子PLC200.300.400.S1200.S1500.ET200.Smart200，6SE7
0变频器.70备件.6SY7000/7010.C98面板，6RA70/28/24直流调速器，6XV电缆，6EP电源，3RW30/40/44软启
动器，6AV人机触摸屏，LOGO!，6SL系列G110.G120.S120.V10.V20，MM440/430/420变频，6DR阀门定位
器，7ML.7ME.7MF.7MH仪表仪器，6FC.6SN伺服数控，电机等西门子系列产品



《销售态度》：****、诚信服务、及时到位！

《销售宗旨》：为客户创造价值是我们永远追求的目标！

《服务说明》：现货配送至全国各地含税（13%）含运费！

《产品质量》：原装**，全新原装！

《产品优势》：专业销售 薄利多销 信誉好，口碑好，价格低，货期短，大量现货,服务周到！

真心的对待每一份报价，真诚的对待每一位客户。

项目的创建与STEP7BASIC的参数设置

(1) 新建一个项目。执行菜单命令“项目”→“新建”，在出现的“创建新项目”对话框中见图2-121)、
可以修改项目的名称，或者使用系统指定的名称。点击“路径”输入框右边的“⋯”按钮，可以修改保
存项目的路径。点击“创建”按钮，开始生成项目。

(2) 添加新设备。双击项目树中的“添加新设备"，将会出现图2-122所示的对话框。点击其中的“SIMATI
CPLC”按钮或“SIMATICHMI”按钮，选中要添加的设备的订货号，然后点击“确定”按钮，可以添加
一个S7-1200PLC或精简系列面板设备。在项目树、硬件视图和网络视图中可以看到添加的设备。

图2-122“添加新设备”对话框

(3) 设置STEP7Basic的参数。在项目编辑器中执行菜单命令“项目”→“设置”，选中工作区左边窗口的
“常规”(见图2-123)，在工作区的右边窗口，将用户界面语言设置为“中文(中华人民共和国)”，助记
符应选“国际”(英语助记符)。

图2-123 设置STEP7Basic的参数

在"启动设置"区，可以用复选框选择"启动时打开*近项目"，设置显示*近使用的项目列表中的项目个数。
用复选框可以设置是否装载*近的窗口设置。

在“起始视图”区，建议用单选框选中“项目视图”，即打开软件后显示项目视图。

在"存储位置"区，可以选择*近使用的存储位置或默认的存储位置。选择后者时，可以用"浏览"按钮设置
保存项目和库的路径。

硬件组态

(1) 设备组态的任务。

设备组态(Confjuring)的任务就是在设备和网络编辑中生成一个与实际的硬件系统对应的虚拟系统，包括
系统中的设备(PLC和HMI)，PLC各模块的型号、订货号和版本。模块的安装位置和设备之间的通信连接
，都应与实际的硬件系统完全相同。

此外还应设置模块的参数，即给参数赋值，或称为参数化。



自动化系统启动时，CPU比较组态时生成的虚拟系统和实际的硬件系统，如果两个系统不一致，将采用
相应的措施。

双击项目视图的项目数中的“设备和网络”，打开设备与网络编辑器。

(2) 在设备视图中添加模块。打开项目树中的"PLC_1"文件夹(见图2-120)，双击其中的"设备配置”，打开
设备视图，可以看到1号插槽中的CPU模块。

p style="padding: 0px; margin-top: 0px; margin-bottom: 10px; box-sizing: border-box; font-family: ">在硬件组态
时，需要将L/O模块或通信模块放置到工作区的机架的插槽内，有两种放置硬件对象的方法。

1) 用“拖放”的方法放置硬件对象。点击图2-120所示*右边竖条上的“硬件目录”，打开硬件目录窗口
。选中文件夹"\DI\DI8×24VDC"中订货号为6ES7-221-IBH30~0XBO的8点DI模块，其背景变为深色。所有
可以插入该模块的插槽四周出现深蓝色的边框，只能将该模块插入这些插槽。用鼠标左键按住该模块不
放，移动鼠标，将选中的模块“拖”到机架中CPU右边的2号插槽，该模块浅色的图标和订购号随着光标
一起移动。没有移动到允许放置该模块的工作区时，光标的形状为S(禁止放置)。反之光标的形状变为他(
允许放置)。此时松开鼠标左键，被拖拽的模块被放置到工作区。

用上述的方法将CPU或HMI拖放到"网络视图"，可以生成新设备。

2) 用“双击”的方法放置硬件对象。放置模块还有另一个简便的方法，首先用鼠标左键点击机架中需要
放模块的插槽。使它的四周出现深蓝色的边框。用鼠标左键双击硬件目录中要放置的模块，该模块便出
现在选中的插槽中。

放置通信模块和信号板的方法与放置信号模块的方法相同，信号板安装在CPU模块内，通信模块安装在
CPU左侧的101~103号槽。

可以将信号模块插入已经组态的两个模块中间。插入点右边的模块向右移动一个插槽的位置，新的模块
被插入到空出来的插槽。

(3) 硬件目录中的过滤器。如果激活了硬件目录中的过滤器功能(选中图2-120中“硬件目录”窗口上面的"
过滤"复选框)，硬件目录只显示与工作区有关的硬件。例如用设备视图打开PLC的组态画面时，如果选中
了过滤器，则硬件目录窗口不显示HMI，只显示PLC的模块。

(4) 删除硬件组件。可以删除设备视图或网络视图中的硬件组件，被删除的组件的地址可供其他组件使用
。不能单独删除CPU和机架，只能在网络视图和项目树中删除整个PLC站。

删除硬件组件后，可能在项目中产生矛盾，即违反插槽规则。选中指令树中的"PLC_1"，点击工具栏上的
按钮，对硬件组态进行编译。编译时进行一致性检查，如果有错误将会显示错误信息，应改正错误后重
新进行编译。

(5) 复制与粘贴硬件组件。可以在项目树、网络视图或硬件视图中复制硬件组件，然后将保存在剪贴板上
的组件粘贴到其他地方。可以在网络视图中复制与粘贴站点，在硬件视图中复制与粘贴模块。

可以用拖放的方法或通过剪贴板在硬件设备视图或网络视图中移动硬件组件，但是不能移动CPU，因为
它必须在1号槽。

(6) 改变设备的型号。用鼠标右键点击设备视图中要更改型号的CPU，执行出现的快捷菜单中的"更改设
备类型”命令，选中出现的对话框的“新设备”列表中用来替换的设备的订货号，点击“确定”按钮，
设备型号被更改。



(7) 打开已有的项目。双击桌面上的图标，打开STEP7 Basic
的项目视图。点击工具栏上的圆按钮，双击打开的对话框中找到某个项目的文件夹，双击其中的文件，
打开该项目。
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