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6SL3130-7TE23-6AA3

PLC主要用于开关量的逻辑控制。随着PLC技术的进步，它的应用领域不断扩大。

如今，PLC不仅用于开关量控制，还用于模拟量及数字量的控制，可采集与存储数据，还

可对控制系统进行监控；还可联网、通讯，实现大范围、跨地域的控制与管理。PLC已日

益成为工业控制装置家族中一个重要的角色。。

用于开关量控制

PLC控制开关量的能力是很强的。所控制的入出点数，少的十几点、几十点，多的可到几

百、几千，甚至几万点。由于它能联网，点数几乎不受限制，不管多少点都能控制。

所控制的逻辑问题可以是多种多样的：组合的、时序的；即时的、延时的；不需计数的，

需要计数的；固定顺序的，随机工作的；等等，都可进行。

PLC的硬件结构是可变的，软件程序是可编的，用于控制时，非常灵活。必要时，可编写



多套，或多组程序，依需要调用。它很适应于工业现场多工况、多状态变换的需要。

用PLC进行开关量控制实例是很多的，冶金、机械、轻工、化工、纺织等等，几乎所有工

业行业都需要用到它。目前，PLC首用的目标，也是别的控制器无法与其比拟的，就是它

能方便并可靠地用于开关量的控制。

用于模拟量控制

模拟量，如电流、电压、温度、压力等等，它的大小是连续变化的。工业生产，特别是连

续型生产过程，常要对这些物理量进行控制。

作为一种工业控制电子装置，PLC若不能对这些量进行控制，那是一大不足。为此，各PL

C厂家都在这方面进行大量的开发。目前，不仅大型、中型机可以进行模拟量控制，就是

小型机，也能进行这样的控制。

PLC进行模拟量控制，要配置有模拟量与数字量相互转换的A／D、D／A单元。它也是I/O

单元，不过是特殊的I/O单元。

A/D单元是把外电路的模拟量，转换成数字量，然后送入PLC。D/A单元，是把PLC的数字

量转换成模拟量，再送给外电路。

作为一种特殊的I/O单元，它仍具有I/O电路抗干扰、内外电路隔离，与输入输出继电器（

或内部继电器，它也是PLC工作内存的一个区。可读写）交换信息等等特点。

工作原理编辑HTTP绝缘

这里介绍一种用PLC定时器作看门狗，对控制对象工作情况进行监控的思路。 12.

远程访问采用网络操作系统、内置Web Server软件，利用Web

信息发布技术，通过局办公网，为上级和相关职能部门提供有关的信息。SIMATIC 箱式

PC 能够为机械工程师、工厂工程师和控制箱制造商提供极其强固的工业 PC，用于要求功

能强大而结构紧凑的应用。采用32位微处理器、实现CNC控制，用于完成CNC连续轨迹



控制以及内部集成式PLC控制。。对西门子而言，不论是燃气轮机的自主优化，还是改善

对智能电网的监测，抑或为工业设施提供预测性维护，人工智能技术都蕴含着巨大潜力。

我们一直在利用人工智能。在人工智能的工业应用领域，西门子具有优势。我们能够提供

新服务，助力客户提高生产力和生产效率。结合使用 SIMATIC

工程组态工具，可极为高效地对 S7-400 进行组态和编程，尤其对于采用高性能工程组件

的广泛自动化任务。为此，可以使用**语言（如

SCL）以及用于顺序控制、状态图和工艺图的图形化组态工具。CSA C22.2 142 控制规模

还与PLC指令系统有关。规模大的PLC指令条数多，指令的功能也强，才能应付对点数多

的系统进行控制的需要。 当用PLC进行网络设计时，其难度比PLC单机控制大得多。首先

你应选用自己较熟悉的机型，对其基本指令和功能指令有较深入的了解，并且指令的执行

速度和 用户程序存储容量也应仔细了解。否则，不能适应你的实时要求，造成系统崩溃

。另外，对通信接口、通信协议、数据传送速度等也要考虑。 每个高速计数器都有固定

的特殊功能存储器与之相配合，完成高速计数功能。每个高速计数器都有一个状态字节，

程序运行时根据运行状况自动使某些位置位，可以通过程序来读相关位的状态，用以作为

判断条件实现相应的操作。 全部编译（Compile All）。 PLC还可配置上小型打印机，定期

把DM区的数据打出来。安装、编程和操作极为简便SIMATIC C7（通过配有 PROFIBUS

DP 接口的 C7，或通过 PROFIBUS DP CP）（使用配备 PROFINET 接口或 PROFINET CP

的 CPU）中央控制器和 ET 200M 之间的安全相关通信和标准通信是通过 PROFIBUS DP

实现的。通过专门开发的 PROFIBUS 行规 PROFIsafe，可在标准数据报文中传输与安全功

能相关的用户数据。无需附加的硬件组件，如安全总线。所需的软件既可以作为操作系统

的扩展功能集成在硬件组件中，也可作为经过认证的软件块装载到 CPU 中。传输速率为

300 - 115 200 bit/s （5）响应各种外围设备(如编程器、打印机等）的请求。 问题反映： 严

重到找不到S7统计通讯了，还提供了适合在具有硬实时要求和*可用性要求的子系统网络

中使用的相应交换机 (SCALANCE X-200IRT)。

5.5PLC的以太网模块，可以使PLC加入互联网，并且可以设置自己的和网页。?

电气与电子工业及相关产业。SIMATIC

S7-300的大量输入/输出模块都具有智能功能：定期出现高电磁干扰更多信息5.2控制规模 1

、=输出指令是将继电器、定时器、计数器等的线圈与梯形图右边的母线直接连接，线圈

的右边不允许有触点，在编程中，触点以重复使用，且类型和数量不受限制。

1. FB有背景数据块，FC没有背景数据块。这是*本质的区别。背景数据块是每个被控对象的专用存储区，就好像被控对象在银行的私



人保险箱。临时变量是多个FB、FC的被控对象公用的数据区，就好像布告栏，大家都可以往上面贴布告，先贴的布告将被后贴的覆
盖。2. FB和FC的局部数据都有IN、OUT、IN_OUT和TEMP，FC的返回值RET_VAL实际上是输出参数。因此有无静态变量（STAT）
是二者的局部变量的本质区别。FC没有静态变量。3. 功能块的输出参数不仅与来自外部的输入参数有关，还与用静态变量保存的内
部状态数据有关。功能因为没有静态变量，相同的输入参数产生的执行结果是相同的。4. 不能给功能的局部变量设置初始值，可以给
功能块的局部变量（不包括TEMP）设置初始值。初始值需要专用的存储区来保持，FC因为没有背景数据块，所以不能设置初始值。
    1．整数、双整数、浮点数的四则运算   
西门子S7-200/300/400plc
的四则运算指令基本相同，主要是对两个操作数的加、减、乘、除运算，操作数可以是整数、双整数、浮点数等。S7-200与S7-300/40
0的指令格式相似，梯形图程序格式如图10-7.1所示。    图中的IN1为四则运算中的被加数、被减数、被乘数、被除数；IN2为加
数、减数、乘数、除数：OUT为运算结果存储器地址。    从图10-7.1可见，尽管S7-200与S7-300/400的梯形图指令相同，但从转换
后的指令表可以看出两者在执行过程中存在差异。    S7-200的执行过程如下：   
①将操作数l（被加数、被减数、被乘数、被除数）移动到结果存储器；    ②将结果存储器（操作数1）与操作数2（加数、减数
、乘数、除数）进行运算，并将运算结果存储到结果存储器中。    S7-300/400的执行过程如下：   
①将操作数l（被加数、被减数、被乘数、被除数）读入到累加器l中：   
②将操作数2（加数、减数、乘数、除数）读入到累加器1中，原累加器1中的操作数l移动到累加器2中：   
③累加器2中的内容与累加器l运算，运算结果存储在累加器l中；   
④累加器1的运算结果传送到结果存储器中。    四则运算编程时应注意以下几点：    ①在S7-200中，整数、双整数的运算
结果仍然为整数与双整数，因此，在程序中应注意防止因运算结果溢出而导致的执行错误。   
②在S7-200中整数、双整数的除法运算DIV—I、DIV- DI指令，以及S7-300/400的DIV_ DI指令，除法运算的结果不保留余数。    
③对于S7-200的整数除法，如果需要余数，可以使用DIV指令。DIV指令要求的输出存储器OUT为32位，执行DIV指令后，两个整数
的除法运算可以得到32位运算结果，输出存储器OUT的高16位用于存储余数，低16位用于存储商。   
④S7-200的双整数除法无法保留余数。    ⑤对于S7-300/400的整数除法，可以自动生成余数，执行DIV
I指令后，累加器l的高16位存储余数，低16位存储商。    ⑥对于S7-300/400的双整数除法，如果需要余数，可以在利用DIV
DI指令求出商后，再使用MOD指令求余数。执行MOD指令后，商被舍去，累加器l存储余数。   
⑦除法运算的除数不能为“O”。    2．浮点数的函数运算    在S7-200/300/400中，浮点数可以进行函数运算。函数运算包
括正弦、余弦、正切、平方根、自然对数、指数等运算，在S7-300/400中还可以进行平方、反正弦、反余弦、反正切、求**值等运算
。    对于浮点数的函数运算，为了得到正确的运算结果，同样应遵守函数运算的基本规定与要求，保证程序中操作数取值范围
的正确性。    3．增量指令   
在S7-200中，除可以使用以上数据运算指令外，还可以通过专门的指令对字节、字、双字进行增“1”(
Increment)与减“1”(Decrement)运算。这些指令的使用十分简单，可以按照表10-7.1的格式直接编程。    除以上常用的功能指令
外，S7还有其他部分功能指令，如程序控制指令，S7-200中的表指令、字符串指令、特殊计数指令等。这些指令有的使用较少
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